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PREFACE

LE titre de cet Ouvrage annonce assez
son objet. Ce n’est point un Traité complet
d’Horlogerie. Ce Livre est particulitre-
ment destiné aux Amateurs et aux Appren=
tis de ce bel Art:je me suisabstenu d’en
traiter la théorie , et n’ai cherché qua
exposer avec clarté et avec ordre les diffé-
rentes manipulations suivies par les plus
habiles QOuvriers 5 dans Pexécution de toutes
les pitces qui composent une montre.

Les difficultés que j’ai éprouvé pendant
le temps de mon apprantissage ; la peine
que J’ai eu a former des Eleves , m’ont fait
naitre I'idée de mettre par écrit ce que
trente ans d’expérience dans I'Horlogerie,
ont pu m’apprendre sur la main-d’ceuvre.

Je ne dis rien du style de cet Ouvrage:
en le lisant on s’appercevra aisément que
c’est celui d’'un Artiste plus accoutumé 3
manier la lime et le tour que la plume, et

qui ne s’est artaché qu’a s’expliquer avec
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clarté. Je Paurois fait avec plus de préci-
sion 5 Si je n’avois eu A instruire des (om-
mengans , ce qui m’a obligé de revenir
souvent sur Jes mémes idées, et de tomber
dans de fréquentes répétitions , qui sont
inévitables dans un Livre élémentaire , uni-
quement fait.pour des jeunes gens , a qui
il est nécessaire , non-seulement de tout
dire , mais encore de répéter plusieurs fois
les mémes choses, afin de les leur faire
comprendre.

Pour parvenir & mon but , j’ai divisé cet
Ouvrage en six Partes. Dans la premiere,
je donne la maniere de se servir du tour
et de la lime ; jentre dans les plus petits
détails qui, conduisant un Amateur et un
Apprentis y leur donnent la facilité de faire
diverses opérations , et de commencer dans
peu un mouvement.

Dans la seconde Partie ; je parle des
moyens qu’il faut employer pour faire cha-
que piece en particulier , et continue & faire
le détail des diverses opérations nécessaires
pour faire un mouvement en blanc.

Dans la troisitme Partie , je fais con-
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noitre la position respective de rtoutes les
picces qui composent une montre , leurs
fonctions , 'action- d’une pitce sur Pautre ,
leurs divers effets ; jenseigne en peu de
mots la facon de lever les pivots , de finir
les dentures , de faire les engrenages , de
former un bon échappement , et de faire
marcher une montre suivant les principes
des meilleurs Artistes. _

Dans la quatritme Partie ; je parle du
rhabillage , des défauts auxquels une mon-
tre est sujette , des moyens qu’on doit
employer pour la bien réparer, et des in-
conveniens A éviter. J’y joins le développe-
ment de la montre , les fonctions du rouage,
la facon de démonter et monter un mouve-
ment ; la méthode de tracer une méridienne
sur les hauteurs correspondantes , et un
Vocabulaire des termes de ’Horlogerie.

La cinquieme fait conneitre dans peu de
temps le nom de toutes les pitces de la
répétition , leurs mouvemens , leurs effets
et leurs fonctions respectives.

La sixieme entre dans un grand détail
des défauts auxquels une cadrature est
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sujette 5 donne des moyens de les corriger ;
enseigne a monter , démonter un rouage ,
et a le repasser , fait monter et démonter
une cadrature y apprend a dorer en or moulu
et en feuille.

Ceux qui voudrontacquérir des connois-
sances plus étendues , pourront lire les
Ouvrages de Thiout ’ainé , de Lepote et
de Ferdinant Bertout ; chef - d’ceuvres ,
qui joignent 2 la théorie la plus sublime ,
des plans d’Horlogerie , dictés et étayés
par le calcul et Palgebre , qui les conduiront
comme par la main, & la parfaite connois-
sance de cette partie de la Mécanique,

HORLOGERIE
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PRATIQUE,

PREMIERE PARTIE.

CHAPITRE PREMIER.

De L’ATELIER DE L’HORLOGER.

N.o I-SOIT que I'Horlogerie soit pour vous um
etat ou un simple amusement, le choix du licu ont
vous fixerez votre laboratoire n'est pas indifférent; il
seroit a deésirer que I'exposition en fitt telle, quon y
tir a Pabri des chaleurs et du froid: ce genre de
travail exige sur-rout un beau jour.

2. Le lieu choisi, faires-y dresser un établi; une
planche d’un pouce et demi d’épaisseur et dun
pied et demi de largeur est suffisante pour lui donner
la solidité et la commodité nécessaires. Aprés 'avoir
assujetti d’'une maniere invariable , vous le couvrirez
d'une roile cirée verte, et fixerez sur son bord extérieur
un liteau de quatre a cinq lignes de hauteur : sans ces
précautions vos outils seraient sans cesse exposes a

A
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tomber par terre : un Artiste jaloux de l'ordre et de
la propreté, les fera régner I'un et lautre en les
rangeant chaque soir, et nettoyant souvent la toile
sur laquelle il les pose.

3. L'érabli fixé, vous y atracherez un étau il le
faut solide et de bonne trempe : on donne la pré-
férence aux anglais, et ils la méritent : on sent
que cet ¢tau doit étre arrété le plus solidement
possible.

4.-On' est dans J'usage, pour la commodité et
larrangement , de placer sur l'établi ou a coté,
toujours a portée , une suite de tiroirs destinés a
renfermer l'ouvrage et les outils ; on a aussi quelques
boites de fer-blanc, dans lesquelles on rassemble
les limes emmanchées et autres outils dun usage
journalier. Ces boites se tiennent ordinairement
sur l'etabli.

X e il

A P B

OUuTILS NECESSAIRES A UN HORLOGER.

Vo Us vous pourvoirez des outils suivans et
fournitures.

N.° 5. Douze arbres a tourner. Planche 1, figures
16EtA7,

Arbres a rebour detrois différentes grosseurs. PL 1,
fig. 10.

Un arbre excentrique. PL 1, fig. 6.

Un banc a river. PL 5, fig. 9.
Deux burins noirs.
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Deux brunissoirs a pivot.

Quatre boites de fer-blanc pour tenir les drogues a
polir.

Une bigorne. PL 6, fig. 4.

Un dossier. PL 3, fig. 1.

Un compas d’acier a ressort. PL 5, fig. 3.

Un calibre a pignon. PL 2, fig. 8.

Un compas d'engrenage. PL.6, fig. 6.

Un chalumeau. PL 2, fig. 11.

Six cuivreaux a vis de différente grosseur. PL 1,
fig. 205 215 225235 244

Douze douzaines de cuivreaux de différente épais-
seur et grandeur. PL 1, fig. 15.

Quartre clefs de vis sans fin de différente grosseur.

Un huit de chiffre. PL 5, fig.5.

Une équerre. PL 3, fig. 11.

Douze équarrissoirs de differente grosseur.

Une filiere. PL 5, fig. 6et 7.

Un jeu de fraises. PL 12, fig.24 3, 4

Deux limes a main rudes.

Deux limes a main douces de sept a huit pouces.

Ces quatre limes, vous les emmancherez avec de
gl’OS manches et courts.

Deux limes carrelets rudes.

Deux limes carrelets douces.

Deux limes a entrée rudes.

Deux limes a entrée douces.

Deux limes a barrette rudes.

Deux limes & barrette douces.

Deux limes a feuille de sauge rudes. 'PL 2, fig. 2.

Deux limes a feuille de sauge douces.

Quatre limes a queue de rat de différente grosseug.

A2
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Deux limes a téte de ressort de cadran.
Une douzainie de limes a égalir assorties.

Deux limes carrelet.
Deux limes & roue de rencontre.
Quatre limes a arrondir de différente grosseur.
Pl 2, fig. 4. 1
Deux limes a pivot. PL 2, fig.3. |
Un levier pour égalir le ressort.
Six douzaines de manches de lime.
Un gros marteau a forger. PL 2, fig. 9.
Une main en cuivre. PL 5, fig. 11.
Trois marteaux de differente grosseur.
Un marteau tranchant.
Un maitre a danser, PL 4, fig. 1.
Un microscope.
Un outil a planter. PL 11, fig. 4.
Un oiseau domestique. PL 5, fig. 8.
Un outil a fendre les roues plates, qui porte son
util & planter , pour pouvoir y fendre dessus les roues
le rencontre; et son assortiment de fraises.PL 12, fig.t
Un outil a tailler les fusées. Pl 11, fig. 1.
Une pince plate PL 4, fig- 3.
Une pince & bec de bécasse. PL 4, fig.8.
Un porte-microscope,.
Une presse a river. PL 6, fig. 5.
Une tenaille a vis. PL 4, fig. 2.
Une tenaille a couper. PL 4, fig- 6.
Une tenaille & coulan. PL 3, fig. 7 et 8, a gou-
pilles. PL 3, fig. 8 et 7.
Un tour. PL 6, fig. 1.
Une tenaille & boucle a téte carrée. Pl 5, fig. 1.
Une pierre a Ihuile du levant.
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Une eftrapade ou outil a monter les reffors. PL 6,
fg- 4
Une fcte.

Un paquet de tripoli.

Un tas de deux pouces en carré.

Un revenoir qui n’eft autre chofe qu’une plaque
d’acier ou de cuivre ou de fer-blanc tres-mince:

Quatre pieds d’acier carré de différente groffeur.

Quatre pieds d’acier rond.

De T'acier tiré pour les pignons , de grofleur fuivant
Youvrage qu’on fe propofe de fai
De I'acier en plaque de plufieurs épaiffeurs.
Du cuivre en plaque de plufieurs épaiffeurs.

Du cuivre rond de différentes grofleurs,
Un paquet de terre pourrie.

Un paquet d'émeri broye.

Un paquet de pierre a I'buile broyée.
Un paguet de porée

Un paquet rouge &’ Angleterre.

Une pierre ponce.

CHAPI TR EH1¥
Pr A crieEn

N°. 6. LOR SQUE vous voudrez ache eterde acier,.
T ] . )

foit rond, foit platou quarré, dos

au l\outu un barreau, artachez-le a
fente que vous y aurez fait , & caflc
sil n’ani cavités, ni [uifans, ni peints noi

couleur cendrée & le grain hin, il eft de
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7. Le mauvais acier eft ordinairement caffant ,
difficile a travailler ; lorfqu’il a des points durs il
gite les limes & les met dans peu hors d'ufage ; en
tournant il émoufle les' burins , il empéche gu'on
ne tourne rond , & contribue fouvent a faire caffer
la piéce que l'on travaille. .

Faites attention, en choififlant Uacier , qu'il foit
forgé uni, que vous n’y voyez ni pailles, ni cavités;
en ce cas vous le mettrez au rebut.

Du recuit de U Acier.

8. Ou vous le ferez recuire fimplement {ur le feu jufs

ques a ce qu’il foitdevenu couleur de cerife & le laifle-
rezrefroidir fur les cendres chaudes , ouvous envelop-
perez I'acier dans une boule de terre grafle ;-apres avois
fait rougir le tout , vousle laifferez repofer jufques &
ce qu’il foit froid ; vous écralerez enfuite la terre &
en fortirez I'acier qui fera plus doux , parce qu’étant
chaud , il n’aura pas'recu immédiatement les impre(~
fionsde l'air , qui feules fuffifent pour le tremper.

9. Voulez-vous,en faire I'épreuve ? Faites un foret
de la groffeur d’un pivot, expofez-le i la flamme
d'une chandelle jufques a ce qu’il foit devenu
couleur de cerife , 6tez~le promptement du feu
& fecouez - le a lair ; le foret fera trempé aufli
dur que fi vous 'aviez jeté dans I'eau ou enfoncé dans
le fuif , il fera propre a percer l'acier , il caffera
aifément ou s'égrénera {i vous n’avez la précaution
de le faire revenir ala couleur jaune.

10. Si vous travaillez de 'acier qui foit trop mou,

& par 1 fujet a fe faufler , ce qui pourroit le rendre

pailleux ou le faire déjeter a la trempe , vous le
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forgerez & froid ; avec quelque coup de martean il
prendra affez de confiftance pour pouvoir le travailler
avec fucces.

De la trempe de U Acier.

11. Suppofons maintenant que vous avez un arbre

a tremper , placez-le fur un charbon , foufflez avec le
chalumeau, Pi.2, fig. 11, furla flamme d'une chan—
delle ou d'une lampe , de maniére que le foufle qui
fort du chalumeau porte diretement f{ur la piece umn
rayon de feu qui rougifle larbre ; lorfqu’il fera
couleur de cerife d'un bout a lautre , jetez-le
perpendiculairement dans leau ou dans l'huile 4
Varbre fera trempé ; prenez garde furtout en
trempant la piéce de ne pas la jeter dans 'eaun dansun
fens incliné ou de travers , ce feroit un moyem
prefque affuré de la fauffer.

12. En chauffant Iarbre ayez I'attention de ne pas
le faire rougir au deld de la couleur de cerife , fi
vous ne voulez vous expofer a calciner 'acier & 2 la
rendre par 13 fujet 3 caffer.

13. Lorfque vous aurez trempéun arbre effayez-le
avec la lime en plufieurs endroits , fi outil n'y
mord pas ceft une preuve que l'arbre eft bien
trempe ; ne neégligez pas cette épreuve i chaque
piéce que vous aurez trempé , vous vous expoleried
autrement a faire de mauvais ouvrage.

14. Lacier trempe vous le ferez revenir : poug
cela, prenez un peu de ponce imbibée d'une goutte
d'eau , frottez-en la piéce jufqu'a ce qu’elle foit
devenue blanche , paffez - la enfuite {ur le revenoir
que vous promenerez {ur la lamme d'une chandelle

Ag
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ce foit revenue a la couleut
jaune, pour conferver aux arbres la dureté que feur

ge exige.
15. Quelk 1"3” \rtiftes , pour éviter de blanchir une

piéce avec la pierre ponce, fe contentent, lorfquele
feu lui adonné la couleur de cerife,de la plonger dans
de I'eau de favon , elle fort de la trempe tout a fait
blanche ; cewe pratique abrége le temps & eft

ailleurs utile pour la trempe des pibces délicates

12 qmr quune p i'cc.f: trempeée
r le revenoir a la flamme d'une
prend fur le feu différentes couleurs ; elle

ntfucceflivement paille , jaune, rouge-pourpré,
s changemens de couleur
fterens degres de dureté

violette , bleue & grife : ce
indiquent a I'Artifte les di
dont il peut avoir befoin : il ne doit pas ignorer que
lorfque la piece devient blanchacre elle perd prefque
toute (a dureté.

17. Obfervez que quelque nombre de fois que vous
do,'n‘. a unpe giece une couleur qu lccnqu s 1
aune , par excmple , vous aurez prefque toujours le

mémedegre de trempe jufques a ce que la piece aig

changé de c.:e'u'.lc.’._n‘.
: nme  vous

Y A | !
grolie piece au chalumean 4 v
charbons drdaens

s un vale d’eau, ¢
n” 11; layant blanchie

charbons a la coulet

“.r;.-_'f.l_'.i_iOB 1:1-:11q_uca-. ;

pour lequel vous lad
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CHAPIT RESL G
pU CuilvRE.

Du choix du Cuivre.

e, 19.C £ choix eft tres-eflentiel, car la folidité

des pitces d’une montre dépend de la qualité de ce

. mmétal : le-meilleur eft celui de Hollande; il eft noir

furles deux {urfaces , & couleur d’or furfon épaiffeur :
celui quieft blanchitre eft dcre, & fujet 3 crevafler
fous le marteau ; la denture d’une roue faite de ce
meétal eft caflante. Vous ne vous fervirez jamais da
cuivre fondu, il eft pailleux ou aigre & d’aucun ufage
pour la montre; vous pourrez cependant vous en
feryir pour des cuivreaux & autres ouvrages de cetie
elpéce.

20. Le cuivre ne fe trempe pas, on ne connoitgue
le marteau pour augmenter {a dureté. C'eft ce qu'on
appelle écrouir; ainfi en le forgeant on le durcit, &
en le mertant au feu onYamollit. Voulez-vous avoir
une piéce decuivre de bonne réfiftance , qui ne foit
fujette nia fe voiler, ni a fe faufler ¥ Prenez de celui
qui nous vient de Hollande ; choififfez-le deux fois
& demie plus épais qu’il ne faur pour la picce que
vous voulez faire , forgez-le avec la téte du marteau
4 petits coups, jufques A ce qu’il ait a peu pres
I'épaiffeur que vous défirez.

21. Pour conferver la piéce bien écrouie , forgezle
cuivre a peu pres de 'épaifleur convenable , de
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maniére que vousn'ayez pas grande matiére 2 enlever;
foit au tour , foit a la lime: car fivous y laiffez trop
d’épaiffeur , vous ferez obligé de limer les deux
{urfaces , & en enleverez les parties les plus dures; &
par conféquent ce qui vous reftera de matiére , la piece
étant finie , aura moins de folidité ; fi c’eft un reffore
il perdra bientor fon elafticité , & fera de mauvais
ufage.

22. Lorfquen forgeant le cuivre vous wvous
apercevez qu’il eft pailleux , ou qu’il s’y fair des
crevafles , rejetez-le , il ne peut vous étre d’aucun
ufage. Silesbords de la piéce commencent a fecrever
par 'effet du marteau , donnez un coup de lime fur
le bord & tout autour de la piece , reforgez-la de
nouveau , ellene f{e crevaflera plus i le cuivreeft de
bonne qualité.

23. Ne forgez le cuivre que lentement; les coups
de marteau trop précipités écrafent la mariére , la
rendent pailleufe : d’ailleurs ils 'échauffent tellement
qu'elle fe ramollit , & devient par ce moyen défec
tueufe.

24. Evitez furtout de ne pas forger le cuivre avec 13
panne du marteau , cette maniere d’écrouir le rendroit
pailleux ou fujet a crevafler ; fervez-vous toujours
de la téte du marteau pour forger les pieces d'une
montre,

25. A proportion que vous forgerez une roue ou
une platine de montre , ayez foin de la faire tourner
{ouvent dans vos doigts ; c’eft le moyen le plus affuré
pour la forger d’égale épaiffcur, & elle ne fera pas non
plus fujette a fe voiler.

26. Lotlque vous voudrez écrouir du cuivre rond 5
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prenez du fil de cuivre trois fois plus gros que celui
dont vous avez befoin , paffez-le & la filitre des
Orfévres jufques & ce qu'il foit réduit au tiers de fa
groffeur , vous étes affuré qu'il fera bien écroui.

i ]

CHAPITRE V.

De A Livme T pu ToUR:

N°. 27.L A lime & le tour font la bafe de 'Horlo=<
gerie ; aufli ne fauriez-vous trop vous appliquer a
bien limer & 2 bien tourner.

28. De quelques limes que vous ayez befoin 4
examinez {i elles font droités & plates, fi les carres en
font vives, & filataille en eft égale, fielle n’eft point
¢grenée, & filacier n'eft pas pailleux ou erevafle:
donnez la préférence aux anglaifes , pour les limes a
main & a carrelets dont on fe fert ordinairement ;
quant aux limes  finir, comme celles 2 pivot , 2 égalir,
arrondir , a efflanquer, a barette, a feuille de fauge,
&c. les meilleures nous viennentde Paris, de Geneve
& de Suifle.

Avyez un foin particulier de ceslimes, ne vous en
fervez que pour finir , & furtout n’employez jamais
Ies limes 4 égalir & & arrondir , 3 limer Pacier, vous
en emporteriez les vives carres , les dentures n'au-
roient plus la méme grace. Un Quvrier jaloux de la
perfetion de fon ouvrage , les tient ordinairement dans
une boite , & n’en fair ulage que dans une abfolue
neceffite,

29.1l'y a des Herlogers, qui, pour saffurer files
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limes font bien trempées, les font mouvoir dans la
main en regardant fixement la taille ; lorfquils
appercoiventque le fonds en eft blanchétre, ils jugent
que la lime eftbien trempée. -

30. Si vous voulez ménager les limes, vous en
deftinerez les unes pour limer I'acier , les autres pour
le cuivre. Il y a un trés-grand avantage a fe fervir
d’une lime neuve fur le cuivre jufques a ce qu'elle
foitun peuulée, attendu qu’une fois la taille adeucie
fur le cuivre , elle réfifte dix fois plus long-temps
en 'employant enfuite fur lacier. La raifon de cet
avantage eft, que lorfqu’on met une lime neuve 2
Pacier , la taille s'égréne & devientdans peu de nul
ufage : {i au contraire on commence a s'en fervir pour |
le cuivre,, ce métal n’érant pas aufli dur , la taille
de lalime s'adoucit, & lorfqu’elle ne peut. prefque
i plus limer le cuivre elle et dans toure {a perfection

1 pour lacier & fera un plus long ufage.
i Le ménagement des limes dont je viens de parler ,
. regarde non-feulement les limes i main dont on fe
fert pour ébaucher les pidces , mais. encore toutes les
: limes a l'ufage del'Horlogerie. Vous n’aurez jamais
une meilleure lime a pivot , que lotfque vous vous
, — en ferez fervi pendant un certain temps, & limer du
cuivre : c’eft un fait d’expérience connu de tous les
i Arriltes.
‘ 21. Accoutumez votre main a avoir un point
': fi\e , & 31‘ tenir , quelquel ouvrage que yous ayez a
. faire, la lime plate & droite : une fois que vousaurez

commencé a limer, ne changez ni la main ni la

Jime de pofition. Cleft I'affaire du temps, de I'ufage
& d'une application conftante , ft furtout vous vous
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attachez 3 ne limer qu’en pouflant la lime, & &
rendre fa preffion toujours proportionnée ala grofleur
de la pitce & i la dureté de la mauére que vous
avez a travailler,

Je fuppofe que vous ayez a limerdeux pieces de
méme groffeur , I'une d’acier, I'autre de cuivre ,
vous trouverez plus de réfiftance & limer lacier:
vous devez par conféquent appuyer davantage {ur ce
méral, que fur le cuivre,

22. Appliquez-vous dansle commencementa limer
droit & vif ; dela dépend la beauté & la delicatefle
del'ouvrage ; tout doit étre fini dans I'Horlogerie;
cet Art demande la plus grande précifion , par
conféquent le plus grand foin. Lorfque vous faurez
bien limer &bien tourner , lerefte , quoiqu’il y ait
bien des difficultés a vaincre, vous le furmonterez
par une application foutenue, & un travail affidu.
Impofez-vous la loi de ne rien laiffer fortir de vos
mains , qui ne foit fini ; foitr pour la lime , foit pour
le tour, .

T R T DL o L P P e T

N

CHAPITRE VI

O T L BTy o

Des Archets.

Ne, gg.ON fait les archets ou de baleine oude

jonc , on les faconne avec un canif ou avec la lime;

'}

leur groffeur , leur longueur,

& la groffenr
de Iz corde dojvent Cure

a4 la piéce
I




14 HORLOGERIE.
fur laquelle ils doivent agir , foit pour percer , foit
pour tourner ; pour qu'un archet foit bien fait, il
doit diminuer en grofleur d'un bouta lautre ; ainfi
difpofé , 1l fera plus flexible , moins fujer & cafler
& confervera plus long-temps fon eélafticite ; on
pratique ordinairement a I'un des bouts une fente qui
Jert a arréter la corde lorfqu’elle eft entortiliée fur
le gros bout , & & l'autre on y fait une coche qui
fert 2 accrocher le bout de la corde 4 boyaux pour
tendre I'archet.

Des Burins.

4. Choififfez avec {oin vos burins; les anglais font
fort {ujets a s égrener; les meilleurs que I'on connoifle
fontles noirsque vendentles marchands de fournitures.

23. S’ilne vous étoit pas poffible de vous en procurer
de tels , vous pouvez vous en faire vous - méme
d’un affez bon ufage ; pour cela prenez de Pacier
carré que vous limerez a quatre faces , avec une
lime a main qui foit douce ; a un des bouts vous
formerez la pointe , & la queue a l'autre extrémité ;
trempez-le enfuite ; pour vous en fervir vous n’aurez
plus qu’a le paffer & la pierre a lhuile.

36. Sifa pointe s'égrene trop aifément , blanchiffez
le burin avec la pierre ponce , & faites - le revenit
paille ; s'il éroit plus revenu , il ne feroic pas bon ,
parce qu'un burin deftiné a tourner l'acier trempé
doit étre tres-dur.

37. J'al déja dit quavant de fe fervir du burin,
il falloit le repafler {ur la pierre a lhuile, il faut que
la face du burin foit bien aigué & en bifeau , & aufli
plate qu'il eft peffible ; vous en éprouverez la pointe
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en 'appuyant fur ongle ; lorfqu'elle gliffe deflus,
€'cft une preuve quelle n'eft pas affez aigné , vous
Paiguiferez de nouveau jufques a ce que le burin
arréte fur Uongle.

28. Les meilleures pierres a I'huile nous viennent
du levant; choififfez les tranfparentes , ni trop dures ,
ni trop tendres : quoiqu’une pierre & 'huile foitun pew
dureau commencement, il ne faut pas pourcelala reje-
ter, fi furtout elle n’a ni points noirs ni veines , huile
que vous y répandrez continuellement pour aiguifer
les outils 'amollira , & larendra d'un bon ufage.

29. Si par la fuite du temps votre pierre i I'huile
devient creufe , faites-la pafler fur une planche avec
dufable & del'eau , par cette opération elle deviendra
unie & plate.

4o. Si vous avez une pierre a I'huile qui foit de
mauvaife forme , vousla rendrez carrée en la pallant
fur une planche fur laquelle vous mettrez fouvent
du fable ; & dans le cas ot vous vguilliez conferver les
bouts ou partager une pierre a 'huile, alors vous aurez
une fcie que vous paflerez fur la pierre & Phuile , &
aurez foin d’y entretenir fuffifante quantité de fable
& d’eau; avec la patience vous viendrez a bout de la
partager : prenez garde de ne pas frapper la pierre
a 'huile lorfque vous avancerez votre ouvrage , vous
rifqueriez de la mettre en plufieurs pieces.

Des Echoppes pour faz're des Cf'ff{ﬁh“(i’.‘i‘.

41. Soit que vous vouliez creufer la grande platine
pour ¥y loger la grande roue moyenne , foit que vous
vouliez creufer un barillet, une roue de champ, &c.
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ce n’elt qu'avec des échoppes que vous en viendrez
a bout.

42. Suppofons , pour me faire entendre , que vous
ayez un barillet a creufer, vous donnereza I'échoppe
la forme pl. 3, fig. 8 ; pour la faire vous prendrez
ou de lacier plat ou une vieille lime détrempée ,
vous y ferez' une entaille au pointB ; cela faic, vous
ferez le bout du crochet A ; de maniére quil
{oit plus large du c6té A , qu’a ia baze D : lorfque
vous lui aurez donné cette forme , vous formerez en
bifeau les trois parties A'; C & C; apres les avoir bien
limées & adoucies , vous tremperez 'échoppe , &la
ferez revenir gros j;tuve ; aiguifez-la enfuite avec de
la pierre & lhuile broyée , que vous paflerez dcfﬁls
avec une lime de fer jufques a ce que les trois bifean
foient vifs & aigus : vous pourrez difpofer p}uh{:urs
échoppes ‘de la méme forme , mais de différente
largeur & longueur fuivant les divers ouvrages que
vous aurez a faire, g

43. Les échoppes dont on (e fert pour affoiblir le
fonds d’un barillet , lorfqu’il eft tout-a-faic fini ', fone
un peu différentes de celles que je viens de décrire
cette difference confifte dans un petit crochet, pl. 3,
fig. 7 » placé a Vexwémité de fa tére, & du coré du
manche : la figure vous en fera connoitre la forme.
L’oudl ainfi difpofé , vous n’aurez pas a craindre que
le crochet du barillet mette de Vembarras a votre
travail.

CHAPITRE
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CHAPITRE VI'E
Dv Tour PL6,fig a3

N°. 44.C’ EST dans le choix de cet infirument
que I'Horloger doit apporter toute {on attention ; celui
que vous choifirez doit étre d’acier trempé, & 3
lardon : il faut que les deux poupées fe rencontrent
exattement , que le trou carré ‘du bas de la poupée
entre jufte & libre dans la branche du tour : fivous
en trouvez un qui ait une poupée a tourner en lair
avec fon arbre, donnez~lui la préférence: Un tour
enlair eft utile dans bien des cas qu’on ne fauroit
prévoir , vous ferez bien aife d’avoir fair cette
acquifition , furtoutfi vous vous deflinez au rhabillage.

45. Quant aux pointes du tour, vous en ferez
une demi-douzaine ; il en faut deux i lunerte,
pl. 6 5 fig. 5 & €, deux a rouler & tourner les
pivots, pl. 6, fig.7 , & deux tournées en pointe
aigué dun coté & limées carrément de lautre.
On y fait plufieurs trous aumoyen d’un pointean 3
elles fervent pour tourner toutes fortes d’arbres ou
de tiges, ainfi que les deux pointes A & B ajuflées
aux poupées du tour C, C.

46.Pour commencer a tourner une piece de cuivee
quelconque, apres avoir placeé le tour dans la machoire
del'étau, ajuftez la pieoe a un arbre, & placez-le
entre les deux pointes du tour , dont vousferrerezlés
deux vis.

Prenez enfuite un archet , & faites paffer un tour
de {a cotde fur le cuivreau. Pour tourner cette picce

B
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on fait mouvoir 'archet que 'on tient de la maia
gauche , & dela main droite on tient le burin que
Pon appuie fur le fupport du tour, en obfervant
toutesles fois qu'on léve 'archer, de lever auffi la
pointedu burin que U'on fait pointer toutes les fois
qu’on tirel'archet. On a foin de tenir la face du burin
en l'air, & on 'appuie {ur la poupée avec le fecond
doigt , tandis qu'on tient le manche ferme dans la
main. :

47. Prenez garde de ne pas faire trainer le burin
ni gliffer fur la piece , car vous ne tourneriez ni droit
ni rond. Le burin en place ne doit aveir d’autre
mouvement que celui de lever un peu la pointe,
lorfque vous levez I'areher, & de pointer légérement
lorfque vous le tirez; tenez le burin ferme avec la
main , & appuyez toujours le fecond doige fur fa core,
de fagon qu’il ne puifle mordre la mati¢re qu'autant
que vous le voulez.

48. Le burin doit agir fur l¢ fupport comme
sil y éroit fixé par une charniére. Accoutumez~vous
dans le commencement, chaque fois que vousléverez
Iarchet, alever la pomteda burin fans changer la
main de place , & a faire pointer le burin chaque fois
que vous tirerez 'archet. Vous irez moins vite en
béfogne , mais aufli vous tournerez jufte,, & dans peu
ce mouvement du burin & de I'archet vous devenant
familier , vous acquerrez la diligence.

49. Ne tournez que de la pointe du burin : cet
inftrument porrant {ur une petite {urface , vous
parviendrez plus aifément 2 enlever les parties qui ne
font pas rondes; au lieu que tournant avec laile du
burin , vous I'appliquez {ur une plus grande quantité
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de parties , ce qui le fair néceflairement fautiller ou
gliffer.

§o. Ayez des archets"un peu longs; car plus ils e
feront, plus vous aurez de chemin & parcourir, &
d’un feul coup d’archet vous ferez faire au cuivreau
un plusgrand nombre de tours , par conféquent vous
tournerez plus promptement la piéce , & elle enfera
plus ropde.

51. Revenons a la piece de cuivre que nous nous
fommes propofés de tourner , & détaillons un peu
ce quil y a de préparatoire dans cette opération.
Prenez un morceau de cuivre , foit en bille, foit
plat ; I'ayant coupé avec la fcie de I'épaiffeur conve=
nable, vous le forgerez , & percerez au centre un trou
un peu plus petit que le bout de 'arbre fur lequel
vous vous propofez de le tourper; a laide de
Yéquariffoir vous agrandirez ce trou julques i ce
que l'arbre puiffe y entrer , de maniére que le bout
dépaffe un peu le cuivre ; aprés I'avoir percé, avec un
compas vous ferez un trait rond de la grandeur
que vous voulez lui donner ; vous emporterez avec la
lime la matiere julques a ce que vous ayez atteint le
trair ; placez enfuite cette piéce fur l'arbre, fixez le
tout fur le tour ,& tournez-la ainfi quau n° 46.

Pour ﬁzire un Cuivreau,

s2. Si vous voulez faire un cuivreau , apres 'avoir
tourné droit & rond vous pratiquerez un creux fur fa
circonférence ; cette cavité -doit étre allez profonde
pour contenir la corde de I'archer ; il ne vous reftera
plus qu’a emporter les traits ; fans cette précaution

B2
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la corde 2 boyau s'uferoit promptement. Pour cela
ayez une lime queue de rat, que vous placerez dans
la coche ; tandis quavec Parchet vous ferez rouler
e cuivreau d une main , prefiez de lantre avec la
lime , en obfervant de la poufier lorfque vous tirerez
Parchet, & delaretirer lorfque vous léverez I'archet ;
lorfque IL creux du cuivreau fera uni vous paflerez
{fur fesbords unelime douce carrelette , les arrondirez
& en enleverez tous les traits. Prenez enfuite un mor-
eau de bois imbibé de pierre ponce broyée-i lhuile,
& paflez-le fur le cuivreau en faifant le méme mou-
vement que vous venez de faire avec la lime , jufques
a ce qu'il foit biep adouct.

Pour faire les Arbres & Tiges.

$2. Prenez un bout d’acier d'un pouce , que
vous limerez 3 quatre pans ; pour les faire égaux ,
vous les limerez 'un aprés ['autre vis—a~vis chacune
des quarre faces des tenailles a vis ; lorfque Pacier
fera formé a quatre pans , vous abarttrez les angles
avec la lime auffi également que vous le pourrez ;
alors votre acier fera a huit pans bien égaux ;
limez enfuite les huit pans en gourant vers la
pointe a environ cing lignes du cor® ol vous devez
placer le cuivreau ; cela fait vous placerez les
tenailles 3 vis un peu au dela de la place du cuivrean,
& limerez arbre en diminuant infenfiblement jufques
a lautre bout, Pour limer rond la piece , lorfque vous
Vaurez mife & huit pans, vous la ferez rouler d'une
main en l'appuyant fur le bois d’étau & la limerez
de I'autre , par ce moyen vous abasirez les carres , &




Prarrgunr. 21

#rrondirez aflez paffablement la piece pour pouvoir
la mettre {ur le tour.

s4. Limez les deux pointes de T'arbre en com-
mengant par les mettre Pune & lauwre 2 quatre
pans , & puis a huit , arrondiffez le bour , ainfi
qu’'a l'article ci-deflus. Les pointes bien arrondies,
chaffez un cuivreau fur Uarbre, & tournez les deux
pointes.

$s. Lorfque vous ferez rouler la piece d'une main
fur le bois d’étau , & que vous limerez de Yautre),
le mouvement que vous donnerez de la main gauche
ne doit partir que du. poignet , le bras doir refter
immobile : accoutumez votre ;olgnu a ce mouve-
ment , il eft effentiel pour limer rond.

Pour rouler les pointes des Arbres.

$6. Commencez par les tourner , vous les couperez
fur le tour avec la pointe du burin un peu en mou~
rant : la premicre coupée , vous aurez yne pointe &
rouler , a laquelle vous ferez , pour cette opération 4
une coche ; vous placerez d'un cété l'arbre & une
peinte du tour , de Fautre vous la poferez {ur la coche
de la pointe 2 rouler; aprés dvoir placé la corde de:

Parchet fur le cuivreau, vous appuyerez une limer
carrelette douce {ur la pointe J'. Varbre , pl. 1, fig.
11; & pour lors tirant d'une main archet, vous
pouflerez de lautre main L lime en 'appuyant fur
la pointe. Répétez plufieurs fois la méme opération.
jufques a ce que la pointe {oit bien unic, ronde &
aigue.

Ces deux mouvemens oppofes de la lime & de
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Varchet font un peu difficiles 2 acquérir ; ce n'eft que
par 'ufage & le temps que vous vous les rendrez
familiers.

57. Les deux pointes tournées & roulées avec foin ;
vous tournerez l'arbre & toujours de la pointe du
burin , c’eft le moyen d’avancer l'ouvrage & de
tourner rond. Lorfqu'il fera parfaitement tourné,
vous le tremperez ainfi que deflus, n® 11 ; faites-le
revenir couleur paille, tournez-le de nouveau. Si le
burin ne pouvoit pas y mordre , faites-le revenir un
peu plus : il ya del'acier qu’on tourne aufli aifément
revenu paille , que d'autre qui eft revenu bleu ;
P'expérience apprendra a en conpoitre la qualité ;
tenez les arbres aufli durs que vous le pourrez, afin
d’éviter que les pointes ne sémouffent ou ne fe
devorent,

Pour conferver les points des Arbres.

§8. Vous mettrez fouvent de I'huile aux pointes du
tour , {oit que vous tourniez des arbres , foit des tiges
ou toute autre piéce; les pointes s ufent promptement
lorfqu’on néglige cette précaution ; Varbre dans peu
tourne mal rond & par conféquent la picce que
vous travaillez,

59. Dans le cas ou I'arbre ne tourne pas rond lor(~
que vous 'aurez trempé , s'il eft faufl¢ au point que
vous ne puifliez pas efpérer de le redreffer paffable~
ment en limant les pointes,, ou vous 'abandonnerez ,
ou apres 'avoir détrempé & redrefle a coups de mar-
teau , vous hafarderez de le retremper de nouveau ;
s'il n’eft pas faullé au point de ne pouvoir vous fecvir,
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vous limerez un peu la pointe du céeé oppolé ot
Parbre fait la boffe. Aprés cela vous couperez la pointe
avec le burin & la roulerez ; cela ainfi pratiqué,
vous finirez de tourner arbre d'un bout a lautre
en mourant infenfiblement vers la pointe.

Pour finir les Arbres.

60. Vous les mettrez au tour & y paflerez deffus une
lime douce , & enfuite de la pierre i Lhuile avec une
lime de fer. Lorfque vous vous fervirez de la pierre a
Yhuile, en tiraat Parchet d’'une main , vous poulferez
Ia lime de lautre , la faifant couler de la pointe au
cuivreau; cette facon del'adoucir {ormera une efpece
de vis a l'arbre , qui , quoique prefque imperceptibla
a I'ceil , facilitera cependant le moyen de faire tenie
la piéce fur larbre, au point qu'une fois fixée,
elle ne fera pasf{ujette a fortir de place , lorfque vous
la tournerez.

Il y a des ouvriers qui, pour cet effet, donnent
fur les arbres un coup de lime douce en forme de
vis ; la méthode ci-deflus eft préférable.

Toutes les fois que vous aurez limé le bout d'un
arbre ou d’une tige, ayez foin de la couper fur le
tour & de la rouler fi vous voulez tourner rond.

61. Il vous faudra une certaine quantité d’arbres de
difféerente groffeur; vous ferez bien d’en faire d’avance
quelque douzaine : il vous faudra encore une plus
grande quantité de cuivreaux, foir pour mettre fur
les arbres, foit pour placer fur les forets, foit enfin
pour ajufter fur chaque piéce que vous voudrez
tourner ; vous en ferez de toute grofleur fuivant les

E‘-}
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piéces que vous aurez g tourner , dont les tréus foient
plus ou moins grands, fuivant la groffeur des arbres
des tiges.

INe vous imaginez pas que vous perdrez votre temps
en limant & tournant des arbres ou des cuivreaux; fi
vous le faites avec attention, cela contribuera beau-
coup, en vous formant la main, 3 vous apprendre a
limer & 2 tourner.

62. Si vous achetez aux Marchands d'outils quel~
ques cuivreaux a vis, cela vous difpenfera d’en avoir
ine aufli grande quantité en cuivre; mais il faut
toujours ceux qui font placés a demeure fur les
arbres , {ur les forets & autres outils dont nous parle-
rons dans la {uite. Si chacun de ces outils n’avoit pas
fon cuivreau, & qu'on fit obligé d’en changer 2
chaque inftant, cela vous mettroit dans de continuels

embarras , & emporteroit beaucoup de temps.

Pour fixer la piéce fur un /’ibr.,.

63. Prenez un égaliffoir , & agrandiffez le trou
s'il en eft beloin, julqu’a ce quelapicce puilfe s'ajuft

efoin, julqu’a ce quela piéce puilfe s'ajufter

au bout de I'arbre , fur lequel vous voulez la tourner:

alors vousle mettrez fur le tour & le ferez tourner

en appuyant fortement le bois d'étau contre la

piece de cuivre, pour l'y fixer & la faire tourner
droite : {i vous la deftinez pour ungfoue , LYo la

tournerez ronde, droite & de U'¢paifleur que vorre

ouvrage le demandera. Cela ainfi plai,qu , otez=la

de de Tusl arbre, & avec une lime plate & main , vous

netirez 1a roue fur vos doigts, , la ferez gliffer fur
alim

nee Ilau:: & venant, & 1;1 changeant fouvent
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de cOté, par ces opérationselle deviendra parfaitement
plate, d’égale épaifleur, & vous pourrezla mettre fur
Youtil a fendre. b

Pour adoucir fur le Tour une pidce & quatre
ou a huit pans.

64. Je fuppofe d’abord que vous ayez fait un arbre
d’acier, & qu’apres Pavoir limé a quatre ou huit pans,
vous veuilliez adoucir, polir le tout ou une partie
feulement ; prenez Uarbre auquel vous aurez eu foin
de conferver les deux pointes fur lefquelles vous
I'avez rourné ; mertez-le fur le tour de maniére qu’il
puifle tourner facilement ; ayez une lime de fer un
peu épaille de [ix pouces delong & de quatre lignes
deldrge ; prenez enfuite de la pierre 2 T'huile bien
broyée , délayez-la dans un criftal avec de 'huile, &
mettez-en un peu fur la lime a polir, appuyez cette
lime ainfi préparée {ur undes quatre carrésde l'arbre,
frottez en allant & venant jufgu’a ce que vous
ayez emporté tous les traitsde’la lime , vous en ferez
de méme fur chaque carré ; par cerre méthode , le
carré fera auffi plat & aufli vif qu'on puifle le faire :
cela vient de ce que l'arbre étant pofé librement fur
les deux pointes du tour, {fuit le mouvement de la
lime, qui porte a plat fur tous les points de fa furface.
C’eft ainfi qu’on fait le carré des fufées.

65. Apres cette premieére opération , prenez la
potée d’étain & broyez-la en petite quantité avec
de Thuile , & aprés avoir nettoyé l'arbre & la
lime , vous mettrez un pey de potée fur la lime a
polir ; & frotterez les quartre faces I'une aprés lautre
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jufques 2 ce que vous voyez quelles viennent d'un
poli noir.

De la Potée,

66. Ily a de 1a potée qui demande d’étre broyée au
noir avant de 'employer ; pour cela, on en met un
peu fur labigorne, avec une goutte d'huile, & on
Técrafle avec la téte du marteau ; ceft la meilleure
méthode pour donner un beau polia 'ouvrage.

67. Vous trouverez fouvent de l'acier qu’il eft
impofiible de bien polir, parce qu’il{e rencontre ou
pailleux ou cendreux , ou qu’ila été brulé en Ie
trempant. Sivouslui connoiflezce defaut, rejetez-le,
ou ne vous en fervez que pour des ouvrages courans,
qui n’exigent pasde grands foins , & qu’on ne doig
pas polir,

Pour polir les Tiges fur le Tour.

68. Ajuftez un cuivreau au bout d'une tige , placez
la piece {ur le tour, d’une main vous ferez tourner
la tige avec l'archer, & de l'autre vous emporterez
les traics avec la lime a fer, imbibée de pierre a l'huile :
celafait, nettoyezla piéce & l'outil , de maniere qu’ik
n’y ait plus d’huile ni de pierre; prenez enfuite dela
potée & faites rouler latige en preflant deflus la lime
a polir , jufques & ce qu’elle foit polie au nois.

O
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CHBAPRPITRE V1§l

Des FoRrRETS

N, 6. IL y en 2 de plufieurs groffeurs & de plufieurs
facons; ily en a de gros pour percer le cuivre ou
T'acier ; il y en a a pivot , de carrés, en goutte de
fuif, &ec.

70.. Voulez-vous faire un gros foret , prenez de
I'acierrond ou carré d’environ quatre poucesdelong;
limez-le 4 une de fes extrémités fur la longueur
d’'un pouce, & a huit pans en diminuant un peu de
grofleur vers le bout; faites-y une pointe aigué;
chaffez-y uncuivreau a coups de marteau, pour cela
attachez le bout du foret a I'érau & metwez-y le
cuivreau que vous yferez entrerd force , de maniére
que la pointe du foret dépafle de deux ou troislignes ;
enfuite avec la tenaille & vis prenez lautre bour du
foret , arrondiffez fa meéche , de fagon qu’elle foit plus
petite que le trou que vous voulez percer ; limez le
bousdu foret en pointe , & placez-le furle tas de
Uétau, faute de tas fur une bigorne ; quelques coups
de marteau frappés vivement Papplatiront & luj
donneront la forme d’'une langue deferpent.

Pour bien former les Méches des Forets.

=1. Je vous aidit de faire la méche un tiers plus
petite que le trou que vous voulez percer, ceft afin
quele foret ne puifle pas s’engager : apres avolr arrondi,
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Ya pointe vous la frapperez de quelque coup de
marteau , jufquesa ce qu’elle {oit de la groffeur dont
vous avez befoin. Un foret fait de cette maniere ne
rifquera pas de s'engager dans le tou & percera
rapidement. :

72. Lameilleure forme que vous puiffiez donner
un foret, c’eft celle d'une langue de ferpent, fem-
blable a la fig. 2 , pl z. Pour le tremper il fufhit de
le chauffer avec le chalumeau 2 la chandelle , &
lorfqu’il aura la couleur de cerife , de 'enfoncer dans
la méme chandelle , il fera trempé,.

Trempez I'extrémité du foret le plus au boutquc
vous le pourrez , cela vous empache.a de le caffer
dans les trous que vous aurez a percer.

73. Sic’eft al'ufage du cuivre que vous le deftinez,
apres Davolir trempé vous approcherez la meche du
foret de la flamme de la chandelle, & vous la
ferez chauffer jufques & ce qu'elle foit revenue
eouleur rouge pourpré. -1l faut encore l'aiguifer fur
la pierre alhuile , obfervant dela paffer fuccefli~
vement {ur les quatres faces , & d’en rendre la pointe
bien au milieu & aigué ; les quatre faces deviennent
aifément égales , {i on a l'attention de pencher égale~
ment la main fur. chacune d’elles lorfqgu’on la
promene {ur la pierre 4 'huile. '

Si vous avez de l'acier a percer, vous donnerez
au foret une autre forme , foit en le limant ,
oit en Yaiguifant ; vous ferez fa pointe ronde &
camarde, il en percera plus promptement l'acier;
vous ferez revenir ce foret toutau plusa la couleur
jaune.

74 Le foretainfi préparé , vous le mettrezrond dans
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toute fa longueur; & {urtout aupres de la meche;
s'il tournoit mal rond, il feroit dans le trou que vous
voudrez percer une tétine , autour de laquelle le
foret tourneroit fans avancer I'ouvrage, & s’y enga-
geroit au point de caffer.

75. Pour vous procurer des forets a reboucher les
trous des pivots, vous prendrez des égaliffoirs fins de
la groffeur d’une grofle aiguille a coudre , & longs
d’environ «deux pouces ; vous en mettrez un fur le
revenoir & le tiendrez ainfi fur la flamme d’ane
chandelle , jufques 3 ce qu’il devienne violet , &
auffitor vous P'éloignerez du feu & le jeterez dans
I'eau pour le faire refroidir ; apres cette préparation ,
vous ajouterez 2 légaliffioir un petit cuivreau du
coté de la queue , dont vous aurez le foin d’arrondir
Ie bout ; placez enfuite le foret entre les deux doigts ,
& faites-le tourner légérement avec I'autre main: fi
le foret tourne rond, vous le laifferez dans cerétat;
dans le cas contraire , vous marquerez la partie qui
fait la boffe , & prendrez un morceau de cuivre
plat fur fa furface que vous ferrerez a I'étau ; vous
appuyerez le foret fur la piece de cuivre , & avec
la panne du marteau qui doit étre arrondi & non
tranchant, vous frapperez fur la bofle; en répétant
cette opération une ou plufieurs fois, fuivant que
le cas I'exigera , vous parviendrez a mettre droits
ronds les forets.

76. Lor{qu'ils feront redre(lés , vouslitnerezle bout
oppofe au cuivreau , pour y former une meché un
peu plus longue que I'épaiffeur du cuivre que vous
avez. a percer. Apreés en avoir appointe 'extrémité,

mettez-la fur le tas , & frappez-la pour lui dopner Iz
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forme de lalangue de ferpent , aiguifez-la enfuite fur
lapierre al’huile, de maniére que fes quatre facesfoient
egales & bien carrées ; ainfi fagonnée elle percera
trés-rapidément le cuivre & ne fera pas fujette afe
caffer ; fi cependant cela arrivoit , il faudra limer de
nouveau le bout, y former la méche , la pointe , & la
frapperez fur le tas & l'aiguiferez. Le foret{e trouvant |
trempé d'un bout a Uautre , vous pourrez renouveller :
les méchesdu forét, jufqua ce qu'il foit dévenu trop
court pour vous {ervir.

77. Cette forte de forets eft préferable aux aiguilles
a coudre dont bien des petfonnes fe fervent , parce
que celles=ci font ordinairement moitié fer &
moitié acier ; & qu’en les limant on emporte fou-
vent l'acier & on ne laiffe que le fer; dans cet état

un foret ne peut étre que trées—mauvais ; les forérs
d'égaliffoir d’ailleurs étant un peu plus longs , il
eft plus facile de diftinguer s’ils percent droit, en
obfervant s'ils forment bien 'équerre avec la piéce
que Yon perce. :

=8. On peut faire aufli les forets avec de lacier
rond : pour cela prenez un pied d’acier rond , divifez-le
en {ix parties , & les limant en mourant infenfible~
ment a Fune des extrémités , vous ferez de lautre
c6té la place du cuivreau a huit pans ; placez-y un
cuivreau , faites une pointe de chaque bout, placez-le
entre vos deux doigts & faites-le tourner pour voir
sil eft rond ; s'il ne'left pas , yai dit plus haurt le
moyen de le rendre tel: le foret bien rond, placez-le
fur un charbon , foufflez deffus la flamme d’une
chandelle avec le chalumeau ; lorfqu’il fera couleur
de cerife d’'un bout al'autre , jetez-le aufli perpen-
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diculairement que vous pourrez dans un gobelet
d’eau , le foret fera trempé,; la trempe en fera plus
douce & moins caflante fi vous jetez le foret dans
Thuile.

Le foret érant trempé , frottez-le avec la pierre
ponce , faites-le revenir au rouge ou au violet , felon
la qualité de I'acier & le degré de dureté dont vous
avez befoin , ajuftez-y un cuivreau , & mettez-le au
rond, sl n'y eft pas : vous formerez la meche
proportionnellement a la groffeur du trou que vous
avez a percer ; il eft inutile de répéter que le foret
doit étre plus petit que ce trou ; la raifon de cette
précaution eft qu’il faut fe ménager la facilité de
Vagrandir ou le redrefler , felon le befoin ; obfervez
pour toujours que les cuivreaux doivent étre propor~
tionnés a la groffeur des forets , & que 'on ne met
pas un gros cuivreau {ur un petit foret , ni un petit
cuivreau fur un gros foret : en voulez-vous la raifon,
ceft qu'un petit cuivreau furun gros foret , n'a pas
affez de force pour percer , parce qu’il n’a pas aflez
de diamertre , & qu’un cuivreau trop gros peut faire
cafler un petit foret.

Autant que vous le pourrez , placez le cuivreau 3
Pextrémité du foret oppofé a la meéche , cela eft
néceflaire pour éviter ce qu'on appélle faire fouerter
le foret.

Si la proportion entre le cuivreau & le foret
eft néceflaire , celle de V'archet ne left pas moins.
L’archer qui doit porter un crin de cheval ne doit
pas avoir la force de celui qui eft monté avec une
corde de boyau. Il réfulte de ces principes que
les proportions entre I'archer , le cuivreau & le foret
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bien obfervées , concourent plus qu'on ne penfé
ordinairement a 'avancement & a la perfe&ion de
Fouvrage.

~9. Si vous voulez percer quelque piece , prenez
un foret aflez long , & aprés en avoir appuyé la
queue dans un trou pratiqué 2 la machoire de
Tétau , vous tiendrez votre piece d'une main &
Varchet de lautre , & aprés avoir mis la meche du
foret au centre de la pitce que vous aurez eu
{foin de marquer d'un coup de pointeau , vous
ferez tourner le foret avec larchet , & percerez
aifément,

8o. En percant une piece, tenez-la autant que
vous le pourrez d’équerre avec le foret , & changez~
la de temps en temps de coté ; ce changement vous
facilitera le moyen de percer droit: fi la piece eft
d'une certaine épaiffeur , n’oubliez pas de mettre de
temps en temps quelque goutte d’huile a la meche du
foret , ce qui empéchera qu’il ne s’échauffe trop &
qu’il ne perde de fa trempe , facilitera d’ailleurs le
dégorgement de la limaille , & empéchera que le
foret ou ne cafle ou ne s’égraine.

Des Egaliffoirs a Pivot.

81. Vous les ferez vous-méme ; pour cela prenez
de P'acier de grofleur convenable , limez-le rond &
endiminuant infenfiblementd’une extrémité al'autre,
{a longueur fera d’environ un pouce & demi , vous
le mettrez a quatre pans; & a I'extrémite la plus
grofle vousy formerez une queue fur laquelle vous
ferez quelques gros traitsavec la lime, afin qu'il tienne
mieux
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mieux a l'acier ; lorfque vous Iemmancherez ,
trempez-le enfuite & faites-le revenir a la couleur
rouge ; fi I'égaliffoir n'étoit pas droit , vous verrez le
moyen dele redrefler, n° 86. L’égaliffoir devenu droic
vous ferez un manche de cuivre a huit pans , de la
grofleur & de lalongueur de celul, pl. 1, fig. 15. Vous
y percerez un trou aufli gros que la piece pourra le
poreer , & layant rempli de cire d’Efpagne, vousy
emmancherez I'égaliffoir avant qu'elle foit
ayez foin de le placer droit & au milieu du manche
autang qu'il eft poffible ; cela fini il faur le limer &
quatre pans bien égaux , enfuite vous l'adoucire:
jufgu’a ce que les traits de Ia lime f{oicnt difparus.

Ces efpeces d'égaliffoirs font préférables a ceux a
cing pans , qui quelquefois refoulent 1a matiére ; il
arrive le plus fouvent que le trou que vous
aurez cru grand venant a fe reflerrer , une montre
celle d’aller , parce que fa marche eft génée ; I'éga~
liffoir A quartre pans n'a pas cet inconvénient , parce
que lés angles en étant plus vifs enlévent mieux
la matiére ,les pariétaux des trous ne font pas
refoulés , & par conféquent les pivots font libres
dans leurs trous,

rewalaig;

Maniére de percer différentes piéces de cuivre ;
d’acier , comme canons , chauffées , &c.

82. Pour percer une picce de méral , vous vous fervez
ordinairement d’un foret, que vous faites tourner &
I'aide de 'archet : ce foret porte du cdté du cuivrean
dans un trou faic exprés a la machoire de l'érau,
& vous appuyez la meéche contre la piece gue vous

£

N
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voulez percer ; le foret ainfi difpofé vous faites
aller & venir I'archet en appuyant la pié¢ce contre la
meéche du foret, par ce moyen la pieceeft bientdt
percée ; fivous avez a percer une branche d’acier ou de
cuivre , &c. vous ferez le contraire , au lien de faire
tourner le foret , ce fera la branche que vous ferez
mouvoir avec larchet d’une main, tandis que vous
tiendrez de l'autre le foret , que vous pouflerez
contre la piéce que vous veulez percer,

Voulez-vous faire une affictte ¥ Prenez une branche
de cuivre de deux pouces de long ; d'un coté mettezle
bout a huit pans pour y chafler un cuivreau, faites une
pointe del'autre bout ; pour cela, aprés I'avoir limé
plat, vous y marquerez. avec un pointeau le centre
autant au milieu de la branche que vous pourrez ;
mettezla pointe au trou de la machoire de I'étau,
tenez d une main le foret que vous placerez au trou
déjamarqué ; & tandis que vous ferez aller & venir
Yarchet, vous preflerez le foret contre la branche, &
par ce moyen vous percerez droit , {oit les affiettes ,
chauffées ou autres piéces. &

83. Lorfque vous voudrez faire un trou 3 une
chauflée , fi vous voulez aflurer votre main , vous
percerez cette piece. fur le rtour , commencez
par appuyer d’un coté la branche & la pointe du
tour , & de l'autre vous placerez le {upport du
tour de facon qu'il touche prefque 2 la piece que
vous allez percer; en percant vous appuyerez la méche
du foret {ur le fupport, ce qui donnera le moyen d’aller
plus vite en béfogne , & empéchera les forets de
cafler. Ayez foin de retirer fouvent le foret du trou,
cela ledégagerade la limaille, qui s’y trouvant en trop
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grande quantité forme une efpéce de corps , qui
engageant le foret , ou le fait caffer ou en émoufle la
pointe ; en faifant cette opération , mettez {ouvent
de l'huile au forer.

84. Si vous voulez fajre des cuivreaux a tige, vous
prendrez une branche de cuivre de groffeur conve-
nable , que vous dilpoferez comme la branche ci-
deflus , & la percerez en fuivant auffi la méme
méthode , vous la placerez fur le tour du bout
oppofé au cuivreau , vous y formerez un culvreau ,
ainfi qu'au n° g2. Lorfqu’il fera fini & poli , vous
couperez la branche avecla pointe du burin pour en
détacher le cuivreau ; file trou {etrouve aflez profond
pour faire un fecond cuivreau , vous le ferez, &
continuerez & percer, & a faire des cuivreaux jufques
a ce que vous ayez employé toute la branche.

Maniére de redreffer une piéce avec le
Marteau tranchant.

85. St vous voulez promptement réuflir a redreffer
une piéce apres [avoir trempée & fait revenir couleur
jaune , vous la poferez fur un tas ou autre outil
d’acier bien trempé , & frapperez a coups fecs dans
Ie creux dela tge , elle {e redreffera fenfiblement ; f
vous voulez redrefler un pignon, mettez=le {ur le
tour en faifant mouvoir 'archer d’une main, vous
le marquerez avec lacraie que vous tiendrez de l'autre
main comme un burin ; alors, en frappant avec le
marteau tranchant du cdté oppofé i celui que vou
aurez marqué {ur le pignon, vous parviendrez plus
facilement a en redreffer Ia tige & le pignon: toutes

Cza
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Ies fois que vous voudrez redrefler une pitce avee
un marteau tranchant , faites attention & ce que votre
piece porte a plat fur le tas, car {i elle portoit 4 faux,
vous rifqueriez de la cafler : lorfque vous vous fervirez
de cetre méthode, & que la piéce fera droite, faites-
la revenir couleur paille ; car fi vous la 11mtez, ou
tourniez fans cette précaution , elle fe faufleroir
comme ci-devant.

Pour redreffer une piéce avec le Marteau &
panne ronde.

86. Faites ~ la revenir rouge pourpré ou bleu ;
mettez & 'étau un bout de cuivre limé plat ;
placez~y lapicce deflus, de fagonqu’elle ne porte pas
a faux & que vous puifliez la frapper fur la bofle ;
vous y donnerez avec la panne du marteau quelques
cou ps focs , & examinerez fi la piece eft redreflée;
dans le cas contraire, vous réitérerez la méme opé-
ration jufques a ce qu’elle tourne rond.

Par ces deux moyens vous viendrez a2 bout de
redreffer les pignons, les tiges & les verges ; ayez
foin furtout de faire revenir toutes les picces que vous
aurez redrefiées. :

87. On peut encore redrefler une longue tige
fans la frapper a coups de marteau. Prenons
pour exemple une tige de trois ou quatre pouces
qui fe foir fauflée a la ‘trempe ; pour laredreffer
ayez une plaque d'acier ou de fer , qui ne
puiffe pas fléchir auffi aifément que la tige ; vous

Fep

appliquerez cette piéece {ur la plaque de fer , que

vous ferrerez |’ une contre | ‘autre aYe
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vis ; leffort des rtenailles fera faire reflort I Iz
tige : alors vous foufflerez avec le chalumeau la
flamme d’une chandelle furla pitce de fer, qui,
étant échauffée , communiquera (a chaleur 4 Ia tige,
& lorfque celle-ci fera revenue jaune, pour la faire
refroidir vous la jetterez dans I'eau avec les tenailles; {
aprés cette opération la piece n’eft pasrevenue droite,,
réitérez jufques 2 ce que vous en {oyez venu a bout;
fi la tige réfiftoit a plufieurs tentatives , vous donnerez
quelques coups de marteau a la picce de fer pour
la rendre un pew plus cave; alors en ferrant la uge
furla bofle, vous réitérerez la méme opération julques
a ce que vous ayez réuffi : pour cela 1l ne faut que
de la patience, cette vertu eft de route nécefli
dans YHorlogerie.

Ayezattention toutes les fois que la tige fera revenue:
jaune , de la blanchir avec la ponce; fans cette
précaution , vous pourriez en rechauffant la piece , ne
pas apercevoir la couleur qu’elle prendroit , &
rifqueriez de la faire revenir plus qu’il ne faudroit.

IF
te

i e

CHAPFTRE IX

DES DIFFERENTES MANIERES DE SOUDER,
ET DES DIFFERENTES ESPECES DE
SOUDURES USITEES EN HORLOGERIE.

De la Soudure de I’ Argent.

Np°. 88. A‘f}—:z-v ouUs a fouder une tige d’acier

avec une piece de cuivre , nettoyez cette piece avec

la ponce, & aprés avoir percé dans le cuivre un trow
€3




38 HORLOGERIE
de lagroffeura peu présdelatige, agrandiffez-le avec
1'égaliffoir jufques a ce qu’il foit au point gue la tige
yentre avec juftefle ; cela fait , prenez du borax,
que U'on tient ordinairement dans une petite boite de
fer-blanc , appelée bourachoir, pl. §,fig. 8, broyez=
le 3 'eau pure ; prenez enfuite un ou deux paillons
de foudure d’argent , & placez-les entre la tige &
Paffiette , en y joignant un peu du borax délayé a
I'eau, dont vous humedterez la foudure & la partie ot
vous voulez que 12 foudurecoule ; le tout ainfi pré-
paré, pofez la piéce fur un charbon, fouflez avec
le chalumeau la flamme d’une chandelle ou d’une
lampe fur la piece a fouder, & lorfque la foudure fe
mertra en grain & coulera , la piece fera foudée.

La méthode eft la méme pour fouder le cuivre
avec le cuivre.

89. Si vous voulez fouder deux piéces détachdes ,
vous les limerez de facon qu’elles foient bien
ajuftées , & les lierez avec du fil defer; vous mettrez
de la- foudure & du borax ; 3 T'endroit ol vous
voulez fouder , chauffez enfuite la picce , foit au
chalumeau , foit fur les charbons ardens jufquesa
ce que la foudure coule, 6tez-la de deflus le feu
pour la laiffer refroidir.

go. Ayez foin de mettre fur la piece que vous voulez
fouder une quantité de foudure proportiennée a fa
groffeur , fi vous ne vouiez vous expofer oua la
briiler en faifant fondre la foudure , oua rendre
Pouvrage difforme par la trop grande quantité de
foudure.

o1. Pour faire une virole, commencez par en fixer
le diamewe ; ce diaméure pris trois fois fera la
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longueur de la plaque de cuivre deftinée 2 faire ceite
virole. Mettez cette plaque au feu pourla délécrouir,
limez - la enfuite aux deux extrémités fur fon
épaiffeur, & arrondiffez-la & coups de marceau fur la
bigorne ; par ce moyen vous approcherez les deux
bours autant qu'il fe pourra , nettoyez la picce &
mettez-y tant en dehors qu’en dedans trois ou quatre
paillons de foudure & du borax délaye a leau ,
pofez la piece {ur les charbons, & laiffez calciner le
borax a perit feu ; car fi le borax étoit trop prefig
par le feu,, il dérangeroit la foudure ; le borax calcing
foufflez le feu jufques a ce que la foudure coule ,
retirez la virole , & laiffez-la refroidir ; le borax en
s echauffant devient un efpéce de vernis trés—dur ; 1l
faut I'enlever avec une mauvaife lime. Vous forgerez
la virole fur la bigornepour la rendre ronde écl €Crouir
n’écrouiflez pas troplendroitol vous Uaurez foudée ,
car vous la feriez caffer.

g2. Nécrouiffez jamais Ie cuivre chau& i (e
crevalle fous le marteau, & n’eft bon a rien.

93. Voulez-vous enleverle borax d’'une picce foudée
fans la limer, mettez dans un vafe moitié ean &
moiti¢ eau-forte ; pofez enfuite le vafe fur fe feu &
faites bouillir le tout enfemble, le borax s'enlévera aifé-
ment : c'eft ce quon appelle faire dérocher une picce.

94. Le borax a cet inconvénient qu'il {e gonfle:
fur le feu , & forme une efpéce d'écume, qui,
en bouillonnant -, éloigne les paillons de foudure
de l'endroit ou on les a placés. Pour éviter ce
dérangement , calcinez votre borax : pour ecla ib
fuffit d’en mettre une certaine quantité fur une pelle

a feu que vous placezez fur des charbons ardens , l=

Caq
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borax deviendra tout en écume & fe calcinera ; vous
le ramaflerez avec foin & le mettrez dans la boite. Il
ne fera plus fujet alors 3 déranger la foudure , &
vous pourrez vous en fervir fans inconvenient.

Maniére de faire la Soudure d’argent au
tiers & au quart.

03. Pour faire la foudure au tiers , mettez dans un
creufet les deux tiers d’argent & un tiers de cuivre
jaune, faites fondre le tout & grand feu; par la fufion
Yargent & le cuivre fe méleront enfemble, ceft ce
qu’on appelle foudure au tiers ; elle coule aifément..

On trouve facilement cette foudure toute faite chez
les Orfévres , & cen’eft que quand on nepeutpass’en
procurerqu il faut la faire foi-méme ; cette foudure
au tiers eft la plus propre pour 'Horlogerie ; quand
elle eft plus forte on rifque de braler acier avant que
la foudure ait coulé.

96. Si vous avezune grofle piece 3 fouder & que
vous ayeza craindre que la foudure au tiers ne foit
pas aflez forte , faites—en au quart, & pour cela pre-
nez trois quarts d'argent & un quart de cuivre jaune
d= Hollande , faites fondre le tout dans un creufer &
fervez-vous-en comme ci-deflus. Lorfquevous ferez de
la foudure a l'argent , fervez-vous dumeilleur cuivre
jaune de Hollande ; fanscette attention la foudure fera
wres—caflante , ou elle coulera rrés-difficilement.

97. Lorfque vous devrez forger une piecede cuivre
aprés 'avoir foudée , vous pourrez vous fervir de la {ou-
dure fuivante : prenez pourla faire trois quarts de bon
argent & un quart de cuivre rouge que vous fondrez
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enfemble ; cette foudure eft trés-bonne , & n’eft pas
fujette a caller lorfqu’on forge la picce.

Soudure & UEtain.

98. L'on connoit plufieurs facons de fouder 3
Pewain, la premiere eft avecla réfine ; vous enfrotrerez
lesdeux piéces 4 'endroit oli vousvoudrez les fouder ;
prenez enfuite deux paillonsde foudure d’étain, pofez-
les fur'endroit enduit de réfine , alors vous le fou-
derez facilement avec un fer chaud, ou avec le cha<
lumeau, ou fur un revenoir que vous mettrez {ur la
chandelle , ou en mettant les pieces fur un charbon
ardent. Ayez cependant la précaution , avant dy
appliquer la foudure, de limer ou gratter les deux
picces avec un burin: car pour peu qu'une piece fiit
{ale, ou que vous 'euffiez touchée avec les doigts ,
la foudure prendroit difficilement,

Soudure a U'Etain & au fel Ammoniac.

99. Cleft la feconde maniére de fouder a I'étain:
Pour réuflir & fouder une affiette de cuivre fur une
tige d'acier , vous délayerez du fel ammoniac dans
de l'eau , vous en prendrez une goutte avec laile
du burin , avec laquelle vous gratterez la partie dela
tige qui doit étre foudée a lafliette ; mettez enfuite
un peu de réfine dans le trou de I'affiette, lorfque
vous y aurez inis la tige ; placez entre la tige &
affictre quelque paillon de foudure d’étain , fervez=
vous du chalumeau, ou mettez la piece fur des
charbons ardens , & lorfque la foudure coulera , re=
tirez la piece de deflus le feu,
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Soudure a 'Etain , a PHuile & au Sel
Ammoniac.

100. Cette maniére de fouder eft furtout d’ufage
pour les pieces delicates. Pour la compofer rapez un
peu de foudure d’étain , metrez-la dans une fiole avec
du fel ammoniac broyé , & couvrez d’huile ce
meélange. Pour vous en fervir vous prendrez un peu
de cette compolition que vous placerez fur la piece 3
fouder ; vous mettrez le tout fur le feu, la foudure
commencera par fumer & coulera enfuité comme
a lordinaire. Ne chauffez la piéce que le moins
poffible , furtout fi c’eft une roue ou autre piéce
délicate , parce que le feu ramolit le cuivre , & qu'on
ne peut plus écrouir une piece lorfqu’elle eft finie.

Il eft des cas dans le rhabillage oli 'on ne peut pas
éviter de fouder une piéce & l'érain : foyez donc .
attentif a €viter linconvénient dont je viens de
parler.

Soudure & UEtain , & [ Eau & au Sel

Ammoniac.,

1o1. Pour vous en fervir avec {ucceés, mettez uné
goutte d'eau furle tas, broyez-y un peu de fel am-
moniac, frottez de cette eau les deux parties al’endroit
que vous voulez fouder, placez-y deux paillons de
foudure d’étain , pofez la piece fur un revenoir »
que vous ferez chauffer a la flamme de la chandelle ;
lorfque vous verrez couler la foudure , retirez de
fuite la piece de defl usle feu.
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Pour faire la Soudure d’Etain.

‘Jos. Si vous ne pouvez pas vous procurer de la fous
dure d’érain, vous laferezaifémenten fondant dansune
cuiller de fer , une partie d’écain fur deux de plomb;
lorfquele tout fera fondu & qu'il {e formera des efpeces
de bulles jaunes fur la furface , ce figne vous annon=
cera que la foudure eft bonne.

CHAPITRE X

De v’Apovuct T pu Porr pE L’ACIER.

N°. Iog.SI vous avez a adoucir une piece d’acier,
vous vous {ervirez pour cette opération de la pierre 3
Thuile du levant écrafée fous le marteau : lorfqu’elle
fera réduite en poudre, vous la mettrez dans une
boite de fer-blanc, & la délayerez a 'huile pour vous
en fervir au befoin,

Avant de trentper une piéce que vous devez polir ;
commencez par la limer plat & vif avec une lime
douce; votre piece adoucie a la lime, trempez-la ,
faites-la fevenirala couleur qui convient a fa deftina-
tion;; prenez enfuite un bouchon de liege , fur lequel
vous la placerez, ayez une lime de fer d’environ huit
pouces de long fur trois quarts de pouce de large,
répandez fur cette lime de la pierre & huile broyée , &
frottez—cn la piece jufques 2 ce que tous les traits [olent
eflacés , nettoyez-la de maniére qu'il n’y refte plus de
pierre a huile ; faites~en autant a la lime, il ne vous
reftera plus qu’a polir votre piece.
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Du Poli de I’ Acier.

104. Vous vous fervirez pour cette opération, ou
de rouge , ou de potéd d’ Angleterre ; 'un & laurre
ont fouvent befoin d'étre broyés : Ceft & vous 2
en juger.

La potée donne ordinairement le poli noir lorf=
quelle seche fur la piéce; au lieu que le rouge
demande a étre hume&é avec I'huile.

105. Lorfque vous voudrez polir une pi¢ce , mettez
furI'outil une petite quantité de rouge ou de potée,
fi vous voulez avoir promptement un beau poli.
Choififlez aprés cela un bouchon de liege bien pro-
pre , fans durillons & fans cavités; ( car ils pourroient
faire des traits {ur votre acier ) ces précautions prifes,
mertez {ur la lime de fer de la potée broyée a I'huile,
frottez—en la piece d’acier, en promenant votre main
d’'un mouvement circulaire ; par la vous effacerez les

traits de la pierre a I'huile , & la piéce prendra un
beau poli ; [i cependant vous aperceviez encore
quelque trait , aprés que la potée a feché fur
1a lime , remettez-y une goutte d’huile , & frottez
jufques a ce que la piece foit bien polie; fi la potée
ne vouloit pas {echer, vous en oteriez une partie,

rouleriez de nouveau la lime fur la piece , la potée
alors féchera. Plus lacier fera trempé , plus le poli
fera beau , & plus votre piéce fera polic promp-
tement.

K




PRATIQUE 4

]

CHANPLITRERL

DU cHOIX DES DROGUES POUR
ADOUCIR ET POLIR LE CUIVRE.

N°, 106. O N adoucit le cuivre avec des pierres &
Teau; choififez-les noires, qu’elles foient douces,
qu’elles n’aient ni grains ni veines, ce que vous
connoitrez en les raclant avec un couteau.

107. Prenez la pierre ponce la plus légere ;

clle qui a le grain le plus fin eft la meilleure , ou
vous la pilerez dans un mortier , ou vous la raperez;
il faut enfuite la paffer par un tamis de foie.

108. Le tripoli le plus fin & le plus doux eft celui
qui vous donnera le poli le plus brillant. Pour le
préparer on le racle avec un coureau , & la pouffiere
quon en obtient {e prépare comme la terre pourrie.

dLerre pourrie, & fa Préparation.

109. Lorfque vous acheterez de la terre pourrie ;
choififfez la plus légere que vous trouverez ; la plus
douce & la plus friable eft la meilleure.

Avant de vous en fervir vous aurez le {oin
de la laver. Pour y réuffix , prenez de terre
pourrie de la groffeur d'un ceuf ; mettez ~ la
en pouflicre , en la preflant avec les doigts :
évitez de la piler, de crainte que quelque grain de
fable fe renconsrant fous le marteau ne fe brife &
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ne {e méle avec la terre pourrie;; lorfque vous Paurez
réduite en pouffiere, mettez-la dans un petit vale
d’eau claire, remuez le tout & laiffez-le repoferun
inftant, les plus grofles parties de la terre tomberont
au fond ; verfez enfuite dans un plus grand vafe cette
eau qui eft trouble , rempliffez de nouveau le petit
vafe d’eau claire, agitez-en le marc, lailfez-le re-
pofer un inftant ; verfez cette eau bourbeufe dans le
grand vafe: apres avoir ainfi décanté plufieurs fois la
terre pourrie , vous laiflerez repofer le tout pendant
vingt-quatre heures, I'eau redeviendra claire, & ilfe
dépofera au fond du grand vafe un {édiment; pour le
féparer de 'eau , vous inclinerez doucement le vale,, &
en répandrez I'ean jufquesa ce qu'il nerefte dansle
fond que le marc de la terre pourrie; prenez ce marc
que vous mettrez {ur une poéle propre , pofez-la fur le
feu jufques a ce que la terre pourrie foit totalement
lefléchée , vous la mettrez enfuite dans une boite
pour vous en fervir au befoin.

Quant au marc le plus groflier, vous le conferve—
rez aufli ; lorfqu’il fera fec vous vous en fervirez
pour donner du luftre a certains ouvrages groffiers qui
ne demandent pas un grand foin.

Du charbon a polir le Cuivre.

110, On polit encore avec le charbon; mais tout
charbon n’eft pas propre 4 polir, celuide faule & de
fapin font les meilleurs : pour faire ce charbon on met
des morceaux de cesbois dans un creufet couvert, que
I'on entoure de charbons allumeés , le creufet venant
3 rougir , le bois fe charbennera , vous le laifferez fur
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Ie feu julques 3 ce qu'il ne fumeplus ; & alorsretirez
le creufet de deflus le feu , que vous laifferez refroidir
en obfervant de le laiffer toujours couvert , pour
que le charbon ne prenne pas air {ans étre refroidi 3
vous le broyerez enfuite & vous vous en fervirez
comme de la terre pourrie.

Pour adoucir le Cuivre.

y11. Vous commencerez par limer la piece avec
une lime douce , pour enlever les gros traits & les
bavures; fi c’eft une petite piéce , vous la frotterez
avec la pierre a I'eau jufques a ce que vous vous
aperceviez qu'il n'y ait plus de traits'de lime : vous
pourrez enfuite la polir.

On adoucit auffi le cuivre 3 la pierre & Peau,
en y mettant de Phuile au lien d'ean ; cetee
facon d’adoucir donne 2 cette matire un coup
d'ceil agréable , & le cuivre n'eft pas aufli {ujet 2
noircir.

112. Si vous avez; par exemple , une piéce de
quatre pouces en carré a adoucit, vousy parviendrez
aifément en étendant fur du bois blanc , ou fur un
feutre , un peu de pierre ponce broyée al'huile dont
vous frotterez la piéce jufques a ce que les trais
de la lime aient difparu ; vous y paflerez la pierre 2
P'eau , & enfuite la polirez.

Du poli du Cuivre.

113. La pi¢ce adoucie,, prenez un moreeau de bois
de fufain, placezla pice fur unbouchon , aprés 'avoir
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enveloppé d'un linge , attachez-le a I'étau , paflex
enfuite & repaflez fur le cuivre le bois imbibé de terre
pourrie ; en vous y prenant ainfi il fera promptement
poli; fi c’eft une piéce ronde, mettez-la fur le tour , en
faifant mouvoir I'archet d'une’ main , frotez de
P'autre main la piéce avec le bois de fufain imbibe de
terre pourrie , & continuez ce mouvement jufques
a ce qu’elle prenne un beau poli.

On pelit auffile cuivre en délayant la terre pourric
dans de efprit de vin : il faut la tenir un peu claire.

114. Avez -vous une boite d'or ou d'argenta
polir ? Commencez par I'adoucir avec la pierre a
Teau, prenez enfuite de la terre pourrie , & delayez-
la dans’eau, ou danslhuile , ou dans 'e{prit de vin ,
mettez-en un peu dans le creux de lamain , frottez
vivement & promptement la boite fur la main
imbibée de terre pourrie , de cette maniére vous
polirez trées — bien le dehors de la boite ; fi Celt
au contraire le dedans que vous ayez a polir, vous
ferez une petite poupée ronde en bois , que vous
envelopperez avec un peu de peau, vousla placerez
fur le tour en Tair , induifez -=la d'un peu de
terre pourrie , faites<la tourner dans lintérieur de
la boite au moyen de l'archet , vous la polirez
facilement.

115. Lorfgue vous aurez du cuivre ou de l'acier
a polir , prenez toutes les précautions poflibles pour
le faire avec propreté ; ne laiffez tomber aucune
partie de cuivre ou d’acier {ur la terre pourrie , ou
autres drogues a polir , un feul grain de limaille
ou de fable fuffit pour giter votre ouvrage , eny
tragant une infinité de traits, qui obligentfouvent 2
recommencer
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fecommencer cette opération ; pour éviter ces in-
convéniens on fe procure quelques boites de fer=
blanc ou de bois, dans lefquelles on meties drogues
a polir,

Du bruni de ' Acier & du Cuivre.

116. Pour faire un bruniffoir prenez une lime
carrelet douce , faites—la paffer par un coutelics
fur la meule pour en enlever la taille d'un coié
feulement ; confervez celle de l'autre qui vous
fervira pour limer les pieces que vous voudrez brunir.
Ayez enfuite une planche d’environ un pied de
long , fur laquelle vous répandrez un peu d’émeri,
pilé ; pour aiguifer la lime & brunir paflez-la
fur cette planche de droit a gauche. Ayez lattention
de lever la lime chaque fois que vous arriverez a
Pextrémité de la planche , & de ne jamais frotrer le
bruniffoir en allant & venant, parce qu’il deviendroit
rond. Un bon bruniffoir doit étre bien plat.

Lorfque vous aurez une piéce de cuivre plate 3
brunir , vous la mettrez fur un bouchgn de licge &
pallerez le bruniffoir deffus dans toute fa longueur,
toujours en allant , & jamais en revenant.

Si C’eft une tige , vous ferez rouler la piece avec
Tarchet, & pouflerez le bruniffoir. Plus la piece fera
adoucie a la pierre a Ihuile , mieux vous la brunirez.

Lorfquevous voudrez brunir les croifées d’uneroue
vous ferez un bruniffoir de la forme d’une lime &
feuille de {fauge , vous le tremperez & le ferez revenir
a la couleur paille ; vous Padoucirez & la pierre 2
Yhuile jufgu’a ce qu’il n’ait plus des traits ; il faue

D
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pafferen long votre bruniffoir fur la planche a 'émeri,
{i vousvoulez brunir en travers ; & le paffer en travers ,
fi vous voulez brunir en long. Obfervez toujours , ainfi
que je vous I'ai d¢ja recommandé , de ne pas aller &
veniren paflant le bruniffoir fur la planche.

117. Vous aurez aufli befoin de deux brunifloirs
apivot, l'un de la forme d’une lime & pivot, &
Pautre a triangle , qui vous ferviront pour faire les
portées des pivots plates , lorfque vous voudrez les
finir,

Vous limerez les deux bruniffoirs aufli carré & aufli
vif quevous le pourrez ; vous leur ferez une pointe
a chaque extrémité ; vous les tremperez & les ferez
revenir a la couleur paille ; vous en fixerez un fur
le tour , avec les deux pointes que vous y avez
laiffé. Cela ainfi difpofé , prenez une lime de fer
enduite de pierre a 'huile, avec laquelle en allant &
venant fur le bruniffoir , vous enleverez tous les traits
de lalime ; lorfque vous pouflerez la lime de fer fur
la piece ainfi {ufpendue entre les deux pointes, elle
fuivra le mouvement de la main , & deviendra
parfaitement plate ; faitesrevenir la queue du bru-
niffoir au bleu , & enfoncez-la dans le manche
avant qu’elle fe refroidiffe.

118. Le bruniffoir emmanché , vous le pafferez fur
la planche a I'émeri ; ayez I'attention de tenir la lime
plate & ferme, & de ne jamais aller & venir fur la
planche , fi vous voulez conferver le bruniffoir plat,
ainfi que je ai dit ci-defus.

P
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G HAP I'T R E X%

Des FirLitRrRES

N°. 119. L ES meilleures font de Genéve ; celles
de Suter & de Lavoifi, ontde la réputation chez les
Horlogers qui fe piquent d’avoir de bons outils.

On les préfere aux filiéres anglaifes, qui font
fujettes a s’égrener , & dont les pas {ont ordinairement
trop gros; plusil ya de pas fur la méme épaiffeur,
plus aifément & plus folidement on fixe les pitces
{ur les platines. _

Les platines de montre n’étant pas fort epaiffes ,
demandent que les pas d’'une filiere foient fins , pour
qu’une vis puifle réfifter a Peffort que le tournevis lui
fait faire toutes les fois qu’il faut monter ou démonter
une montre,

Des Tarauds.

120. Pour chaque trou de filiere il faut un
taraud. Faites-le d’acier bien doux ; limez-lerond,
& paflez-le a la filiére ; limez-en enfuite le bour &
quatre angles , comme fi vous vouliez le mettre en
pointe ; & apres avoir repafie le taraud dans la
filiere , trempez-le , & faites-le revenir felon la
matiere que vous avez a tarauder , 2 la couleur
violette fi c’eft du cuivre; au grosjaune fi ceft
de P'acier. Si vos tarauds font gros , il faut apres le
avoir taraudés, leur donner un coup de lime fu
chacune des quatre faces , les repafler enfuite dans la
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filiere. On pratique ces quatre faces fur les tarauds ,
pour qu'ils taraudent avec plus de facilité , & que la
matiere quils enlévent forte plus aifément : avec
cette précaution les pas fe forment plus nets , & les
tarauds font moins fujets a caffer. Tous vos tarauds
faits & numérotés , vous les emmancherez.

121. Si en taraudant une picce vous fenrez de la
réfiftance , donnez un coup d’équarriffoir au trou
pour Vagrandir : quand on néglige cette précaurion ,
on rifque de caffer le raraud dans Ia piéce qu’on veut
tarauder , ce qui met dans un grand embarras par
la difficulté qu’il y a d’en tirer le bout d’un taraud
trempé ; furrout fi c’eft dans le cuivre , qui, une fois
écroui , ne peut pas étre chauffé fans étre ramolli.
Quand I'accident arrive dans acier, on a la reflource
de détremper toute la piece , de percer un trou un peu
plus petic que le taraud ; & 'y paffer avec effort un
équarriffoir pour Iagrandir ; par ce moyen le bout
du raraud fortira du pas on il s'éroic cafié. Ulez du
méme expeédient lorfqu’une vis fe fera caflée dans une
plaque de cuivre ; il réuffit affez ordinairement.

122. Il arrive fouvent qu’un raraud caflée dans une
pitce , oblige Youvrier de I'abandonner. Pour éviter
de pareils accidens , vous ferez autant de forets de
différentes groffeurs que votre filiére a de trous,
de fagon que les meéches entrent jufte chacune dans
fon trou; vous numéroterez chaque foret 'un apres
Tautre: avec cette précaution , vous étes affuré de
-percer les trous de grofleur , & pourrez les tarauder
{ans crainte d’accident.

123. On faitenfuite une petite plaqued’acierappelée
calibre , p/. 5, fig. 6, alaquelle on perce autant de
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=erotis qu’il y a de numérosa la filiere , pl. §, fiz. 73
numérotez ces trous , & agrandiffez-les dela grofleur
des différens tarauds que vous avez déja faits. Lorfque
vous voudrez faire une vis , vous la limerez & la tour-
nerezjufqu’a ce qu'elle entre dans le trou du calibre
répondant au numéro de la filiere. C'eft le moyen
de rarauder avec affurance, & f{ans avoir a craindre
Ies accidens dont nous venons de parler. Vous trouve-
rez encore dans cette méthode 'avantage de faire une
vis dont les pas feront unis & bien grenés.

124. Faute de calibre , lorfque vous voudrez étre
affuré qu’un trou eft de groffeur & pouvoir éwe
taraudé , prenezun équarrifloir , faites-le entrer jufte
dans le pas dela filiére , marquez avec un peu de craffe
de pierre a’huile Pendroit ol équarrifloir s’eft arréte 5
apres 'en avoir forti , faites-I'y entrer jufques a ce
que la marque que vous avez fait touche au
trou que vous voulez tarauder. Cela ainfi arrangé
vous tarauderez facilement ce trou , & n'aurez
pas a craindre d'y caffer le taraud. Il eft inutile de
répéter encore qu'il faut mettre de huile aux tarauds
toutes les fois qu’on s’en fert.

125. Pour faire la vis , prenez une branche d’acies
rond & d'un pouce & demi de long ; fi elle eft
carrée, vous la mettrez 3 quatre pans, puisa huit,
& larrondirez ; vous formerez une pointe a chaque
extrémiré; d’un coté, vous chaflerez un cuivreau ;
pour lui donner plus de tenue ; vous formerez a
huit pans Tefpace fur lequel il doit éwre fixé;
vous limerez & tournerez 'autre bout en forme de
pivot cylindrique., & dela groffeur & peu pres dont
vous voulez faire la vis ; vous limerez le peut bout

D3




54 HORLOGERIE
un peu plus mince , afin que la vis entre plus facile<
ment dans les pas dela filiere

126. Prenez enfuite la filiere , & en tournant in=
troduifez-y le bout de la branche; faites-le aller &
venir dans la filiere jufques a ce que les pas foient
formés.

En commengant 3 tarauder , il faut avoir Patten=~
tion de miettre une goutte d’huile dans le trou de la
filiere , qu’il faut tenir a 'équerre de la branche
a vis ; fi vous avez faufl¢ la vis en la taraudant , vous
mettrez la branche fur le tour & frapperez légérement
avec le marteau fur la bofle , julgues ace que la vis
tournerond ; formez-lui enfuite la téte , tournez la
portée plate , ajuftez~laa la piéce qu’elle doit fixer 2
laplatine , limez-en le bout qui dépaffera, de fagon
quelle affleure & la platine. Le tout bien ajufté ,
démontez la vis , arrondiflez-en le boutavec lalime,
& poliffez-le avec le bruniffoir. Cela fe fait en tournant
dans les mains les tenailles , auxquelles on a fixé la
branche ,&en laroulant dans une coche de boisd’étau.
N’oubliez jamais , lorfque vous aurez arrondi le bout
d'une vis , de la repaffer enfuite dans la filiere :
c’eft le feul moyen d'éviter que les pas de la platine
foient rongés par les bavures de la vis.

127. Placez la vis dans la filiere , détachez-la de fa
branche avec la lime a fendre & formez fur la téte de
la vis une coche qui donne de prife au tournevis ;
cetre coche fe fait au milica de la téte avec une lime:
a couteau.
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3 Pour noyer les tétes des Vis.

11 eft des vis qu’on eft obligé de noyer, foit dans
les platines , foit dans les barettes , foit pour placer des
-refforts ; on fait ces noyures de deux fagons , les unes
en portee plate, les autres en goutte de fuif;-il faue
pour chacune un outil différent,

128. Voulez~vous faire un trou pour recevoir une
téte de vis en goutte de fuif ¥ Prenez une branche
d’acier de deux pouces & demi de long, mettez-la
en pointe de chaque bout ; d'un c6té vous la formerez
a huit'pans » & y chaflerez un cuivreau ; de Vautre ,
apres avoir mife fur le tour vous en tournerez la
pointe un peu allongée & la roulerez ; vous la limerez
enfuite 3 quatre angles bien aigus ; trempez ce
foret , faites~le revenir jaune , aiguifez - le avec la
lime de fer enduite de pierre a l'huile , & fervez—
vous-en comme d'un autre foret. Vous ne ferez pour
cela que placerlapointe du cotéducunivreana lama-
choire de I'étau ; de 'aurre vous placerez la pointe
carrée dans le trou que vous voulez noyer & le fesez
tourner avec ’archet; letrou prendra la forme que
vous aurez donné a 'extrémité du foret ; lorfque vous
aurez taraudé la vis, vous donnerez & la. portée une
forme égale a celle du trou que vous venez de noyer:
le tout bien ajufté, vous metirez certe piéce en place
avec fa vis, en limerez le bout, jufqu'a ce qu'il
affleure a la platine, Parrondirez, le polirez & le
repaflerez dans la filiere; Otez la branche a4 wis de
place , coupez-en la téte , faites-y la fente avec la
lime & couteau , mettez la vis dfa place, & limez-en
la téte de fagon qu'elle affleure a la piéce : vous la
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finirez en la mertane fur Voutil 3 arrondir & 2 polir les
tetes desvis : voyez n°. 131 & 132.

r29. Pour noyer la téte d'une vis , dont la
poriée eft plate comme celle d'un coq , prenez une
branche d’acier que vous difpoferez comme le foret
ci-deffus ; limez carré le bout oppolé au cui=
vreau, en le fixant par cette extrémité a la machoire
de I'érau , marquez-en le centre d’'un coup de
pointeau , prenez un foret 3 peu prés de la groffeur
de la vis dont vous devez noyer la téte , & percez
cette piéce, ainfi que nousl'avons ditau n°. 82 ; mettez
enfuite cette branche fur le tour , tournez-enle bout
de la longueur d’un pouce , & donnez-lui la forme
cylindrique, pl.1 , fig. 3 ; limez en bifeaudes deux cotés
oppofés Pextrémité de ce foret jufques a ceque le bout
foit tranchant ; apres'avoir trempé fartes-le revenir
jaune, aiguifezle avec lalimede fer enduite de pierrea
I'huile, & placez une goupille au poing G'; faites enfuite
une virolle de cuivre B qui ait un trou aflez grand pour
que le boutdu foret puifle y entrer librement, & que
la virole puiffe allonger & racourcir la mechedu foret.
Voyez pl. 1, fig. 3.

130. Lorlque vous voudrez noyer une téte de vis
& en régler la profondeur , vous fixerez fur le foret la
virole parle moyen de la vis E. La longueur de la
meéche que vous laillerez dépafler aprés la virole
donnerala profondeur dela noyure. Voyezpl. 1, fig. 3.

Je fuppole que vous vouliez noyer les deux vis du
coq d’égale profondeur , lorfque vous aurcz déger—
miné la longueur de la méche avec la virole & de
favis , vous noyerez les deux trous I'un aprés ['autre
fans déranger la virole de place ; vous aurez les deux
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noyures d’égale profondeur. Notez qu’on fe fercde
ce foret comme d’un foret ordinaire,

131. Lorfque vous aurez fait une vis & que vous
Paurez ajuftée , il ne reftera plus qu'a en polir
la téte , ce que 'on fait en la plagant d’abord dans
‘une machoire de cuivre fixée fur un petit tour en
Tair: on y ferre la vis de maniere qu’elle ne puiffe ni
tourner , ni tomber ; on fait enfuite mouvoirle tour
d’une main , tandis que de l'autre on lime la téte de la
vis avec une lime douce ; lorfqu’elle fera bienadoucie,
il faut la polir avec le bruniffoir.

132. Tous les ouvriers n’ont pas un tour en [lair
pour polir les tétes de vis ; vous pourrez y fuppléer en
prenant une branche de cuivre , au bout de laquelle
vous percerez un trou que vous tarauderez du méme
pasque la visque vous voulezpolir ; placez-y cette vis,
ferrez la branche dans les tenailles a vis que vous tour-
nerezd unemain, enl’appuyantdansune cochedubois
d’étau ; delautre limez la téte que vous polirez avec
le brunifloir.

Cette méthode eft plus lente que la premicre;
elle ne donne pas un aufli beau poli , mais faute de
mieux , 1l faut {e contenter de faire bien.

Si vous voulez vous fervir de cette vis aufli-tot
apres P'avoir faite , 6tez-la de deflus outil , placez-la
fur le revenoir que vous chaufferez au feu de la
chandelle , jufqu’a ce qu’elle foit revenue bleue ;
pofez - la enfuite fur un endroit propre pour la
faire refroidir ; évitez furtout avant & apres cette
opération , qu’elle touche la main , ou tout autre
corps huileux , parce qu’alors elle prendroit des taches
& ne viendroit jamais d’'un beau bleu.
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CHAPITRE XEIL

DeEs ETAMPES CARREES ET
DES POINGONS A RIVER.

N°. Igg.Po U R faire des trous carrés de différente
grofleur, il faut des étampes , pl.3, fig. 2 ; pourcela
prenezde I'acier d’environ un pouce de long, limez-le
rond & en diminuant infenfiblementjufques au bout,
mettez-le 3 quatre pans bien égaux; pour atteindre
cette égalité vous le limerez vis-a-vis chacune des
quatre facesdes tenailles a vis ; I'étampe ainfi faite’,
limez-en I'extrémité un peu en bifeau , celaeft nécef-
faire , pour que le bout de I'étampe puiffe entrer plus
atfément dans le trou de la piece que vous voulez ren-
dre carrée ; mettez-la enfuite fur un bouchon de liege
fixé al'érau , adouciflez-la avec unelime de fer enduite
de pierre a l'huile , & aprés Pavoir trempée faites-la
revenir paille , fi vous ladeftinez a étamperde aciers.
& rouge pourpré, fi elle doit étamper du cuivre.

Des limes & de la maniére de les
emmancher.

134. Procurez-vous de la bonne cire d’Efpagne ,
{i vous voulez que les outils foient bien emmanchés
& ne foient pas fujers a balotter.

Vous prendrez un biton de cire d’Efpagne que
vous allongerez en le faifant chauffer au feu d’'une
chandelle , & en remplirez la virole du manche,
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Faites enfuite chauffer la queue de lalime jufques
ace qu’elle foit devenue bleu , & apres Uavoir frottée
avec un linge , enfoncez-la dans la cire d’Efpagne , &
placez-la aufli droite que vous le pourrez.

Sivous avez foin de faire revenir au bleu toutes les
queues de lime que vous voudrez emmancher , vous
ne ferez point expof€ a les cafler par les efforts que
vous ferez en lima“* ou en les laiffant tomber.

G APIITRE XTIV,

DeEs GOUPILLES.

N°. Igj.I L y a beaucoup d’ouvriers qui font mal
les goupilles , foit par negligence , foit parce qu'ils
regardent cette piece comme peu importante ; elle
eft cependant effentielle : une goupille mal faite oblige,
pour lafaire tenir , de la forcer aux trous des piliers 3
fielle eft wop groffe , elle rifque de faire crever le
bout des piliers , de tomber au moindre choc , de
géner & arréter le mouvement.

Pour faire de bonnes goupilles , on prend du fil de
cuivre dont on fait les cordes de clavecin ou autres
inflrumens de mufique; Payant pris avec les tenailles
a boucle, onle roule {ur le bois d’étau ; en le limant
ne le formez pas en pente trop rapide , parce qu'une
goupille doit étre de forme prefque cylindrique.

Lorfque vous aurez fait une goupille , & qu’elle
ferade grofleur, vous la mettrez en place ; fielle reflort
trop , coupez-en le bout; & apres Uavoir arrondi, po=
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liffez la goupille. Pour Ia polir fervez-vous du grand
brunifloir que vous paflerez furla goupille en roulant
les tenailles d'une main , & de Pautre vous pafferez
Ie bruniffoir deflus ; la goupille fera polie dans
Finftant.

Pour faire encore mieux les goupilles , fervez~
vous de tenailles a goupille, pl. 3, fig.3 , que ven-
dent les Marchands de fournitures ; le manche en eft
percé dans toute {2 longueur ; il eft rond & facile &
mouvoir dans Ia main ; avec cet outilfes gofipilles fe
font plus rondes & plus promptement.

Faites les trous des goupilles petits , afin gu’elles
foient plus folidement fixées dans leurs trous ,
& que vous ne foyez pas expofé a crever le bour
des piliers de lamontre , ou des pieds du cadran.

Fin de la premiére Partie.
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HORLOGERIE
PRATIQUE.

SECONDE PARTIE

——

CHAPITRE PREMIER.

Du MOUVEMENT EN BLANC.

N°. I‘}6.POUR faire une bonne montre , il faut
Yétablir un peu grande , & que le mouvement en [oit
éleve,

C’elt cette élévation qui a fair la réputation des
montres anglailes ; elles fonr par cette raifon affez
généralement bonnes & folides , quoique cravaillées
avec moins de foin & de perfe@ion que les montres
francaifes. Leurs mouvemens écant plus élevés , leur
rouage a tous les jours qu’en peut défirer; le grand
refforc érant plus large eft faic avec plusde dif-
cernement. par ouwrier qui le fabrique , il en
connait plus aifément les défauts : d’ailleurs un reffore
d'une certaine largeur & bien liant, agic toujours
{ur le rouage avec plus d’'adivité & d’uniformisé, 5i




62 HORLOGERIE

les montres communes ont tant d avantage par leur
élévation , fur celles qui font bafles , quelle folidicé
ne' doit pas avoir une'montre élevée faite avec le foin
& la délicatefle que les Francais mettent dans leurs
ouvrages { Tout eft de mode pour nous, méme dans
les chofes qui devroient en étre le moins fufceptibles ?
Quel ufage peut-on efpérer d’une montre de I'épaiffeur
d’un petitécu ? Quelque foin que Pouvrier ait pris pour
Ia faire & la finir , elle n’aura jamais de folidité, &
fera toujours tres-difficile a réparer.

137. Ewabljffez vos montres de maniére que‘les
piliers aient trois lignes de hauteur , & la grandc
platine un pouce &deml de diameétre ; dans cette pro—
portion vous étes affuré de faire 'ouvrage folide , &
préferable aux meill®ures montres anglaifes.

L’Horlogerie de Paris a toujours eu la plus grande
réputation. Onl'y traite avec toute la folidité & la déli-
catefle poffibles ; il et malheureux pourl’Art, que le
gott de lafrivolité fe foit attaché a faire de la montre
unbijou, & V'ait affujettie aux caprices de la mode. On
a voulu des montres petites & plates, onen a fait d’'une
petitefle qui pafle l'imagination , par la délicatelle
du travail qu'elles exigent ; quel fervice peut-on
attendre d’un inftrument aufli fragile ?

Cela n’empéche pas que Parisne foit une excellente
école pour un éléve qui voudra fe perfzGionner
dans cet Art. Ceft 1 que fe rendent les meilleurs
ouvriers de toutes les nations , dans la vue de s’y
perfectionner par les picces de nouvelle invention
qu'on y fabrique journellement, & par la fréquen-
tation des «plus habiles Artiftes. Auffi confeillerai-
je toujours a celui qui aime fon érar & qui
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veut s’y diftinguer , d’aller paffer quelques années
dans certte patriedes arts & des talens,

TRETTR

CHAPITRE IL

Degs CALIBRES.

N°. I';S.MON objet n’eft pas d’enfeigner ici a
tirer un calibre : ce travail eft au-deflus des forces
d'un apprenti, ou d'un amateur , qui , apres sétre
exercé au tour ou a la lime veut s'effayer a faire un
mouvement en blanc. Jele répeéte, ce n'eft pas la le
but de cet ouvrage uniqguement deftiné 4 donner la
pratique de I'Horlogerie. Contentons-nous donc de
choifir un ouvrage bien fair qui puifle nous fervir de
modele. Pour cela tdchons de nous procurer une mon-
tre faite avec foin, dont les jours foient bien diftri=
bués, & quin’aitrien de géné dansfon mouvement.

Maniére de tirer un Calibre fur «une piéce

déja faite.

139. Prenez une plague de cuivre qui foit bien
écrouie & un peu mince , que vous tournerez de la
grandeur de la piece que vous voulez imiter, Percez-y
le trou du centre C, pl. 7, fig. 3; placez-y une
goupille qui ferta fixer cette plaque [ur la-platine que
vous prenez-pour modele ; percez enluite le trou du
barillet ; aprés yavoir mis une autre goupille, vous
ferrerez les deux platines avec les tenailles 2 vis, en
prenantlaprécaution de mettre du papier fur la platine,
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pour ne pas giter la dorure. Ayez des forets de Ia
groffeur de tousles trous dela grande platine ; percez~
Ies tous f{ur le calibre , & marquez 'emplacement des
quatre piliers, que vous percerez aprés avoir {éparé
les deux pieces.

140. Cependant avant detirer le calibre , examinez
fi le trou F du balancier eft percé fur la grande
platine de la montre que vous prenez pour modele ;
dans le cas contraire , mettez le coq en place ; la cage
montée & goupillée , {ervez-vous de l'outil a plan—
ter , pl. 12 , fig. 2 , pour marquer le trou de la
verge ; vous percerez la platine avec un foret a pivot
vousn’aurez pas a craindre dela dégrader ; lorfque vous
percerez les trous du calibre , ayez foin auffi de percer
ce trou ; vous aurez par ce moyenl'emplacement du
balancier, ce qui vous fervira de guide lorfque vous
voudrez placer le coq , la coulifle & la potence. Cela
fait, tracez avec le compas les cercles, A, B, C, D,
E, pl.7, fig. 3 qui forment la grandeur des roues
& du barillet ; du c6té des minuteries , vous
marquerez la grandeur des deux roues & celle du

alancier , & percerez les trous des quatre piliers,
% 1,2,3,4. Le calibre ainfi tiré , vous vous en
fervirez comme il fera expliqué dans la fuite.

CHAPITRE
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CHAPITRE-I1L
Pour mMmonNTER UNE CAGE.

Maniére de faire les Platines.

Ne. I4I.PR EN EZ uneplaquede cuivre plus épaiffe
du double que le modeéle , écrouiffez-la jufqu’a ce
qu’elle foit del'épailfeur que vous voulez lui donner ;
percez enfuite un trou au centre , & d’un trait de com-
pas tracez le cercle de la grandeur du calibre ; limez
Ia piece fur toute fa circonférence jufqu’au trait ; fa
grandeur ainfi déterminée , mettez fur larbre a
tourner les platines une certaine quantité de cire
d’Efpagne ; faites chauffer lapiece , & frottez-la avec
Ie béton de la méme cire ; appliquez la platine fur
Iarbre , & placez le tout entre les deux pointes du
tour ; faites tourner I'arbre avec 'archet d'une main ,
tandis que de l'autre , avec un manche de lime, vous
preflerez légérement la platine encore chaude ; c'eftle
moyen de lamettre droite : necherchez pas ala mettre
ronde , vous le ferez avec le burin en la tournant. St
par hafard elle s’eft refroidie , & fi elle n'eft pas
droite , vous la rechaufferez fur le tour avec le
chalumeau , & réitérerez la méme opération julques
a ce que la piece rourne droit.

142. Pour la creufer vous la tournerez rond avec
la pointe du burin, & la creuferez enfuite avec

E
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I'échoppe , a prendre du centre A, pl. 7, fig. 4, jul=
ques au wrait B , ayant foinde conferver toute 'épail~
feur de la platine fur fon extrémité depuis le trait B,
julquau trait F ; cet efpace fera fufhifant pour river
les piliers ; vous pourrez haiffer au centre une-goutte
A, & de la en avangant jufqu’au trait B , crenfez la
platine en pente douce ;, de mani¢re que le point B
foit plus profond que le point A; la platine ainfi
creufée du coté des minuteries , vous la rournerez de
Vautre c6té jufques a ce qu'elle foit parfaitement
d’égale épaiffeur. _

143. Vous formerez 'embichetage H , pl. 7, fig. 13
ceft-a~dire , que vous creuferez le bord dela platine
julquesau _tiers de fon épaiffeur & de la largeur des
deux traits H, I, fig. 1. On pratique cette retraite
afin que la platine puifle étre logée dans le boider
fans balotter , &y foit appuyée fur un filet fait expres 2
1a batte pour fupporter le mouvement.

Pour faire la creufure de la grande roue
moyenre.

144. Faites une creufure au centre de la platine un
tant foit peu plus grande que ne doit €cre la grande
roue moyenne ; ayez lattenton de la faire plus
épaifle au centre C, pl. 8, fig. 3, que la roue que vous
devez y placer : cette creufure doit prendre le ders
de I'épaiffeur de la pladse , par conféquent étre plus
profonde au trait G : 6tez les bavures & adoucillez la
noyure ; enlevezenfuite la platinede deflusFarbre a ci=
re, limezlagrande platine avecune grandelime douce
jufqu’a cequ’elle foirplate des deux cétés. Ily a deux
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maniéres de limer ces platines ; la premiére eft de
les appuyer {ur un bouchon & de pafler lalime defTus ;
de cette fagon c’eft la lime qui a du mouvement ; la
feconde eft d’appuyer le bout de la méme lime 2
Iétabli, & fonmanche contre le ventre, On promeéne
alors la platine fur la lime qui f{e trouve fixe ; 1l faut
avoir foin dans ce travail detourner de temps en temps
le fens de la platine, {i vous voulez la limer bien plate
& d’égale épaiffeur. i '

145. Pour vous fervir du calibre que vous avez tiré,
appliquez-le fur la platine ; placez une goupille
qui traverfe le centre des deux piéces , fixez-les dans
les rtenailles & vis ; percez les quatre tous des
piliers 1 , 2,3,4, & mettez a chacun une gou-
pille : enfin , percez {ur la platine tous les trous du
calibre , & n’oubliez pas celui du balancier.

146. Vous ferez une entdille en carré long , dw
point D au peint E, pl 7, fig. 4; on peut faireles
tétes dereffort ducadran foit d’ une feule piece, foitde
deux, pl.7, fig. 5 , en les attachant enfemble par le
moyen d'une vis & d’'unpied ; vous ferezle reflorcF,
pl.7 5 fig. 4, ainfi qu’il eft tracé ; vous le fixerez au
point G, avec une vis que Vous NOyerez en goutte
de fuif: '

147.Apres avoir ajufté de faconqu’il fuivelecon~
tour dela creufure B de la platine, il faut le rempey
& le faire revenir au violet : dans cet état , il doir étre
mis en place avec la tére du cadran ol vous aurez fait
une coche pour recevoir le bout du reffort , que vous
ferez agir de maniére que le mouvement de la tére du
cadran foit doux , a&if & ne balotte pas; mais comme
I forme de ceune piéce & fon effer font un peu

Ez
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difficiles & concevoir fur une fimple defcription ;
en la faifant ayez le modele fous les yeux , pl 7,
fig- 5.
: De la Barrette.

148. Ecrouiffez une plague d’une ligne & demie
d’épaiffeur jufques a ce qu’elle foit réduite au ters,
aprés luiavoirdonné la forme de la fig. 10, pl. 7, vous
lafixerez fusla platine avec les tenaillesa vis , de fagon
qu'elle prenne le contour de la creufure spl s gl

149. Lorfqu'onveut ajufter cette piece folidement,
il faur y faire une vis & deux pieds; aprés qu'ona placé
labarrette fur la platine , a 'endroit ouon veut la fixer,
on perce letrou de la vis H; on la meten place ; on
fait un trou de chaque coté de la vis; on perce la bar-
rette & la platine de part en part ; ony pafle un équar-
riffoir pour que les-deux trous foient exadtement 'un
vis-a-vislautre ; prenezenf{uite un taraud de grofleur,
& raraudez les deux trous de la barrete. Ayez un
boutde cuivre que vous fixerez aux tenailles & boucle;
rzraudez-le affez pour qu’il puiffe avoir la longueur de
la barrette & dela platine ; fixez cette vis auxtenailles 3
laiffez-en pafler une longueur fuffifante a laquelle
vous limerez le pas de la vis ; alors le bout formera
un pivot a la fuite duquel vous aurez une vis , que
vous repalferez dans la filiere , & ferez entrer avec
effort dans la barrette ; ajuftez le fecond pied comme
le premier ; mettez la barrette en place avec fa vis ;
YTimez les deux pieds a fleur de la platine & arron-
diflez~en le bout.

150. Pour arrondir & polir le pied des barrettes ;
faites une branche comme un foret ; ajuftez-y




PRrRATIQUE 69
tn cuivreauw, & percez au bout un trou qui ne foic
pas profond ; attachez cet outdl a Détau ; placez
dans le trou le forer avec lequel vous Pavez déjx
percé ; frappez {ur le foret 2 coups de marteau, en
le tournant en plufieurs fens, pour y former une
efpece de taille femblable & peu pres a celle d'une
lime ; trempez le bout de cet outil ; fervez-vous—en
comme d’un foret , en mettant le bout du pied dans
le trou , quelques coups d’archet le rendront rond &
poli; & faites-le revenir jaune.

Pour arrondir le bout des Piliers.

131. Vous vous fervirez du méme moyen, avec cetts
différence , que le trou du foret doit étre plus gros &
les coches plus fortes. Pour en venir a bout, apres avoir
formé un trou , avecun foret de la groffeur du bout
d’un pilier , vous diviferez la téte de outil avec une
lime & fendre, en {ix parties égales que vous enfon~
cerez prefque jufqu’au fond du trou, & apres Pavoir
attaché a I'étau, vous y introduirez le foret qui a
percé le trou ; a l'aide du marteau, vous y ferez des
entailles , vous le tremperez , & apres I'avoir fait
revenir jaune , vous pourrez vous en f{ervircomme
d'un foret.

Des Piliers.

142. La forme d’un pilier doit étre fimple & unie,
ils doivent étre écrouis. On y fait deux pointes, au
milieu defquelles on place un cuivreau pour tourner
de chaque bout un efpece de pivot d'environ deux ou

E3
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trois lignes de long : 'un eft deftiné 2 étre rivé i la
grande platine , & 'autre a recevoir la petite platine
pour y €tre fixé avec une goupille ; vous to urnerezle
corps - des piliers de maniére qu’ils foient folides &
d’un deflein fimple & élégant , pl. 8 , fig. 36 : ayez
I'attention de faire les pivots des quatre piliers de
méme groffeur, de donner un coup de burin en pointe
au pied du pivor, & d’en former les portées plates.
1l eft inutile de dire que leur hauteur doit convenir
a celle du mouvement que vous voulez faire; enfin
qu’ils doivent étre tous quatre parfaitement égaux ,
& faits avec propreté ; vous lesferez d'égale hauteur
avec un calibre a pignon.

De Ia petite Platine.

153. Elle doit éte de la grandeur du trait K,
pl. 7, fig.2 ; il faut Pécrouir , la placer fur I'arbre 3
cire , la tourner droit & rond ; ainfi préparée ,
otez-la de deflus I'arbre, limez-la des deux cotés, &
pofez-la enfuite fur la grande , de maniére que du_
coté du barrillet elle afleure al'autre platine ; par ce
moyen vous aurez la petite platine un peu excentri-
que; cela eft néceflaire pour donnerla facilité d’ouvrie
aifément la montre lorfque la charniére fera placée :
percez le troudu centre de la petite platine ; placez-y
une goupille qui traverfe les deux platines , vous
les attacherez enfemble avec dés tenailles a vis ;
percez les trous des quatres piliers; mettez a cha=
cune une goupille ; percez enfuite tous les trous qui
font (urla grande platine , & donnez un coup d'équar=-
riffoir & chaque wou ; cela fair, {éparez les deux
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platines ; limez & adouciflez la grande fur les deux
furfaces , de maniére qu’il n’y aitplusrien & toucher ;
faites un chanfrein aux quatre trous des piliers du
coté des minuteries, avec le foret a quatre guarres,
pour recevoir larivure de ces piliers : avant de lesriver
on pratique cing a fix crans dans les trous que 'on 2
¢ébifelés ; ils fervent & contenir les piliers dans la
premiére pofition que “vous leur avez donnée en
les rivant. Il y a des ouvriers qui, lorfqu’ils ont tourné
& limé la petite platine, percent fimplement les trous
des quatre piliers ; apres les avoir rives fur la grande
platine , ils marquent tous les trous de la petite avec
Poutil 2 planter; par ce moyen, du premier coup, ils
font affurés que leurs piéces font droites en cage. Vous
ferez bien de mettre cette méthode en ufage lorfque
vous aurez un outl a planter,

Pour river les Piliers

1;4. Montez les deux platines fur les pilters ;
fi les pivots en font trop longs , vous les limerez de
maniére qu’il vous refte toujours affez de cuivre
pour la rivure. :

Avant de les river on ala précaution de mettre une
goutte d’huile & chaque pivot; quand onla néglige,
le mercure, lorfqu’on dore les platines, fait aux pieds
des piliers des taches blanches qu’on emporte diffi~
cilement : un peu d’huile évite cet inconvénient.

Les deux platines étrant aflfemblées avec leurs
piliers ; placez un cuivreau au pivot d’un pilier du
cote de la petite platine , de fagon qu'il y entre
jufte &libre ; attachez ce cuivreau a V'étau, & 4 petits

Ea
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coups de marteau frappez du cbté des minuteries
jufques a ce que le pilier foit bien rivé : faites la
méme chofe aux trois autres , avec l'attention en les
rivant de frapper a petits coups de marteau le plus
également poffible , fi vous voulez que vos platines
foient droites & ne brident pas.

155. Si la cage bride aprés y avoir rivé les quatre
piliers , & vous étre afluré que les pivots entrent
librement dans les trous de la perite platine , vous
la monterez , la prendrez avec la main gauche ,
& de lautre frapperez avec le .gros bout du
manche d’un marteau , tantot {ur une platine ,
tantét fur l'autre; par ce moyen les platines de-
viendront libres ; vous frapperez enfuite quelques
coups de marteau fur les rivures , & les limerez
a fleur de la platine de maniére qu’elles ne pa-
roiffent pas.

CHAPITRE.IV.

DeEs Rovues.

Ne. 1;6.V0 U S les ferez avec du cuivre de
Hollande qui doit étre écroui {ur le tas A petits coups
de marteau, afin d’éviter de corrompre la matiere ;
car fi vous forgez le cuivre rapidement & a grands
coups , ou il deviendra pailleux , ou il s'échauf-
fera au point que la roue deviendra molle , & par
conféquent de mauvaife qualité. Faites de temps en
temps tourner le cuivre entre vos doigts en I'écrouif=
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fant , vous ferez affuré de forger la roue plate&
d'égale épaiffeur. :

De la grande Roue.

157. Le cuivre dont vous vous fervirez doit avoir
une ligne & demie d’épaiffeur ; forgez-le julques i ce
qu’il foit réduic i demi-ligne ou a peu prés : cete
épaiffeur doit éwe cependant proportionnée 2 la
grandeur de la roue. En la forgeant vous con-
ferverez au centre une épaifleur en goutte de
fuif qui doit étre logée dans la creufure que l'on
pratique a la fufée. Aprés avoir percé la roue au
centre , vous la marquerez d'un trait de compas
fuivant la grandeur du calibre ; limez-la jufques au
trait , & tournez - la enfuite rond , droit , & de
grandeur. Pour vous affurer qu’elle eft tournée plate ,
{ervez-vous d’une petite €querre que vous appuie=
rez {ur la furface que vous voulez drefler ; fi elle
n'eft pas droite , remettez-la fur le tour julques 2
ce que vousn'aperceviezaucunjour entre I'équerre
& la piece.

De la Roue du centre , & de la Roue

maoyenne.

158. Vous forgerez & limerez ces deux roues
bien plates & d’égale épaifleur , vous les tournerez
de la grandeur du calibre , & 2 peu prées de
I'épaiffeur d’'un fou - marqué de deux .Jfous :
apres les avoir féparées de arbre vous les proméne~
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rez en les preflant avec les doigts fur une grande
lime douce jufques a ce qu’elles foient plates des
deux cotés.

De la Roue de Champ.

159. Choififfez du cuivre qui ait trois lignes
d’épaiffeur ; écrouiflfez-le julquesa ce qu’il foirré-
~duica une ligne ; forgez-le i petits coups de marteau :
on ne f{auroit trop recommander V'écrouillage , parce
que la folidité de I'ouvrage en dépend. Limez vorre
pi¢ce rond & plat ; tournez-la un peu plus grande
gu’elle nedoit étre; écrouiffez-la de nouveau {ur le
champ. Ce fecond écrouiflage eft néceflaire pour que
les dents qui font {ur la circonférence aient le plus de
dureté poffible. Creufez avec une échoppe cette roue,
dont le fond ait affezd’épaiffeur poury former des bar-
rettes d’'une certaine confiftance ; tournez quarré le
fond de la roue; fans cela les barrettes ne feroient pas
d’une égale épaifleur : il n’y auroit cependant pas d’'in=
convénient fi elles étoient un peu plus épaiffes fur le
centre qu'a 'extrémité ; mais cette épailfeur doit
éue apeine fenfible. Pour connoitre I'épaiffeur du
fond de la roue, vous pourrez vous fervir du huit de
chiffre ou des pinces a bec de becaffe, avec lefquelles
vous pincerez le champ de la roue & le ferez porter
contre le fond; I'épaiffeur de la matiérequi dépaflera
le bec de becafle en dehors de la roue fera égalea
celle du fond, & vous donnera Pexate épaiffeur
des croif¢es.

160. Tournez le bord du champ de maniere qu'il
ne {oit, ni trop €pais, ni trop mince ; & pour que le
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bout de ladenture n’ait pas trop de frottement ; tour—
nez en bifeau l'intérieur de la partie du champ qui
doit former la denture, de facon que les dents foient
plus épaiffes au pied qu’a la pointe ; ce qui donne
beaucoup de force a la denture quoiquelle foit
dégagee.

Des Dentures.

161. Pour fendre les roues on fe fert de P'outil ;
pl.12, fig. 1. Voyez fa delcription au Vocabulaire ,
article Qutils a fendre.

Faites la denture de toutes vos roues ', tant
pleines que vides ; ayez lattention que les dents ne
foient pas trop longues, cela leur ote la grace & la
force ; en les finiffant vous feriez obligé de recom=
mencer votre ouvrage. S’il vous arrive donc de
fendre quelque roue dont les dents foient trop lon=
gues , ne pérdez point le temps a la croifer ou a la
mettre en place ; le plus court eft d’en faire une autre.

Pour croifer la Roue du Centre.

162. Aprés Pavoir tournée rond., droit, & de
grandeur du calibre , vous y ferez un trait avec la
pointe du burin au point C , pl 8, fig. 16, laiflant
apres la denture 'efpace B, d’une certaine confiftance,
ahn qu’elle foit fupportée par un cercle allez fort pour
‘donner de la folidité a la roue : ee cercle joint aux
dents eft appelé champ. Divifez le cercle C en quatre
parties egales , & tirez une ligne droite d’'un point
a l'autre , qui paflant par le centre divife la roue en
quatre parties égales ; percez enfuite entre les traits
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plufieurs ‘trous qui donneront le paffage 2 une
lime & queue de rat ou a feuille de fauge , avec
laquelle vous dégagerez U'efpace qui fe trouve entre
chaque ligne. En ¢bauchant les barretes confervez
foigneufementles quatre points & les deux traits C& D
que vous avez faits ala roue pour vous guider jufques
a ce que les barretes foient finies. Lorfque vous
les aurez dégagées , vous ferez. un traiva la roue
entre le champ & les croifées ; vous limerez le
champ les barretes en fuivant le contour du trait
julques & ce que vous ayez enlevé un petit filet de
matiére aufli. délié qu’un cheveu ; limez toutes les
barretes en pointedouce en allant dela circonférence
C au centre A ; dégagez -les de maniére qu’elles
foient agréables a I'ceil & d'une certaine confiftance :
une croifée bien - faite donne beaucoup de grace
a louvrage. La petite roue moyenne fe croile
a trois barretes comme les balanciers. Voyez

n° 164.

Des Croifées & des Barretes de la Roue de
C/I(ZI’HP.

163. Certains ouvriers croifent la roue de champ;
pL. 8, fig. 23, a trois croifées ; il vaut micux cepen—
dant lui en donner quatre : 'ouvrage en a plus de
grace , & il eft plus facile de la redreffer lorfqu’elle
a été fauflée. Vous ferez au centre , du coté oppofé
aux dents , un trait A, & un aurre B {ur le bord du
champ , de fagon gu’il ne vous refte pres la circonfé-
rence qu’autantd’efpace que vous envoyez a la figure
23. Vous diviferez le cercle en quatre. parties égales ;
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vous tirerez une ligne d’'un point a lautre , & opé=
rerez comme nous l'avons indiqué au n° 162. Pour
que les croifées foient bien faites , il faur qu'elles
foient égales & qu’elles diminuent de largeur du
centre ala circonférence ; mais cette diminution doit
étre peu fenfible. Pour faire des barretes a la roue de
champ , voyez le numéro fuivant.

Maniére de faire un Balancier.

164. Vous choifirez une petite plaque de cuivre
qui ait trois fois I'épailfeur que vous voulez donner
au balancier , forgez-la jufqu’a ce qu'elle foit reduite
au tiersde fon épaifleur; aprés avoir percée au centre,
vous la tournerez rond & droit ; divifez avec le
compas {a circonférence en trois parties égales ; de
chacun de ces points tirez une ligne qui partage le
centre , & vos trois barretes feront tracées ; vous
ferez trois ou quatre trous entre chaque bar=
rete , & les agrandirez avec une lime & queue de
rat , pour pouvoir y introduire une lime i feuille de
fauge , avec laquelle vous dégagerez le dedans des
barretes autant que vous le pourrez ; obfervant tou-
jours de conferver les traits que vous y avez faits : vous
prendrez enfuite une lime a barrete , aveclaquelle
vous drefferez & dégagerez les barretes ; vous li-
merezrond le centre A, pl. 10, fig. 4, avec une hme
a entrée , julques a ce que vous voyez a chaque
barrete tomber un petit filet de madére , & des-lors le
centre fera aufli rond que {i vous I'aviez tourné. Vous
limerez le cercle du balancier jufques au trait B, &
ceflerez de limer lorfque le petit filet de matiére
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tombera. Mettez vos barretes bien droites & bien dé<
gagées,

N'oubliez pas qu’un balancier demande beaucoup
de foin & d’exaltitude ; pour étre bien fait, il doit étre
bien écroui , tourné rond & droit, {a circonférence
bien arrondie & polie , fes croifées limées droites &
adoucies , & fon épaiffeur d’une égalité parfaire.

Jai déja dit que toutes les roues font croifées &
troisou quatre barretes , ou 2 trois ou quatre croiféess
la grande roue & celle de champ font ordinairement
aquatre, & les autres 4 trois ; appliquez-vous a bien
faire 'un & lautre ; cette artention eft efientielle
pour la perfeltion de I'ouvrage.

De la groffeur des Pigrons.

163. Voulez-vous prendre la groffeur d’un pignon
de douze ailes ? Placez un bec du calibre fur la poince
d’une dent d’une roue, ouvrez ou fermez le calibre
julgues a ce que l'autre bec porte {ur la pointe de la
cinquiéme dent : c’eft ce qu’on appelle prendre cing
dents fur la pointe. :

Si c’eft un pignon de dix ailes , vous prendrez
quatre dents & demi d’une roue , & pour cela vous
appuyerez un bec du calibré fur le flanc d’'une dent,
& difpoferez le calibre de fagon que 'autre bec foit
a2u milieu du vide qui eil entre la quatrieme & la
cinquieme dent.

Pour un pignon de huit ailes , prenez avec le
calibre quatre dents fur leur pointe.

Avez-vous a faire un pignon de {ept ? D'un cocé
appuyez un becdu calibre fur le flanc d'une dentd’'une
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roue , ouvrez ou fermez le calibre jufques i ce que
Pautre bec ‘partage le vide qui fe trouve 4 la troifié=
me & quatrieme dent,

Si c’eft un pignon de fix ailes , vous prendrez avee
le calibre trois dents de la  roue fur leur pointe.

Soyez exa&t dans la grofleur des pignons ; de 12
dépend l'accord d’une piéce a lautre , Pexalte
communication des forces mouvantes, & cette uni-
formité qui donne les vibrations égales. Notezque les
pignons qui font gros afoiblifent tellement les forces
du grand reffort , qu’ils occafionnent des arréts
au doigt. S

Maniére de faire les Pignons du Centre.

166. Pour faire un pignon du centre de douze
ailes , apres avoir tourné la grande roue dela grandeur
du calibre , vous arrondirez cing dents , & prendrez
la groffeur ainfi qu’au n°. 163.

167. Procurez-vous du pignon de douze , vousen
prendrez un bout qui ait deux fois la haureur de la
cage ; cette longueur eft néceflaire pour pouvoir y
faire les deux tiges A, B, pl.8, fig. 17, dont 'une
eft deftinée a mettre le. pignon en cage , 'autre 2
porter la chauflée : attachez cet acier au milieu avec
les tenailles a vis ; vous placerez fur le pignon E
un cuivreau qui foit a peu pres de I'épaiffeur d'une
ligne & demie ; en 'vous fervant d’une lime a feuille
de fauge , vous marquerez au ras du cuivreau , a cha-
que aile du pignon une coche que vous limerez
julques au fond de la canelure; changez le pignonde
coté ; apres lavolr fixé aux tenailles a vis & avoir
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placé deflus le méme cuivreau ; formez une autre
entaille tout au tour du pignon , vous aurez le
pignon E feparé des deux bouts , dont vous
devez former les deux tiges A, B. Il eft aife
d’emporter la canelure qui eft fur I'efpace qui doit
former les deux tiges : il ne faut pour cela que pren-
dre avec les tenailles a boucle deux ou trois ailes; en
ferrant 'outil avec effort vous les cafferez aifément
T'une aprés autre.

Lorlque vous les aurez emportées , limez les
deux tiges rondes, en y laiffant cependant la trace de
la canelure ; mettezen pointe les deux bouts , & aufli
ronds que vous le pourrez ; vous tournerez le pignon
droit & rond de chaque c6té ; vous ménagerez une
portée C & D, qui ferta enfoncer le pignon d’égale
profondeur , & pour vous fervir de guide lorfque vous
peflez une lime pour arrondir le fonds du pied des
ailes, & afin que lorfque vous aurez fait la creufure
& la face il régne tour au tour du pied des ailes un
petit filet de mariére égal dans toute fa circonférence.

Pour mettre un Pignon rond.

168. Vous placerez le pignon fur le tour , vousle
ferez tourner d’une main avec larchet; de Iautre
vous tiendrez un morceau de craie rouge que vous
arpuierez fur le pignon comme fi vous vous ferviez
d'un burin; la partie qui formera 12 bofle fe trou-
vera marquée par la craie. Pour mettre le pignon

rond , vous limerez une des pointesdu ¢6té gppolé
a 'empreinte de la craie : fi aprés cette opération
¢ pignon n'eft pas rond , vous la réitérez julgues &
ce qu’il fe foit devenu.

Pour
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Pour éflanquer les Pignons de 10 & de 12.

169. 11 y a deux manicres d’éflanquer les pignonsde
10 & de 12 ; dansla premiere on fe fert des limes &
eflanquer , pl. 2, fig. 5 , qu'on pafle dans chacune
des ailes du pignon po ur lui donner une belle forme.

Comme on trouve tres~difficilement, & furtout
en Province , de bonnes limes a ¢flanquer, on y
fupplée avantageufement avec des limes a egalir ;
choifliffez-en une demi~douzaine que vous emmanche-
rez , & numéroterez {uivant leur différente épaiffeur.

Prenez-en une qui commence a entrer dans laile
du pignon, & limez jufgues a ce qu’elle en touche
Ie fond ; fi les ailes font trop pleines , pallez-y
en une autre qui foit plus épaiffe , jufques a ce que
le pignon foit un peu plus vide que plein; en
Péflanquant, tenez-le bien droit ainfi que la lime,
afin que les ailes ne penchent pas. Pour connoitre file
pignon eft bien éflanqué , prenez-le avecles pinces a
bec de beécaffe, & examinez au grand jour avec
le microfcope , s'il a quelque défaut ; par exemple, fi
fes ailes penchent, fi elles font trop grafles , foit du
pied, foit du flanc, ou fi elles ont une mauvaife
forme.

Vous corrigerez ces différens défauts avecune lime
arrondir , bien douce & de bonne taille ; vous la ferez
paffer fur la meule d'un Coutelier , de facon qu’elle
foit plate du milieu du dos, jufqu’au bord de la raille.
Cetre lime fe placera facilement au fond du pignon,
Elle vous fera d’'une grande commodité pour limer les
ailesd’un bout a l'autre; avec elle, vous redreflerez

B
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celles qui pencheront, & affoiblirez celles qui ferent
trop grafles du pied, ou trop pleines du flanc; elle eft
encore propre & donner au pignon la forme que 'on
juge la plus convenable. On y parvient en fuivant les
ailes I'une apres 'autre, & en corrigeant a chacune
les défauts qu’elles peuvent avoir, Dansle cours du
travail , n'oubliez pas de temps en temps d’examiner
votre ouvrage avec le microfcope. Cette attention eft
néceffaire pour éviter des fautes irréparables.

On arrondit les pignons avec une lime a arrondir
un peu épaiflfe ; fi elle eft trop mince, en limant
le pied des ailes , clle gite le fond du pignen,
Lorfqu’une aile fera arrondie , vous arrondirez fuc—
ceflivement toutes les autres , de maniere quclles
naient pas de cotes, & que les deuxflancs foient bien
unis : ony réuffit aifément , pourvu qu’en pouflant
lalime on ait foin enméme tempsde la tourner, en
arrondiffant vers la pointe.

Il efi néceffaire lorfqu’on arrondit les ailes du pignon,
de laiffer exifter un petit carré a leurs extrémits , &
de ne 'emporter que lorfquion leur donne le dernier
coup de lime : {ans ce foin , onauroit a craindre de
faire des ailes d'une longueur inégale.

170. Tournez enfuite les deux portées du pignon
avec l'archet de erin; prenez une limea égalir affez
étroite pour pafler librement entre les ailes , afin
d’en égalir & arrondir le fond , & qu’il prenne le
contour des deux portées; prenez garde de trop
enfoncer les pignons du centre , parce que les ailes
eroient fujettes a cafler , foit par Peffort du grand
reffort , foit en tournant lai’guille des minutes, fi elle
4 un frottement un peu dur,
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171. Remettez encore le pignon furle tour, &
faites une troifieme portée au point E, pl. 8 , fig.
27 , qui doit fervir a placer la grande roue moyenne ,
& a la river {ur le pignon ; formez au pied de la rige
une creufure aufli profonde que: vous le pourrez ,
& de maniére qu'elle vienne en mourant juifgu’an
bord de la rivure F'; ce qui formera au bout dechaque
aile une pointe qui doit étrerivée fur la roue.

Le pignon ainfi faconné , trempez-le ;, & puisvous
le thterez avec la lime, pour éwe affuré quil eft
bien trempé ; sil/l'eft d'un bout a Tautre, vous le
blanchirez avec la pierre ponce; “& le ferez revenir
violet ; s’il n'eft pastrempé d'un boura autre, vous
le ferez venir rouge , couleur de cérifc, & le trem-
perez de nouveau; faites-lerevenir enfuite & la cou-
leurviolette , & placez-le fur le tour pour connoitre
sil a éré faufle alatrempe; dansce cas, vous leredrels
ferez par les pointes , woyzy 1°. 163 , & le polirez.

Pour polir les Pignons.

172. Prenez un biton de bois de fufin : {i vous n’en
avez pas, ayez du bois blanc; celui defaule eft le meil-
leur; vous lui donnerez la forme'd'un'couteau, pour
qu’il entre dans lés ailes du pignon : enduifez ce bois de
pierre a I'huile, & paflez-le dans les ailes', julques
a ce que vous ayez emporté tous les traitsdela lime »
nettoyez enfuite le pignon & le bois a polir avec de
lamie de pain, & aprés avoir remis furde bois un
peu de'craffe de pierte & Thuile, I."'l{r"}{wl:';' {ur i-.?
pignon pour P'adoucir ; nettoyez-le de' nouveau, &
avec rout Je foin poflible : palicz dans les “ailes un

Fz
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aurre bout de bois de méme forme, enduit de potée
a Thuile. Le rouge d’Angleterre doit éwe préféré ,
parce que le poli en eft plus prompt & plus brillant.
Lorfque le pignon fera bien poli , remettez-le {ur
Ietour , & voyez s'il eft rond; dans le cas contraire ,
vous l¢ rendreztel enlimantles pointes. Vous tournerez
enfuitela tige jufqu’a laporiée D , pL. 8, fig. 17 , pour
y former un pivor de la grofleurdu pivot G, pL. 8, fig.
15, quidoit entrer dans le trou du centre dela grande
platine ; laiffez la portée aufli grande que vous le pour~
rez, & faites-en le devant carré & vif; formez dans
‘Pangle qui {e rouve entre la portée &latige , un trait
delié qui vous donnera la facilité d’adoucir & polir la
portée plate ; tournez la tige , de maniere qu’elle ait
une diminution prefque infenfible julqu’a la pointe.

Pour adoucir & polir les Portées & les Tiges
des Pignons.

173. Vous prendrezune lime de fer a polir, que vous
limerez bien plate, dont les ¢otés en pente forment
un bifeau vif. Lalimeainfi préparée , mettezle pignon
fur le tour , apres avoir fixé un cuivreau {ur la tige
oppolée 4 celle que vous voulez polir , & avec
Tarchet vous la ferez tourner d'une main, tandis
que de l'autre vous ferez aller & venir la lime fur la
tige toujours en fens contraire ; ¢’eft-a-dire que quand
vous leverez 'archet, vous tirerez vers vous la lime,
& que vous la poullerez quand vous tirerez I'archer ;
il faut des le commencement s’'accoutumer a ce mou-
vement qui eft effentel.

In adoucillant la tge , ayez lattention de tenir
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toujours la lime de fer bien a I'équerre du pignon ;
cela eft néceffaire pour maintenir la portée plate.
Lorlque vousvousappercevrez que lesanglesde lalime
font émouflés, ayez foin de la limer de nouveau, &
d’en rendre les angles aigus; paffez-la fur la tige,
jufques 2 ce que tous les traits en foient effacés , &
que la portée en foit bien plate. Cela fini, nettoyez
le pignon & la tige avec la mie dg pain, ainfi que la
lime a polir ; lorfque le tout fera propre , vous mettrez
dans un criftal un peu de potée ou de rouge d’An-
gleterre que vous délayerez 3 Thuile ; aprés en avoir
mis [ur la lime & polir, vous la paflerez fur la tige,
& la preflerez contre la portée , afin que 'une & l'autre
foient polies en méme temps. On adoucit & polit aufli
les portées furla tére d’'un clou ; on fe fere pour cela
de la méthode ci-aprés , n° 175.

Tournez de méme Fautre tige , depuis la pointe
A , jufgu’au point C , ol vous pratiquerez une
autre portée comme ci-deflus , obfervant toujours de
tourner la tige en diminuant infenfiblement depuis la
portée C julqu’a la pointe A , fig. 17, pl. 3.

Des Tiges.

174. Tenez vos tiges un peu grofles , elles réfiftent
mieux en cas de chiite, & elles font moins [ujetres a étre
fauffées. Il ne faut cependant pas donner dans 'exces ;
Penfemble d’'une montre doit étre proportionné dans
toutes fes parties; la bonté & la folidite doivent
toujours f{e trouver unies & la propret¢ &a la
délicatefle,

Ly
Wa
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Maniére de faire la face des Pignons a la
pierre a Lhuile.

¥75. Pour faire la face d’un pignon , vous formerez
unc creufure avec la pointe duburin; en le faifantcouler
ras de laportée C , vous enfoncerez la creufure , jul~
qu’a ce que vous ayez atteint les pieds des ailes du
pignon; & aprés aveir tourné plat la face du pignon,
prenez un clow de fer bien doux , 'dont la rére {foit
1";;“ & epaifle de demisligne ; faites—y cing & fix trous
de la grofleur de la tige ; limez la téte du clou bien

plate , & mettez un peu de pierre a huile a chacun
des trous : aprés avoir mis un cuivreau a la tugeB ,
oppofée a laface du pignon C, vous en appuyerez le
bout dans le rou qui eft 2 la machoire de I'érau ; &
vous introduirez autre bout dans un trou de la téte
du clou : tandis que.vous tiendrezla queuedu clou
d'une main, vousferez de l'autre ‘tourner le pignon
avec 'archer, en appuyant légérement la tétedu clou
{ur la face du pignon enduite de pierre a I'huile.
Lot{que vous la croirez affez adoucie , vous exami-
nerez {1 elle eft plate, & fi tous les traits en font
effacés: dans le cas contraire , recommencez la méme
opération, jufqu’a ce qu’elle ait produit fon entier effet.
Enfaifant mouvoir I'archet , tenezla téte du clou, de
faconqu’elle appuie bien & légérement fur laface du
pignon , & que la main qui tient le clou fuive le
mouvement que l'archet fait faire au pignon. Cet
accord eft néceflaire pour rendre une face bien plate;
fouvenez-vous furtout de limer de temps en temps la
tete du clou bien plate : ¢’eit le feul moyen d e rénffir

dans cetre opération. .& prés quelques coups d archet ,
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vous changerez le pignonde trou, vous irez vite en
béfogne, & rendrezle pignon bientot plar. Lorfque
vous aurez pafl¢ le pignon dans tousles trous qui
fontauclou, f1 la face n’eft pas bien formée , vous
limerez de nouveau la téte du clou plate, & réitérercz
jufques & ce que la face foir bien faite.

Pour aflurer votre main dans cette opération , vous
placerez le toura I'étau , & mettrezle bourBdelatge
du pignon 4 la pointe du tour ; en preflant( comme
ci-deflus ) la tére du clou contre la face , vous ap-
puyerez une main fur la branche ou fur le fupport du
tour , tandis que de I'autre main vous ferez tournerle
pignon avec l'archer ; par cette méthode vous adou-
cirez & polirez plus promptement les faces fur la
branche , ou fur le fupport du tour.

Maniére de polirla face des Pignons & la

potée 5 ou au rouge.

176. Nettoyez bien le pignon & la téte du clou , &
faites=y enfuite un trou un peu grand , ou la tge
puifle ballotter ; fervez-vous d’une lime bien douce
pour limer la téte du clou plate, & mettez-y un peu
depotée, oude rouge d Angleterre délayés al'huile;
faites rourner le pignon dans la tére du clou comme
ci-deflus, futvant toujours le mouvement de l'archet
& du pignon; le ballottement de la face du pignon
dans le clou, coupera les traits de la pierre a hnile ,
& la face en fera bientdt polie. Lorfque vousl'y aurez
paflé pendant un certain temps, {1 vous entendez que
la piece en tournant fafle un efpéce de bruir clair, n’en
foyez pas furpris : ce bruit ne {e fait que parce que Ia

F4
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potee seche fur la piece. Alors 6tez le pignon & net=
toyez-en la face avec du liege bien uni , & encore
mieuyx avec delamoelle de fureau, qui nerifquera pas
d'y faire des traits , ce qui arrive quelquefois avec le
li¢ze. Ne vousrébutez pas , {1 dans les commencgmens
vous ne parvenez pasa faire les faces plates & polies -
pour yréuffir , il faut de I'habitude & une longue
expérience

Je dois obferver qu'on trouve quelquefois de
Pacier aveclequel il n’eft pas pofiible de faire la face
d'un. pignon bien polie , parce qu’il eft cendreux,
ouqu’il a €€ briilé. Avant de polir un pignon , ayez
foin de le river fur laroue, fi vous le faifiez apres, vous
vous expoferiez a en dépolir la face.

Pour river la grande Roue Moyenne [ur fon
Pignon. '

177. Examinez(i la rivure eft bien ronde. Pourcela,
préfentez-la au burin furle tour ; prenez enfuite la
grande roue moyenne, pl. 8 ,fig. 26, & agrandiffezle
trou A, avec un équarriffoir , jufquesa ceque la roue
entre jufte dans la rivure F du pignon. Laroue étant
ajuftée, prenez garde que la rivure la dépafle trop;
elle ne doitafieurer qu'a I'épaiffeur du trou : fi elle

¢épafloittrop , vous riveriez tres-difficilement laroue,
&auriez beaucoup de peine a la mettre droite & ronde.
1l faudra donc la remettre furle tour, & en enlever
Yexcédant, julqu’a ce qu’elle affleure ala roue.

Pofez le pignon furun banc a river, & avec un
poingnn a river, {rappez larivure en ferrant légére~
ment le poingon contre la tige; & a proportion que
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vous riverez la roue, vous® la changerez de place,
jufques 2 ce que vous ayezrivé tout le tour de laroue 3
{1 elle ne tourne pas droite , marquezlaroueavec de
la craie; vous donnerez enfuite quelques coups de
marteau avec le poingon du c6té on la craie aura
marqué laroue ; & réitérez la méme opération jufques
a ce quelaroue tourne droite ; vous la mettrez ronde
en la tournant fur {a circonférence.

Pour mettre en cage la grande Roue Moyenne,,
& prendre la hauteur a laquelle il faut
lever le Pivot.

178. Prenez un équarrifloir , agrandiffez le troudu
centre de la platine, jufques a ce que le pivot G,
pl. 8 , fig. 15 , quieftapres la portée D, y entre jufte
& libre ; examinez {1 la roue affleure a la platine: fi
elle dépaffe la creufure, fervez-vousde I'outil a noyer |
avec lequel vous enfoncerez la creufure , julques a
ce que la roue foit de niveau avec la grande platine.
Otez la grande roue moyenne de place , montez la
cage , & avec les pieds B & B du maitre 2 danfer,
pl-4 ., fig.2 , quevous introduirez entre les deux
platines , prenez la hauteur depuis la creufure du
centre dela grande platine jufques a la petite. Vous
ouvrirez le maitre a danfer, jufquesa ce qu’il entre
jufte & libre entreles deux platines ; le c6té oppofé aux
pieds du maitre a danfer, quieft en forme decalibre ,
donnera la longueur delatige, 2 prendre de la portée
D, julques a la partie H , ou vous devez faire l'aatre
portée. Appliquez cette ouverture depuis la portée D,
ulques au bout de la tige , & marquez l'endroit ou
porte le maitre & danfer , levez-y enluite le pivot.
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Pour lever le Pivot de la grande Roue
Moyenne , & autres.

179. Apres vous étre affuré que le pignon & la tige
tournent rond , & avoir coupé fur le tour les
deux pointes avec le burin , vous les roulerez f{ur
Ia pointe a lunette ; vous ferez revenir bleu les deux
bouts auxquels vous devez faire les pivots; sils
éroient trop durs , vous ne pourriez ni les tourner
rond , ni les rouler commme il faut ; ils feroient
d’ailleurs {ujets 2 caffer, foitlorfqu’on les travaille—
roit, {oir au moindre choc que la montre recevroit.
Bien des Quvriers ont le défaut de tenir leurs pivots
trop durs; ils prennent beaucoup de peine pour les tour=
ner, rouler & polir, & font du mauvais ouvrage.

Lorfque vous voudrez leverun pivot, aiguifez avec
foin le burin. Poyez n°. 37.

180. Mettez la grande roue moyenne fur le tour,
tournez le pivot {ur la hauteur que le maitre a danfer
vous a donné ; faites - le rond & cylindrique ;
tournez-en la portée H plate ; mettez f{ur le tour une
pointe limée quarrée du bout, dlaquelle vous ferez une
coche pour contenir le pivor; placez a 'autre boutde
14 tige un cuivreau. Cela ainfi difpofé , introduifez la
pointe de la tige dans un trou de la pointe du tour , &
faites porter le pivor fur la coche de l'autre pointe ;
placez la corde fur le cuivreau , & tandis que
d’'une main vous trerez Varcher , de l'autre vous
poullerez la lime a prvot. On roule ainfi les pivots,
jufques a ce qu'ils foient devenus cylindriques , &
que tous les traits en foient effacés. Pour donner a un
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pivotune forme cylindrique , avant de placer lalime
fur le pivot pour le rouler , on commence par la mettre
fur la tige , &lorfqu’on fent qu’elle porte a plat, on
léve lamain avec I'attention de ne pas dérangerla pofi-
tion de la lime , qui doitétre aufli horizontale qu'il eft
pofiible, & dans cet état, on la pofe {ur le pivotqu'on
roule, ayant {oin de tenir la lime al’équerredelaroue,
cequi facilite Ie moyen de tenir la portée plate. Cette
pr’r;ouc nes acquerra que par I'ufage : les commen-
cans, 2 qui ellen’eft pas familiere, rifquentds caffer
biendes pivots. Pour 'ne pas vous expofer a caffer des
pignons ou desverges , vous ferez bien de vous exercer
fur une tige d’acier; aprésavoir limée rond, trempée,,
& I'avoir faite revenir gros bleu , levez un pivotfur le
boutdecette tige , faites en forte dele faire cylindrique
& poli. Celui-l1a fait, caflez-le , refaitez-en plufieurs
I'un a la {uite de Pautre , jufques a ce que vous
foyez parvent a en faire qui {oit cylindriques &
polis : ceft le meilleur moyen pour accoutumer la
main a lever & finir les pivots. On doit s’attendre a en
caffer plufieurs, foit en les levant, foit en les roulant,
ou en les poliflant ; mais un Ouvrier qui défire fe
perfeltionner ne {erebute pas, & recommence jufques
ace qu'il ait atteint par fon travail la perfe&ion qui
en c-fH'objet.Iivir-cz avec foin de rendrele pivot plus
menuau pied qu’a fon extrémité ; le contraire {eroit
a préférer : apréslavoirroulé avec la lime a pivot,

pallez~y le bruniffoir dela. méme ‘manicre que vous
venez d'y pafler la lime, & continuez jufques a ce
que le pivot {oit bien poli.

Si voue pivot eft trop long , vous le placerez
fur le tour , dans la pointe & lunewe , pl 6, fige 5 »
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vous le roulerez avec une lime a pivot, jufquesi ce
qu’il foit fuffifamment raccourci ; vous en arrondirez
enfuite le bout , & le polirez de fagon qu’il ne grate
pas fur ongle. Le pivot ainfi fini, faites-le entrerjufte
& libre dans le troudelaplatine ; mettez-le en cage s
il ne vous reftera plus rien  faire a cette piece , que
quand vous voudrez la finir.

181. Pour parvenir a faire plus aifément les pivots
cylindriques , vous ajouterez une vis C , pres la
coche B dela pointe a rouler , pl. 6, fig. 7 » que
vous hauflerez ou baifferez avolonté ; lorfque lalime
a pivot portera deflus, & en méme temps fur le
pivot, il vous fera aifé de lui donner telle forme que
vous jugerez a propos , & de faire les deux pivots
d'une piece d’égale grofleur.

UHAPITRE 2%

DEeE va FUSEE ET PIECES QUI LA
COMPOSENT.

Pour faire U'Arbre de la Fufée.

ISz.PRENEz un bout d’acier affez gros pour y faire
un arbre , pl. 8, fig. 9, quirempliffe le trou de la
granderoue , pl. 8 , fig. 22, de fagon que la portée
de P'arbre foir {ufhfante , & que le carré B, qui
doit étre apres la portée F , foit affez gros pour avoir
une certaine folidicé: fi 'acier dont vous vous fervirez
eit carré , vous le metwez & quatre & a huit pans,
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pour le limer bien rond; vousferez en pointe les
deux bouts C & D, & couperez ces deux pointes
au tour. 1 faut les rouler avec la lime a pivor, furla
pointe a lunette , jufques a ce qu'elles foient aigues
& rondes. Trempezlarbre , & aprés I'avoir taté a la
lime pour étre affuré de fa trempe , faites-le revenir
violet ou bleu , fuivant laqualité de 'acier ; remetcez-
le de nouveau fur le tour, tournez-le ainfi trempé ,
& faites = le venir en pente douce, a prendre du
point E , jufques au point F, qui eft I'efpace ou vous
devez fouder la fufée; adouciflez-le enfuite a la
pierrea 'huile , & poliffez-le avec la porée d’étain,
AE. Quant a la partie ol la fufée doitérre foudée,
vous y donnerez quelques coups de lime groffiere,,
pour y former des traits A, auxquels la foudure
d’étain s’attachera , & qui la rendront plus folide.

Maniére d’ébaucher la Fufée & de la fouder
a fon arbre.

183. Prenez une plaque de cuivre de Hollande
une fois plus épaiffe que ne doit éwre la fufée, afin
que vous puifliez avoir affez de matiére pour la bien
écrouir » apres I'avoir forgée d’épaifleur, faites au
milieu un trou un peu plus petit que l'arbre, & tour-
nez-la en forme de cone, pl. 8 , fig. 11,

Le haut de la fufée doit étre plus étroit que le bas;
réfervez au point A un plat carré , & formez une
creufure au point I; elle vous fervira a loger la
goute de la grande roue. La fufée ainfi ébauchée ,
vous agrandirez le trou , jufqu’a ce qu’elle entre dans
I'arbre julte & libre,
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Attachez le bout de arbre avec les tenailles; qu’ib
refte aflez long du c6té du crochet, pour pouvoir y
faire un tigeron H , & un pivot D ; faites enfuite paffer
la fufée dans larbre, jufqu'a ce quelle touche les
tenailles ; prenezdu fel ammoniac , dont vous frot=
terez l'arbre aux points A & E, ou il doit étre foude ;
nettoyez le trou dela fufée, & placez dansla cren-
fure deux ou trois paillons de foudure d'étain &
un peu de-réfine en poudre; fouffiez le feu de
chandelle deflus avec le chalumeau , & lorfque
vous verrez I'étain fondu , levez un peu la fufée ,
& examinez i l'arbre eft foudé. Pour faciliter
Iadhérance de la foudure a larbre & a la fufée ,
lorfque le tout fera chaud, faites gliffer prompte~
ment en allant & venant la fufée fur 'arbre, &
pouflez-la vite contre les tenailles. Si cependant vous
craigniez que les deux pieces ne fuffent pas bien fou-
dées enfemble , vous leur donneriez encore un coup
de chalumean , & les laifferiez refroidir,

Mettez la fulée fur le tour, tournez-la droit &
rond ; en enlevant la foudure qui y fera de trop ,
faites attention & ne pas dépolir 'arbre du cocé de la
creufure. Cet arbre devant recevoir la goute de la
grande roue, il eft effentiel qu’il foit bienipoli ,
pour qu’il n’en agrandiffe pas le trou.

Pour creufer la grande Roue.

184. Adaptez-y un arbre & placez-le fur le tour,
mettez-la droite en faifant tourner I'arbre avecl'archet
d’une main, & en la preflant de l'autre avec un
morceau de bois , jufqu’a ce qu’elle foit fixée fur
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Parbre , & qu’elle tourne droit. Prenez une échoppe,
faites-y la creufure 2 moitié épaiffcur de la roue 2
prendre de la goute L, que vous y avez laiffee ,
jufqu’au bord dela denture 1, pl. 8, fig. 12, ot vous
jaifferez feulement un filet de matiére , pour donner de
laforce au pied desdentsdela roue. Cette creufure doit
étre unie & bien adoucie : elle eft deftinée a recevoir
Ie reflort d’encliquetage.

Du Reffort d’Encliquetage.

183. Pour faire ce reflfost, prenez une plague de
cuivre , & apres 'avoir bien écrouie , percez-laau
centre ; tournez - la rond & droit ; donnez-lui
2 peu prés la moitié de Pépaiffeur de la roue; le
diametre du reflort doit étre tant foit peu plus
grandque la creufure de la roue ; de forte guelorigne
vousplacerez ce reflort dans la creafure , il y entre fi
jufte , que le reflort & la roue paroiffent ne faire gu'une
feule & méme piece. Aprés avoir tourné ce reflore
de grandeur & d’épaiffcur , formez-y avec la pointe
du burin un trait que vousenfoncerez jufques a cegue
veus ayez enlevé un cercle a peu prés de lalargeur
de la fig. 10, pl. 8; vous formerez le reffort , de
facon qu’ilaille en diminuant infenfiblement du point
B jufques a fon extrémité A. 1l doit étre doux , liant,
& affez fort pour faire mouvoir le cliquet. Vous cou-
perez environ une ligne de ce reffort: cet efpace vous
donnera 'emplacement du cliquet L.

Du Cliguet.

186. Le cliquet eft fait én forme de virgule,




96 HORLOGERIE

qu'on rive par le bout A, pl 8, fig. 37, furla
grande roue. Pour le faire on prend une branche
d’acier plat , d’un pouce & demi de long , de demi-
ligne d’épaifleur, fur une ligne & demi de largeur ;
du refte , I'acier doit étre proportionné 2 la groffeur
du cliquet que vous voulez faire. Avec une limea
queue de rat, on forme d'un c6té fur la longueur
un creux ; de lautre, on larrondit en le limant
entravers, de maniére qulil foit en bifeau aigu du
coté B, & quedu cdé AC, il ait affez d’épaiffeur
pour pouvoir y former un pivot bien rond. Percez un
trou a la grande roue fur le bord de la creufure ;
faites~y entrer le pivot du cliquet jufte & libre , &
avec un foret faites un chanfrein au trou de la roue
ol vous devez river le cliquet. Si le pivot {e trouve
top long & qu'il dépafle plus qu’il ne faut I'épaif-
feur de laroue ol il doit étre rivé, limez-le de fagon
que la rivure foit jufte. Pour river le cliquet, placez
la branche a la machoire de I’étau , & aprés avoir
logé le pivot dans le trou de la roue, frappez-le de
quelques coups de marteau : lorfque vous croirez
le cliquet fuffifamment rivé , agitez la roue pour vous
aflurer que le cliquet , quoique rive, a un mouve-
ment libre ; limez avec une lime a barrette la
branche du cliquet présde la roue, julquesace que
le cliquet qui doit refter fixe a la roue foic {éparé de
la branche ; limez-le jufques a ce qu’il affleure 2 la
denture. Le cliquet ainfi ajufté, prenez le reffort
pl.8 , fig. 10 , que vous ferez entrer en le preflant
dans la creufure I de la roueK , pl 8 , fig. 22.
Ajuftez ce reflort , de manicre quil porte de fon
extremité fur le derriere du cliquet B, & qu'en le
pouflant
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poullant ille fafle revenir a fa premiére place ; percez
les trois trous 1, 2, 3, qui traverfent le reffort &
la roue K ; vous chanfreindrez les trois trous de
la roue ; chaffez - y trois goupilles, & aprés les
avoir coupées prefque a fleur dela roue, vous finirez
par les river.

Du Crochet de la Fufée.

187. Vous tournerez la bafe A de la fulte de
facon qu'elle ait fur le bord de fa circonférence ,
un petit cercle de cuivre qui foit de I'épaiffeur
de la creufure de la grande roue , & affez large pour
pouvoir y tailler & la main un rocher ; faites-en les
dents aufli égales que vous le pourrez ; faites entrer
juftela tige de lafufée dansle trou de lagrande roue :
en la tournant 2 droite , le reffort fera mouvoir
le cliquet, qui, entrant dans les dents du rochet ,
empéchera qu'on puiffe le faire tourner a gauche.

De la petite Creufure deflinée a recevoir la
Goute de la Fufée.

188. Faites une creufure a la grande roue, du
coté oppolé a la goute de lafufée, & qui foit un peu
plus petite que la goute L, pl.8 , fig. 12, que vous
avez laiffé & la grande roue. Faites enfuite une
goute d’acier, pl. 8, fig. 13 , percez-y un trou
O, qui entre jufte, & a frottement fur I'arbre F de

. 1a fufée; tournez cette goute ronde, droite & plate

des deux 'coés , & faites-la entrer a force fur I'arbre
de la fufée; la goute fe logera dansla creufure que vous
avez faite a la grande roue, qui fera ainfi fixée a
frottgment contre la fufée,

G
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Maniére-de faire les Pivots de I’ Arbrede la
Fufée.

199. Vous mettrez la fulée fur le tour, & tour<
nercz la tige du coté ol vous devez faire le carré
de la fufée, de fagon qu’il y ait une portée F
alfez haute pour ménager du jour entre la roue
nioyenne & la roue de la fulée ; quant a la portée ,
vous la rournerez & la polirez ainfi que nous I'avons
de¢ja indiqué n°, 173.

Montez la cage ; ‘prenez avec le maitre-i~danfer
fa hauteur depuis la grande platine jufguesun peu
au-deflusdela petite platine , & marquez cette hauteur
a larbre A depuis la portée F déja faite, jufques a
Pendroit D, o le pivot de la fufée doit étre levé s
tournez-le cylindrique ; faites la portée plate ; adou-=
ciffez 'un & l'autre avec la lime de fer enduite de
pierre 4 I'luile ; arrondillez le bout du pivot {ur Ia
pointe i lunette ; poliffez le tout 2 la porée , &
agrandilfez le trou de la grande platine, jufquesa ce
que le pivor du coté du carré de la fufcey entre

jufte & libre.

Du Pont de la Fufte.

190. Faitesle ponrcarré, pl g , fig. 23 ; percez~y
un trou A, de lagroffeurdu pivor de la fulée ; mettez
Ya roue en cage , & placez le pivot de lafulée dans le
trou du pont ; lorfque la roue fera droite en cage , fer=
vez - vous des tenailles, pour fixer le pont fur la
platine ; percez-y un trou B, pour I'y attacher
au moyen d'une vis ; la vis faite & ajuftée , mertez de
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fouveau la roue droite ; fixez le ponta la platine
avec favis; faitesdeux pieds aux deux points C C : fi
la fufée eft trop haute, vous la tournerez jufqu’a ce
qu'elle ait affez de jour pour qu’elle puiffe tourner
libre & fans frottement , & que vous puiffiez y ajufter
un crochet qui ne frotte pas a la platine.

Du Crochet de la Fufé.

191. Ptenez une plaque d'acier, pl.8, fid 24,
que vous tournerez ronde & droite, & que vous
tiendrez un peu plus épaiffe au centre que fur le bord;
formez -y avec la lime un crochet C entaillé
jufques au point G, qui ait la grandeur de la
fufée ; fixez le crochet fur le haut de la fulée
avec lavis B, que vous aurez eu foin de noyer enr
goute de {uif. Vous limerez en mourant du point D,
jufques a la pointe du crochet C. Ce crocher eft zinfi
fait pour arréter la main lorfque la montre eft
montée.

Du Guide-Chatne.

192. Le guide~chaine , pl.7 , fig. 2, &pl.g, fig. 125
n’eft autre chofe qu’un bout d’acier arrondi , dont I'ex-
trémité a une téte plate & affez large pour étre fixée au
piton O, qu'on ajufte a la platine : aprés 'y avoir
rivé , & y avoir fait une fente dans laquelle le bout plat
A du guide-chaine eft placé , on le perce, ainfi que
le piton, d’un trou qui les traverfe 'un & lautre;; il
faut que le guide-chaine f(oit libre dans la coche , que
fon reflort foit femblable alafig. 7 »pL 7.5 é“f manicre

2
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que le bout en paffant par-deflous le guide~chaine , 1€
fafle toujours lever ; il doit étre fixé a la platine par
lavis B ; vous limerez le reffort en mourant infenfi-
blement du point C au point D. Il eft effentiel que
ce reffort foit doux & liant, &qu’il fuive le contour
du bord de la platune. Poyez pl. 7, fig. 2.

Fonclions du guide-Chaine.

193. Le guide-chaineelt un petit levier quis’éléve
& s’abaiffe , {felon que la chaine le prefle ou le quitte.
Lorfque la montre eft tout-a—-fait montee , la chaine
porte fur le guide-chaine , & prefle le crochet de Ia
fufée du coté de la platine , qui, appuyant {urle bout
du guide~chaine, forme un accrochement, & avertit
que lamontre eft montée. Lor{que la fufée fe dévide,
la chaine ne portant plus {ur le guide-chaine , celui-ci
fe releve & laiffe le paffage libre au crochet de lafufée,

Quoique je n’aie rien négligé pour m’expliquer
clairement , & donner la forme des outils, des picces ,
& les moyens de les faire ; les amateurs & les appren=
tis qui n'ont aucune connoiflance de I'Horlogerie ,
auront peut-étre quelquefois de la peine a concevoir
ce que je leur dis dans le coursde cet ouvrage, parce
qu'en effer, il eft difficile de faifir, {furune fimple
defcription , la forme &les fontions de certaines pie-
ces ; ils doivent alorsavoir recours aune bonne montre ;
& examiner attentivement l'objet qu’ils ont de la
peine a comprendre : alors ce qui leur aura paru
obfcur deviendra clair & intelligible.

Des jours a ménager entre la grande roue
& la grande roue moyenne.

194. Metez la grande roue & la grande roue
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moyenne en cage , de maniére que la premiére
ait un jour fuffifant pour qu’il n’y ait pas a craindre
qu'elle puifle toucher a la grande roue moyenne ; il
faut aufli que le crochet de la fulée foit dilpofé de
fagon qu’il ne frotte pas fur la platine. Aprés avoir
pris ces précautions , vous tournerez la fufée , & lui
donnerez la forme d’un cone : il faur qu’elle foit un
peu évalfée du centre , & qu’il y ait au-deflus du
rochet une épaiffeur carrée d’environ demi-ligne, qui

donne de la facilité pour commencer a tailler la
fufee.

CHXAPITRE VE

De LA PETITE ROUE MOYENNE, DE
SON PIGNON, ET DE LA ROUE
DpE CuAMP.

Pignon de la petite roue moyennes

N% lgs.P OUR faire le pignon de fix de la petite
roue moyenne , arrondiflez trois dents de la grande
roue moyenne , & avec le calibre a pignon prenez la
diftance de trois dents fur la pointe ; ayez enfuite de 'a-
ciertiré de cette groffeur, & limez-enle boutaffez long
pour former la tige , le 'pignon & le tigeron : vous
limerez le pignon avec I'angle d’une lime a feuille de
fauge pour le féparer de la tige & -du tigeron ; cela
G3
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fait , vous caflerez les ailes du pignon l'une aprés
Yautre a lendroit qui doit former la tige & le
tigeron , yoyez n° 167 , réfervant les ailes dontvous
devez faire le pignon E , pl. 8, fig. 20; vous limerez
la tige de manicre que la cannelure y paroiffe ; faites
les deux pointes rondes & aigues ; prefiez un cui=
vreau a vis , placez-le fur la longue tige , & faites
tourner le pignon avec l'archet de crin ; s’il ne tourne
pas rond , marquez-le avec de la craie , & prenant
enfuite un petit marteau, frappez a petits coups fur
la tige du coté que la craie 'aura marqué ; laiffez le
pignon fur le tour , méme lorfque vous le frapperez
pour le redrefler; examinez de nouveau avec la craie
fi le pignon eft rond , & continueza le frapper & pe=
tits coups de marteau jufqu’a ce qu’il le foir devenuy
alors«tournez ce pignon dont les tiges doivent étre
rondes en diminuant vers la pointe d’'une maniére
prefque infenfible ; donnez un coup de tour légére-
ment fur la pointe des ailes pour étre alluré que le
pignon eft parfaitement rond. Il faut prendre garde
de le rourner au pointqu’il ne fit pas de la groffeur
indiquée au n°.163.

Pour éviter de faire les pignons menus, on prend
de l'acier un peu plus gros qu’il ne faur : aprés
Pavoir mis rond , on le tourne fur les pointes des ailes
julgu’a ce qu’il foit de la groffeur du calibre.

Des Limes pour efflanquer les Pignons de fix
& de [ept.

196. Procurez-vous une douzaine de limes 2 ef-
flanquer les pignons de fix ou de fept; il faut qu’elles
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foient douces & de bonne taille. Les Anglaifes fong
trop rudes ; celles de Paris, de Geneve ou de Suifle ,
de la premicre qualité, font i préférer. Avant de vous
en fervir, il faut les éprouver & les numéroter fuivant
leur épaiffeur : avec cette précaution il vous fera plus
facile de vous enfervir, fuivant la groffeur du pignon.
que vous aurez a efflanquer.

Maniére d’efflanquer les Pignons de fix
ou de fep.

197. Pour efflanquer un pignon de (ix ou de fept,
vous le tiendrez avec les deux premiers doigts de la
main gauche, que vous appuyerez fur le bois d’etau;
de ’autre main vous tiendrez la lime que vous enfon=
cerez dans chaque aile julques a leur pied. Cette
opération faite , vous changerez le pignon de face,
& y paflercz de nouveau la lime , jufqu’a ce que
vous ayez parcolru toutes les ailes; prenez enfuite le’
pignon avec les pinces 3 bec de bécalle ; examinez
fcrupuleufement avee le microfcope s'il eft droit, fi
fes ailes fonc trop” groffes du pied ou trop pleines
du flanc ; dans ces deux dernierscas , prenez tine
lime a efflanquer plus épaiffe que celle dont vous
vous étes fervi , & pallez-la dans les ailes du
pignon. ‘

" En efflanquant les pignons, obfervez de tenir la
lime bien droite , & pouffez-la de maniére qu’elle
foit dans la direGion des deux tiges ; c’eft le moyen
d’empécher que les ailes du pignon ne penchent,
Si vous ne réuffiffez pas a bien efflanquer le pre-
ier pignon gue vous ferez , ne vous découragez
G4
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pas, faites plufreurs eflais , jufqu’a ce que vous foyez
venu a bout d’en faire quelqu’un qui foit d’une belle
forme , dont les ailes foient droites , & qui ne foient
i trop pleines ni trop maigres , alors vous l'atron-

direz.

Maniére d’arrondir les Pignons de fix
ou de f[ept.

198. Pour arrondir un pignon de {ix ou de fept ,
. vous le tiendrez entre les deux premiers doigts, com-
me pour 'efflanquer ; vous appuyerez la lime a ar—
rondir d’un coté, fur le flanc de l'aile ; vous la pouf=
ferez,, en tournant la main, & en roulant la lime
vers la pointe ; vous arrondirez lautre coté de la
méme maniére ; arrondiffez-le bien uni, qu’il n'y
ait point de cotes , & fur - tout ne mordez pas vers
la pointe en roulant la lime : car i au commence—
ment vous limiez julqu’a la pointe , vous vous expo=
feriez a faire des ailes les unes plus longues que les
autres. Pour éviter et inconvénient , confervez fur
la pointe des ailes une petite furface carrée , que
vous n’emporterez que lorfque vous finirez de Var=
rondir avec une lime douce.

Je fuppofe toujours que pour étre afluré que les
ailes font droites & bien arrondies, vousles placez
entre les pinces pour en examiner la forme a l'aide”
du microfcope ; qu’en les arrondiffant , vous regar—
dez les ailes Yune aprés I'autre, & que vous avez
le foin d'en corriger les défauts,
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Maniére de faire Uaffiette qui doit étre placée
Jur la tige d’un Pignon.

199. Prenez une branche de cuivre d’'un pouce &
demi de long , un peu plus grofle que l'afliette que
vous voulez faire ; vous la percerez ainft qu’au n°.
82, & aflez profonde pour faire Iaffiette B, pl. 8,
Jfig. 20; vous mettrez la branche {ur le tour, & la
tournerez de grofleur & de longueur néceffaire ; en
Ja pergant ou en la tournant, mettez au foret de l'ean
eu de la falive, car fi vous y mettiez de 'huile, elle
entreroit dans le trou de laffiette, & vous auriez
bien de la peine 3y faire couler la foudure ; coupez
enfuite I'affiette avec le burin ; faites-la de longueur
fuffifante ; lorfqu’elle fera détachée de la branche,
agrandiffez—-en le trou avec un équarriffoir a pivor,
julqu’a ce que la tige du pignon puiffe y entrer;
mettez-la alahauteur alaquelle vous jugereznéceflaire
de placer la petite roue moyenne. Foy. pl. 8, fig. 20.

Maniére de fouder Uaffiette & un Pignon.

200. Apres vous étre afluré que le pignon tourne
rond , coupez un ou deux petits paillons de foudare
au tiers , que vous placerez fur affietre du cowé du
pignon ; mettez-y un peu de borax délayé avec
I'eau ;, placez le pignen fur un charbon, la tige en
bas & le pignon en haut : vous le placerez ainfi,
afin que la foudure en ‘coulant ne puille s'incroduire
dans les ailes du pignon ; ce qui vous donneroit de
I'embarraslorfque vous voudriez I'enlever avec la lime
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ou avec la pierre a Thuile ; dailleurs le poli du
pignon n’auroit jamais le méme coup d’ceil , la fou=
dure rendroit blanchitres les parties fur lefquelles
elle auroit coulé , & vous ne pourriez pas enlever ces
taches fans vous expoler a giter la forme du pignon.
Pour le fouder , placez le tout fur un charbon, fouf=
flez le feu de la chandelle fur laffiette jufqu’a ce
que la foudure coule ; faites de fuite venir le pignon
couleur decerife, & jettez-le dans I'huile ; le pignon;
ainfi trempé , titez-le avec la lime de chaque bout ,
& au milieu ; blanchiffez-le enfuite en le frottant
légérement avec la pierre~ponce ,' & faites~le revenig
gros jaune,

Précautions a prendre pour tremper les

Pignons & les Verges.

201. Lorfque vous fouderez uneaffictte furune verge
ou fur un pignon , & que la foudure coulera , faites
en méme temps rougir la piece d'un bout a autre
couleur de cerife , & jetez-la de fuite dans I'eau ou
dans I'huile, pour la tremper ; en {uivant cette mé=
thode , vous éviterez de faire rougir plufieurs fois
Pacier , & n’aurez pas tanta craindre de le briler.
Lorfque vous le chaufferez , s’il paffe la couleur
rouge de cérife , vous rifquez de briler I'acier, de
cafler les tiges en les tournant , & les pivots en les
finiflant.

Obfervez en jetant un pignon ou une verge dans
Phuile ou dans I'eau , de les y faire tomber perpen-
diculairement ; car fi vous lesy jetez de travers,
vous ¢tes comme affuré qu’ils feront fauflés : fi le-
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pignon eft fauffé , faites~le revenir gros jaune pour
le redreffer au marteau tranchant ; fi vous voulez
vous fervir du marteau a pane ronde , faites-le revenir
rouge pourpré , ainfi qu'aux n° 85 & 86 ; apres
Iavoir redreflé , faites-le revenir encore -au moins
gros jaune , coupez-en les deux pointes avec le bu=
rin , & roulez-les enfuite fur une pointe a lunette ;
fans cette précaution vous ne tourneriez jamais la

piece ronde. Les pointes roulées , tournez droit &
~ rond la tige, le tigeron , Tafliette & la face avec
un burin aigu , dont vous ferez gliffer la pointe le
long de la tige ; vous donnerez un trait au pied des
ailes du pignon , qui formera une petite creulure
qui vous facilitera le moyen de faire la face plate.
Vous polirez le pignon comme aun® 172 , &y
ferez la face , n°. 175.

Pour polir les tiges fur le tour.

202. Lorfque les tiges font tournées bien unies, &
en pente douce ou cylindrique , on les adoucit {ur le
tour avec une lime de fer enduite de pierre-a—
Vhuile broyée ; quand tous les traits font effacés , on
nétoie les tiges , & onles polit enfuite avec la potée ou
le rouge ; on polit les tiges {ur le rour avec l'archet,
& on continue de paffer la lime de fer enduite de
potée ou de rouge jufques a ce qu’elles aient pris un
beau brillant.

Pour river la petite moyenne fur fon affiette.

203. Faites cette rivure en tournant [Paffiette




108 HORLOGERIE
de groffeur f{uffifante pour fupporter la roue &
Yy river. Pour y placer la toue, vous tournerez la
partie A , qu'on appelle rivure , pl. 8, fig. 20, plus
petite que la partie B , appellée portée ; vousla
tournerez de la grofleur du trou C de la petite roue
moyenne , pl. 8, fig. 19 , de maniére que le bout
comnience ayentrer jufte , & que la rivure foit unie
& unpeu en pente; vous ferez enfuite bien platte la
sportée B , qui eft au pied de la rivure , & donnerez
un coup de burin bien aigu entre larivure & la
portée : faites pres de la tige une creufure avec la
pointe du burin , de maniére que la rivure vienne
prefque aigué ; fi elle n’entroit pas tout-a-fait dans
le trou dela roue , vous donnerez un coup d’équar-
riffoir pour la faire entrer jufqu’a ce que la roue porte
fur la portée B, pl. 8, fig. 20; lorfque la rivure dé-
pafle trop la roue , il faut remettre le pignon fur le
tour , & en Oter ce qu'il y a de trop ; fi larivureeft
trop longue , aforce d’y frapper deflus vous écraferez
Iaffiette ; fi au contraire elle eft trop courte, vous ne
la riverez pas folidement : évitez avec foin ces deux
défauts.

La rivure ainfi préparée , ¢bifelez avec un gros
foret le trou du c6té ol la roue doit étre rivée ; fai-
tes-y quatre ou cing crans avec une lime a feuille de
fauge ; placez l'afliette dans le trou de la roue , de
fagon gu’elle y entre jufte , & qu’elle porte plac fur
laportée ; fila rivure ballottoit dansle trou , vous fe-
riez de mauvais ouvrage , par la difficulté que vous
auriez de mettre la piece droite , qui d’ailleurs ne
feroit pas ronde.

Placez les prefles a river , pl. 6, fig. 3, 4 la ma=
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choiredel’étau ; mettez-yle pignon deflus , & appuyez
Paffiette fur les preffes a river, de maniére qu'elle y
porte plat ; placez un poingon fur la rivure , & rivez
a coups de marteau : ayez le {foin de frapper des
coups égaux , & de faire tourner la roue a propor-
tion que vous frapperez la rivure ; c’eft un moyen
affuré pour river une piece ronde & droite.

204. Pour mettre la roue droite aprés I'avoir rivée,
placez-la fur le huit de chiffre , pl §, fig. 5 ; faites-la
tourner, & a laide du bras E placé fur le huit de
chiffre , ou avec une carte que vous ferez appuyer
légérement fur la roue, il vous fera facile de remar=
quer I'endroit ol la roue touchera ; marquez - le
avec de la craie ; remettez alors votre roue fur les
prefles & river , & frappez la rivure de quelques coups
de martéau di coté que vous aurez marqué ; vous
réitérerez cette opération jufques a ce que la roue foit
droite. Placez la pi¢ce de nouveau f{ur le tour , tour-
nez-la légérement droite & ronde; percez a la bar-
rette les deux trous de la roue moyenne , & de la
roue de champ ; pour cela mettez la barrette en place
avec {a vis , & faites enfuite un foret qui entre jufte
dans le trou déja fait a la platine ; il vous fervira de
guide pour percer le trou a la barrette : faites la méme
opération pour le trou de la roue de champ ; dtez
la barrette de place , & agrandiffez les deux trous de
la petite roue moyenne & de la roue de champ, de
facon que le pignon de la roue moyenne puifle paffer
librement dans ce trou , & que la tige de la roue de
champ puifle éire placée librement dans I'épaiflfeur
de la platine fans y frotter ; mettez enfuite la bar-
rette en place avec {a vis.
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Maniére de faire les Pivots de la petite
roue moyenne , & de la mettre en cage.

204. Levez du c6té de la roue un pivot cylindrique,
& de grofleur proportionnée a la piece ; roulez-le fur
le tour avec la lime & pivot ; ménagez-y une portée
qui foit bien plate ; faites le tigeron affez long
pour qu’il y ait fuffifamment de jour entre la petite
roue moyenne & le crochet de la fufée , montez la
cage, & avec les pieds du maitre~i—danfer que vous
introduirez dans lintérieur des platines , prenez la
hauteur qui fe trouve entre la barrette & la petite
platine ; appuyez un bec du maitre -2 - danfer {ur
la portée du pivot déja fait, Lautre déterminera
Pendroit précis ot vous devez lever le fecond pivot ;
apres lavoir levé vous le roulerez cylindrique , le
polirez , le limerez de longueur, & en arrondirez le
bout jufques 2 ce qu’il ne gratte plus fur I'ongle.
Poyeyn°. 180. Agrandiflez enfuite lestrous , & mettez
la piece en cage.

Du Pignon de la Roue de Champ.

206. Prenez la groffeur du pignon, comme je 'ai
dit au n° 165 ; ébauchez-le comme le pignon, pl.
8, fig. 24; faites-y un court tigeron aupres du
pignon D :la tige doit étre aufli longue que la hauteur
de la cage , & le pignon doit avoir a peu prés deux
fois I'épaiffeur de la roue moyenne ; foudez-y une
affiecte C, de maniere que la roue foit a peu pres
au milieu de la cagé; trempez le pignon, & apres
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Yavoir fait revenir rouge pourpré , ’avoir mis rond,
en avoir fait la face , & l'avoir poli ainfi qu’aux n°.
168 , 175 , vous y leverez les pivots. Poyez n°. 205.

De la Barrette de la Roue de Champ.

207. Faites une barrette fur la petite platine qui
foit en forme d’équerre , & femblable 2 la pl. 7,
fig. 9 ; percez-yun trou de la grofleur de celui dela
platine ; mettez~y une goupille qui traverfe la barrette
& la platine ; attachez-y enfuite cette barrette avec
les tenailles a vis; percez-y a I'angle un trou ol vous
ferez une vis a téte noyée en goute de fuif , ainfi qu'au
n°. 128. Lorfqu’elle fera finie, wous la mettrez en
place , & y percerez les deux trous A& C, pour y
ajufter deux piedsdont vous arrondirez les bouts, ainfi
quaun® 151.

208. Toutes les fois que vous mettrez des pieds aux
barrettes ou i la potence , ou 2 quelqu’autre picce ,
mettez-les & vis , & donnez enfuite quelques coups
de marteau pour y former un peu de rivure : avec
cette précaution les pieds ne manqueront jamais.
Otez la goupille que vous avez mifea la barrette pour
faire rencontrer les deux trous, & fortez enfuite la
barrette de place pour agrandirle trou de la roue de
champ quieft ala petite platine; & le mettre de la
groffeur néceffaire pour que le pignon: de la roue
de champ y paffe librement ; remettez la barrette en
place , fixez~la avec la vis; faites a Paffiette une
tivure,, une creufure & une portée ; ajuftez~y laroue
de fagon qu’elle entre jufte fur la rivure. En rivant
la roue de champ fur les prefles a river, faites-la
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tourner a proportion que vous la frapperez ; placez-14
enfuite fur le tour , oufur le huit de chiffre pour
eprouver fi elle tourne droit : dans le cas eontraire ,
vous marquerez 'endroit qui eft le plus éleve de la
roue , & frapperez la rivure de ce coté , jufques a ce
que la roue tourne droit ; faites le pivot de la roue de
champ, de fagon que la petite roue moyenne prenne
au milieu du pignon , pl. 8 , fig. 24. Servez=-
vous du maitre-a-danfer, pour avoir 1a longueur que
vous devez donner a votre tige , n° 178. Les
pivots finis & polis , n° 180, mettez la rouedechamp
en cage.

CHBAPRLETRE-VYTE

MANIERE DE FAIRE UN BARRILLET,
ET TOUTES LES PIECES QUI
LE COMPOSENT.

Du Barrillet.

N°. 209.1L faut mettre en cage la grande roue avec
la fufée , & prendre la diftance qui fe trouve entre la
petite platine & laroue dela fufée ; choififfez enfuite
du cuivre de Hollande, au moins une fois plus
épais que lahauteur que vous avez pris; écrouiffez-le
jufqu’a ce qu’il entre jufte entre la petite platine & la
grande roue; prenez-en le centre,, & faites-y un trou
un peu plus petit que la groffeur que vous voulez
denner a l'arbre du barrillet ; ayezfoin, es faifant ce
trou ,
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trou, de changer de temps en temps le cuivre de
face. Ceft le moyen de percer droit.

Prenez enfuite avec le compas la grandeur que
vous devez donner au barrillet , tracez-la fur le
cuivre que vous limerez jufques au trairt, & le plus
rond qu’il vous fera poffible ; fouvenez-vous qu’une
piece bien ébauchée eft & moitié faite.

Pour tourner le barrillet, prenez un arbre un peu
plus gros que le trou ; agrandiffez-le jufques a ce que
la pointe de I’arbre du barrilletdépafle un peu ; mettez
al'arbre un cuivreau a peu pres de la grandeur du
barrillet ; fervez-vous pour la tourner d’un archet
aflfez fort & d'une corde proportionnée. Vous
prendrez un archet un peu moins fort, lorfque vous
voudrez finir le barrillet & y faire le drageoir.

Maniére de creufer le Barrillet.

a10. Fixez a-frottement le barriller fur fon arbre 4
tournez-le avec le burin droit & rond en tout fens ;
fervez-vous de I'échoppe, pl 3 , fig. 3, poury
faire une creufure proportionnée a la grandeur & ala
hauteur de votre piéce ; ménagez au centre un canon
de cuivre qui foir un peu plus petit que larl
lorfque le barrillet fera creufé affez profond , {1 vous
voulez {avoir {i fon fond eft debonne épaiffcur,
le connoitrez avecle huit de chiffre, qui, en embraffanc
avec fes deux pointes ’épaiffeur dufond du barriller,
vous rendra cette épailfeur entre les deux pointes
oppofées ; lorfque fa profondeur fera convenable, &
de la largeur néceffaire , vous en rendrez le fond
plat & uni, {

H
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Quant 2 I'épaiffeur dela virole, il faut qu eilc {oit
fuffifamment ferte pour pouvoir y former un drageoir
deftiné 4 recevoir & a fixer le couvercle du barriller ,
& qu'ilait affez de force fur fa circonférence pour y
placer a vis un crochet pour tenir I'ceil du grand
reffort , ainfi que nous le dirons dans la fuite. Vous
laifferez exifter fur la circonférence du barriller, &
du coté du drageoir, un filet de matiére qui dépafle la
virole du barrillet; fon élévation au-deflus de la
virole doit étre égale ala largeur de la chaine. Ce filet
de mariére eft ainfi conferve, afin empécher la chaine
de gliffer , lorfqu’elle eft fur le barrillet; préfentez-
Iz ala platine, & tournez-le jufqu’a .ce qu'ily aicun
jour fuffifant tant du coté de la grande roue que de
cclui de la petite platine.

1. Formez le drageoir de facon que le bord foit
plus etroit que le fond, & affez profond pour contenir
le couvercle, pl. 8 , fig. 2, qui doit étre a peu pris
de icpsuhcur d'un fou marqué de deux fous. Cette
épaiffeur doit é&wre cependant proportionnée a la
grandeur du barrillet.

Vous diminuerez avec le burin la goute A da
barrillet 4 pl.8, fig. 5, 2 peu prés de Iwmﬁlur de
demi-ligne ; cette épaiffeut jointe a celle du fond
du barriller donnera a fon trou affez de conﬁﬂ‘ﬂnce
pour Pempécher de s'agrandir. Rendez cette goute
platte , & donnez-y un coup de burin pour former
1a vive aréte en bifeau ; adouciflez le dedans du
barriller avec un bout de fufin enduit de “pierre~
ponce , ce que vous ferez en tournant la piece
avec larchet,

Je crois qu'il eft inutile d’avertir que le barrillee
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doit étre adouci tant en dehors qu’en dedans ; donnez
un coup de burin enbifeau depuisle drageoir jufqu’au
bord du filet réfervé pour contenir la chaine ;' Grez=
en les bavures , & féparezle barrillet de fonarbre.

Du couvercle du Barrillet.

212.Prenezun peu de cuivre dela grandeurde lou-
ercuredu barriller, & aprés Vavoir écrout & percé s
faites-y un trait d’'un tour de compas ; limez jufgu’a
ce trait ; tournez-le droit & rond jufqu’a ce qu'il coms
mence & entrer & force dans le drageoir ; confervez au
centre une goute B, pl. 8, fig. 2, qui foit d’épailfeur
fuffifante , & un peu pluspetite que I’arbre du barriller.
Avantde mettre le couvercle en place , faites-y une en-
taille A, afin qu’en y introduifant une pointe , vous
puifliez le faire fortir aifément de fa place.

De I’ Arbre du Barrillet.

®

213. La groffeur de cet arbre doit étre le tiers du
diametre du barrillet : pour le faire prenez de
Iacier un peu plus gros qu’il ne doit érre/lorfqu’il fera
fini. Faites.aufli deux pointes Ab.“u » Jig. 3 5 aux
deux tiges de cet arbre , dont I'une doit entrer dans Ia
gran

de pI:'rmc & l'aurre dans la petite. Limez la lon-
1e tige E & huit pans bien égaux, & mettez-la en-

o4
0

ot
fuite ronde ; faites-en autant fur la petite ige A ; apres
Pavoir limée rond , comme au n° §3 , tolirnez

Farbre au point C, defacon qu’il n’ait qu'un tiers

de la” grandeur du barrillet ; tour

nez-le
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rond , de méme que les deux tiges qui doivent étr@
un peu plus groffes que lorfqu’elles feront en place.
Percez le trou du crochet D de l'arbre du barrillet 3
trempez-le & faites-le revenir bleu; en tournant les
tiges faites—les venir infenfiblement en mourant vers
leurs pointes : lorfqu’elles feront a peu prés de la
groffeur du trou du barrillet , vous tournerez les deux
parties de 'arbre droites & plates; vous adoucirez les
tiges , les polirez; vous adoucirez & polirez en méme
temps les portées ainfi qu’au n°. 173. Pour déterminer
la hauteur que Parbre du barrillet doit avoir entre les
deux portées , prenez-la en-dedans du barriller depuis
la goute A jufques a la goute B de fon couvercle ;
voyez le numéro {uivant : agrandiffez avec I'équar-
riffoir les trous jufques a ce que les tiges y entrent
juftes & libres ; mettez U'arbre dans le barrillet ; pla-
cez-y fon couvercle. Si T'ouvrage a été fair fuivant
les régles que je viens de vous donner , le barrillet
tournera droit & rond f{ur fon arbre,

Pour prendre la hauteur entre les portées
du Barrillet , & de fon couvercle.

214. Pour ajufter Uarbre dans fon barrillet , faites
entrer dans le trou du centre un bout de cuivre plat
qui puifle a peine y entrer ; faites—y une entaille A,
pl.9, fig.20 , qui porte fur la goute du barrillet ;
faites-y une autre entaille B que vous limerez julqu’a
ce quelle entre jufte entre la_goute du barriller &
celle du couvercle. Cetre efpéce de p;ﬂetre dontvous
prendrez la haureur avec le calibre a pignon, pl. 2 ,
Sfig. 8, vous donnerala diftance d’'une portée a l'autre.
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Maniére de mettre le barrillet en cage.

214. Faites fur latige avec une lime a fenille de
fauge un trait qui foit un peu au-deflus du couver-
.cle , de maniére que vous puifliez vous ménager un
jour entre le barrillet & la petite platine : tournez
enfuite le pivot cylindrique depuis I'endroit marqué
jufques au bout ; faites-en la portée platte : le tout
adouci & poli, prenez la hauteur de la cage avec le
maitre~a~danfer , & portez-la {ur 'arbre ; marquez-
- ycette hauteur ; tournez depuis 'endroit marqueé juf=
ques au bout, & faites-y une autre portée F. Que le
pivot & cette portée foient bien adoucis plat & bien
polis : faites les deux trous des platines de la grof=
feur des pivots de 'arbre , & confervez-y la tige E,
qui dépaffe la grande platine , afin qu'on puifle y
placer un rochet,

Maniére de faire le carré de Parbre du
Barrillet.

216. Aprés avoir mis Parbre du barrillet en cage,
marquez avec une lime  feuille de fauge du coté des
minuteries lapartie E , ol 'arbre commence a {ortirde
la platine ; démontezla cage ', & mettez fur cette tige
un cuivreau qui foit affez épais pour affleurer au trait
que vous avez fait avec la lime a feuille de fauge.
Ce cuivreau eft ainfi placé , afin qu’en faifant le
carré depuis la portée E julqu’a la pointe B , la lime
en gliffant ng gite pas le pivot. Le tout ainft préparé ,
fixez arbre aux tenailles 2 vis , & limez le boura

H3
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quatre pans bien égaux; adouciflez-les enfuite far *
le tour, & poliffez-les comme je I'ai ditn®. 164.

Du rochet.

217, Pour faire un rochet, pl. 8, fig. 6 , prenez de
Pacier plat; aprés y avoir fait un trou au centre A ,
vous y paflerez une érampe carrée’ qui foit de la
grofleur du carré de l'arbre du barrillet ; tournez-le
droit & rond ; divifez-le enfuite fur 'outil 3 fendre , ou
bien avec une lime 2 feuille de fauge. Quoique
cette denture B puifle fupporter des inégalités , faites-
la cependant auffi jufte que vous le pourrez , ne fut=
ce que pour lui donner’ une belle forme.

Maniére de faire Uoutil pour divifer les
dents du Rechet , & de s’en fervir.

218. Prenez un bout d’acier plat: avec une lime
a fendre , donnez-lui la forme d'une lime a pivor ;
vous en limerez en long le milieu, & l'enfoncerez
comme {1 vous vouliez divifer cet acier en deux
parties, jufques a ce que d’'un c6té & lautre vous
ayez une diltance affez large pour former I'épaiffeur
d’une dent du rochet. Vous le limerez enfuite plat
julques ace qu’il foit mince des deux cotés': fervez—-
vous d'une lime a feuille de fauge , pour faire a un
des cotés de cet outil uneefpéce defcie, & conlervez
Pautre c6té uni: aprés Pavoir trempé & fait revenir
jaune , vousl'emmancherez.

Pour vous en fervir, faites une petite coche au

rochet que vous voulez diviler; placez-y le cote unt
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de Voutil ; vous ferez une autre enmaille avec celui
quieft en forme de fcie que vous appuyerez fur le
rochet pour le limer ; continuez a marquer ainfi d'une
dent 2 'autre : en faifant de cette maniére le tour du
rocher, vosdentsferont bien divifces,

Tracez légérement les quatre dernieres dents, & {i
leur divifion n’eft pas égale aux autres, divilez-les
a I'ceil le mieux que vous le pourrez. Le rochet
divifé fervez-vous d’'unelimea feuille de fauge pour
limer fesdents en pente , de fagon que leur pied foit
large & leur pointe aigué. Foyey pl. 8 , fig. 6.

De la Maffe.

219. 11 faut faire 1a maffe dela méme forme que la
fg. 35, pl. 8, & la fixera la platine au point B,
avec une vis noyée en goufe de f{uif :la maffe doit
étre pefante du bout oppofé a la vis & libre dans fon
trou , de facon qu’en tournant 'arbre d’'un cote , la
malfle tombe fur chaque dent du rochet, & que fi on
la tourne du coté oppofé , le bout A de la mafle , qui
entre dans les dents B du rocher, I'empéche de
rétrograder.

Jaidéjarecommandé de faire le trou du balancier fur
le calibre ; vous devez donc I'avoir percé fur la grande
& fur la petite platine. Il vous fervira a&uellement pous
placer la potence,, & pour cela, tracez fur la furface
intérieure de la petite platne le traic B G, pi. 7, fig. 3,
qui, en traverfant la platine, & fuivant la dire&ion du
trou de la grande roue & de la roue du centre , vous
indiquera I'emplacement de la potence que vous ferez
{ur cette ligne, Ce trait qui .eft éloigné da wou F,

Hg
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d’environ demi-ligne , vous donnera le moyen de
faire le talon de la potence. Du trou F, au bord H de
la platine , vous tracerez une feconde ligne i c6té du
trou E dela rouede champ, & al'équerre du trait
B G autant que faire fe pourra. Cette ligne vous
donnera Femplacement de la roue de rencontre.

T T A e T T T

CHAPITRE VIIL

DE La POTENCE ET DELA
CoONTRE-POTENCE.

N, :‘-t‘o.CO MME il feroit difficile de vous faire
comprendre la forme de la potence en en faifant la def~
cription, il eft nécellaire que vous vous en procuriez
une bien faite , & que vous la preniez pour modéle.
Prenez alors du cdivre en plaque qui doit étre bien
écroul; {ervez-vous de la fcie pour emporter plus
promptement les parties du cuivre qui font inuriles ;
ebauchez la potence carré-vif, & a 'éequerre de la
platine ; donnez a tout fon enfemble une cerraine
épaiffeur: il ne faur pas cependant qu’elle foit trop
matériclle. Apres 'avoir ainft €baucheé , faites une
entaille furledevant B, pl. 9, fig.9'» & avec une
lime a lardon , limezcette entaille droite, d'égale
largeur d'un bout a Vautre & d’égale profondeur.
Vous ferez le lardon de la potence, pl 9, fig. 10,
unpeu en bifeau des deux cotés A, B, de facon
quilentre jufte dans Tentaille que vous avez déja
formée , & qu’il aille '& vienne a frottement dans
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Ia couliffe , ot il doit étre fi bien ajufté qu'il n'y
paroiffe aucun jour. Lorfque Uentaille & le lardon
font ajuftés avec foin, ils doivent fembler ne faire
qu’une feule & méme piece. On fixe avec une vis au
point C le lardon a la potence : on agrandit le trou
du lardon pour que la vis qui le traverle , & qui doit
étre taraudée a la potence , n'empéche pasle lardon
de couler dans'la couliffe : cette vis n’a d’autre fonc=
tion que de faire plaquer le lardon a la potence , &
I'y fixer d’'une maniére invariable. Vous le ferez
aifément couler avec la vis D, qui eft placée derritre
la potence. Cette vis doit avoir la téte large, afin
qu’elle engraine dans l'entaille B du lardon; en la
faifant tourner, le lardon coulera aifément dans fon
entaille. Vous laifferez le nez du lardon F large &
“épais , pour en difpofer ainfi que vous le trouvereza
propos , lorf[que vous finirez la montre & que vous
ferez I'échappement,

221. Pour fixer la potence fur la platine, pofez-la
fur la ligne B G, plL7, fig. 3; fixez-la fur la
platine avec les tenailles a vis ; faites un trou au
point H, & lorfque le trou du talon de la potence
fera vis—a-vis le trou percé a la platine, vous ferrerez
la vis & percerez a la potence les trous NN qui doi=
vent traverfer en méme temps la platine : ajuftez-y
deux pieds a vis : avant de les y fixer , ébifelez tous
les trous de la potence & de la platine ; limez 'une
& Yaurtre bien plat, afin que rien ne les empéche de
plaquer 'une contre l'autre , de facon que lorfque
vous ferrerez la vis, 1l n’y ait pas du tout de jour
entre la potence & la platine. Mettez enfuite la
grande roue moyenne en cage , & la potence en
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place , & voyez s'il y a affez du jour entre ces deux
pieces. Si la potence eft trop épaifle , vous lalimerez
jufqu’a ce qu'il y ait affez de jour pour donner de la
liberté a la roue, & y faire une plaque d’acier que
vous ajufterez a la potence avec une vis. Pour que
cette vis n'empéche pas la petite plaune de plaguer
contre les pilliers , vous percerez a la grande platine
un trou allez gros, afin que la téte de la vis puille y
entrer aifément.

De la Plague de la Potence.

222. Prenez une plaque d’acier mince, que vous
limerez de deux cotés plat & d’égale épaiffeur; per-
cez un trou au point H, pl. 9, £iz.8, de la potence
que vous tarauderez ; vous y ferez une vis a4 portée
platte , & comme celle d'un coq. Faites revenir au
bleu la plaque d’acier , & aprés 'avoir mife en place
& fixée avec fa vis , vous ferez le tour de la po-
tence, en marquant 2 la plaque un trait avec une
pointe aigué; limez - la enfuite julques a ce trait;
remettez la plaque en place , & s'il y a quelque partie
qui déborde la potence, limez-la de fagon que ces *
deux picces fixées 'une fur lautre , femblent ne
faire qu'une feule & méme piece. Mettez le ‘pignon
du centre en place , montez la cage , & voyezsily
a aflez du jour entre la potence & laroue du centre :
dans le cas contraire, vous limerez le deflusde la
potence jufques a ce que laroue n’y frotte pas. Laiflez
a la plaque une queue P, qui eft néceflaire pour
qu'elle puifle tourner aifément lorfqu’elle fera fixée
par la vis , & qu'on voudra .découvrir le trou du
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balancier pour le reboucher, ou pour €xaminer s'il
eft trop gros, ou pour en renouveller I'huile.
Examinez auffi fi le derri¢re de la potence rifque
de toucher au barrillet; s'il y touche yous le lime-
rez jufqu’a ce qu’il n’ait plus ce défaut.

De la Contre-Potence.

23. Vous entaillerez la platine au point H, pl.
9, fig. 3 , & par conféquent au milieu du trait E,
trace {ur la platine : cette entaille doit étre carrée,
& aflez profonde pour recevoir le porte-pivot de la
contre-potence , qui doit porter le pivot de la roue
de rencontre ; & pour que la denture de la roue de
champ puifle paffer librement , & de fagon gu’elle ne
puifle pas toucher a la contre-potence , vous lui
donnerez la forme de la contre-potence E , pl. 7,
Jfig. 2, & lattacherez a la platine avec la vis I Per-
cez au bout oppofé du porte-pivot , un petit trou
au point L, ou vous chafferez une goupille pour en
former un pied que vous limerez pres de la platine ;
vous en arrondirez le bout avec le foret a arrondir
les pieds des barrettes, n° 150. Aprés avoir ajulte la
vis, vous la limerez de niveau avec la platine , vous en
arrondirez le boutavec la lime a polir, & la repaflerez
a la filiere,

Au refte , pour éviter des répétitions inutiles ,
lorfque je vous dirai de faire une vis, je fuppolerai
toujours qu apres I'avoir ajuftée a la piece, vous aurez
le foin de la limer a fleur de la platine, d’en arrondir
Ie bout, de le polir, & de le paffer a la filiere. Tous
ces petits {oins font indifpenfables , & la folidité de
I'ouvrage en dépend.
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Pour faire une contre-potence , vous ferez bierd
d’avoir fous les yeux un modéle. Cette piece doit
avoir aflez de confiftance pour étre {table & folide,
fans étre trop matérielle,

Du Pignon de la roue de Rencontre.

224. Pour faire ce pignon , arrondiflez trois dents
de la roue de champ; prenez avec le calibre a pignon
trois dents fur la pointe; ayez du pignon de fix de
cette groffeur ; vous le tournerez, vous le limerez ,
vous en emporterez la cannelure , & larrondirez
comme vous lavez déja faic aux autres pignons
dont nous avons déja parlé n° 167 & fuivans ;
avec cette différence cependant que vous laiflerez 2
celui-ci au moins le double de pignon, que vous
y ferez une rivure du c6té du tigeron, & enfuite une
creulure , en faifant couler la pointe du burin pres
de la petite tige , jufqu’a ce que vous-ayez formé le
bout des ailes en pointe aigué. Certe creufure eft
neceflaire pour y fixer la roue de rencontre qui doit
y érre rivée. Le pignon érant ainfi difpofé, pl. 8,
fig. 27, trempez-le , & faites-le revenir violet ; il
étoit revenu bleu, il {eroit trop mou ; s’il fe faufle &
la trempe,redreffez-le, ou avec le marteau tranchanty
ou avec celui 3 panne ronde , n° 86 & 87. Lorfqu’on
fe fert de ce dernier, on eft moins expofé & rendre
Ies tiges difformes : fervez-vous du premier auffi rare<
ment que vous le pourrez.Lorfque vous aurez redreflé
le pignon de la roue de rencontre, ou tout autre,
ayez le foin de faire revenir la picce au moins a la
couleur jaune, {i vous ne voulez pas avoir a craindrg
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de la fauffer de nouveau , lorfque vous la tournerez
ou la polirez ; & aprés avoir adouci & poli la tige &
le pignon, vous y ferez la face.

CHAPITLIRE X

Du CoQ ET pu DEsSsus DE LA
PETITE PLATINE.

IN°. 104, PREN EZ une plaque de cuivre qui foit
deux fois & demi plus épaiffe que lorfque la piece
fera finie ; forgez-la d’épaiffeur, & limez-la plate
des deux coOtés ; formez deflus & deffous un trait de
la grandeur du balancier , pl. 10, fig. 3 ; marquez
fur ce trait quatre points a égale diftance I'un
de lautre , & tirez de ces points les deux lignes
A,B, qui, en paflant par le centre, diviferont le
cercle en quatre parties égales. Pour placer les deux
vis du coq a égale diftance du centre , vous vous
fervirez du compas dont vous mettrez une pointe au
wou D du coq , & avec 'autre pointe vous mar-
querez. les deux trous des oreilles CC, fur la ligne
droite B , & au-dela du cercle E. Percez ces deux
trous qui doivent étre affez éloignés du trait E, pour
gu’en limant U'intérieur des oreilles du coq , vousne
foyez pas expofe a atteindre les trous des vis : prenez
le foret a noyer figure 3, planche 1, qui porteun
pivot D au bour & une virole B, que vous del-
cendrez jufques a ce que vous verrez que la meche
{era allez longue pour pouvoir noyer la vis julques

A
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2 la moitié de I'épaiffeur du coq ; ferrez bien la vis
A, & fansla déranger , noyez de fuite les degx
trous jufques a ce que la virole B touche au coq :
c’eft le moyen de noyer les deux vis du coq d’égale
profondeur. Limez le contour de cette piece julques
au trait D, qui eft de la grandeur du balancier , &
de la forme du coq, pl 10, fig.3; donnez-lui I'épaif-
feur d’enviren un tiers de ligne ; & pour finir de le
limer plat & vif, vous éterez les deux pointes du
tour , & mettrez dans les deux trous des poupées les
deux oreilles du coq CC, de fagon qu’elles y entrent
jufte & librement ; en appuyant la lime fur le coq ,
il en fuivra le mouvement. Lorfque le deffus du coq
fera parfaitement plat, vous limerez aufhi les oreilles
plates par-deffous jufques a ce qu’elles foient d’égale
hauteur.

Faites un trait de compas qui marque fur la petite
platine la grandeur du balancier; il en faut aufli un
pour celle de la roferte.

Maniére de faire une Couliffe.

226. Prenez du cuivre au moins deux fois plus épais
qu'il ne faur;forgez-le jufqu’a ce qu'il foir de I'épaiffeur
& de la grandeur du cercle A, pl. 9, fig. 2 , tournez
les deux cotés plats & unis. Poury réuflir aifément,
fervez-vous d’'une équerre que vous appliquerez de
temps en temps fur la couliffe, & tournez la piece
jufqu’a ce que I'équerre plaque de fagon quil ne
paroiffe plus de jourentre Ia couliffe & I'équerre ; ce
qui vous indiquera que la piéce eft plate. D’un tour
de compas tracez.le cercle A, qui doit éuwede la




PRATIQUE. 127
grandeur du balancier, pl. 10, fig. 4 , & un autre plus
petict B, qui terminela largeur de la couliffe ; creufez
avec une échoppe l'efpace qui fe trouve entre les
deux cercles ; que cette creufure ait la profondeur
des déux tiersde I'épaiffeur de la couliffe. Creufez
au-dela du cercle B, jufques au centre D, & a
la méme profondeur; vous aurez par ce moyen un
filet B, qui aurala méme épaifleur que la couliffe;
emportez enfuite avec 'échoppe la moitié de la
hauteur du filet B ; ce qui en reftera doit étre carré;
fervez-vous du rour & de la pointe du burin pour
couper la couliffe au-deld du trait B, jufques a ce
que le centre foit féparé de la couliffe : cette piece
partagée en deux parties égales, vous donnera
deux couliffes. Marquez les deux oreilles C C, &
faites un trou a chacune pour y mettre une Vvis;
emportez la matiére qui eft depuis le trait A jufques
aux deux points C C, que vous limerez femblable 2

lafig.2 , pl.og.

Du Rateau.

227, Le rateau eft une portion de cercle d’uneroue
que 'on ajufte a la couliffe , & qu’on divife en deux
parties. Pour le faire prenez du cuivre deux fois plus
épaissque la couliffe ; & aprés Iavoir forgé juiqu’a
ce qu’il foit réduit a la moitié de fon épaiffeur, vous
le limerez de la grandeur du balancier : tournez-le
enfuite de maniére qu'il entre jufte dans la creufure H
delacouliffe, pi 9, fig. 2. Le rateau tourné doit éwre
plat & rond : vous enleverez furle tour a peu pres
le tiers de fon épaiffeur 3 'endroit B, oli vous devez
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faire la denture du rateau , & diviferez enfuite cette
roue fur outil & fendre.

Vous remettrez le rateau fur le tour pour y faire,
avec une petite eéchoppe, une creulure dans laquelle
vous puifliez faire entrer le filet B de la couliffe.
Cela fait, placez le rateau fur la coulifle ; ajuftez fi
bien ces deux picces, qu'elles paroillent n’en faire
qu'une feule , fans empécher cependant le rateau de
gliffer 2 frottement dans la couliffe : partagez le
rateau en deux , & limez-en toute la partie du centre
julques au trait C, aumilieu duguel vous conferverez
une queue D. Cette opération finie, vous aurez un
rateau qui aurala forme de la fig. 4 , pl 9.

De Pemplacement de la Couliffe.

228. Aprés avoir fait fur la petite platine un
cercle qui marque la grandeur du balancier ,
qui eft la ménte que celle de la couliffe , vous
vercerez le trou de la rofette au point I; apres avoir
mis la couliffe {ur le trait du balancier, & avec un
compas dont vous mettrez une pointe au trou 1 de la
rofette , vous placerez aifément les oreilles de la
coulife CC, 2égale diftance du trou de la rofette
A. Serrez la coulifle contre la platine avec les tenailles
a coulant ; percez les trousdes vis C C; mettez en
place le rateau qui coulera a frottemententre la couliffe

& la platine ; finiffez votre rateau en arrondiflant la
denture.

De la Roue de Rofette.

229. Tournez cette roue de la grandeur tracée fur
le calibre; apres I'avoir tournée , fendez-en les dents

de
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dela grandeur de celle du rateau; faites-y un arbre
qui, d'un bout, foir de lagrofeur du carré de la fufée,
& formez a P'autre une portée , une rivure & une
creufure;; mettezla rivure & cing ou a {1x pans; faites-y
entrer la roue 4 coups de marteau, jufqu'a cequ’elle
porte fur la portée , & rivez cette piéce avec un poin—
con : cela ainfi fait, vous leverez le pivot, le polirez,
le limerez a fleur de la platine, & en arrondirez le
bout en goutte de {uif.

De la Rofette.

230. Pour faire cette piéce , prenez une plaque
d’argent de la grandeur tracee fur le calibre : apres
P'avoir forgée , faites-y un trou au milieu; lorfqu’elle
fera limée & tournée, vous y ferez une creufure
aufli proforide quela roue de la rofette eft épaiﬂ"c , afin
que quand vousplacerez la rofette {ur la roue, celle-ci
fe trouve logée dans la rofette : faites un trou au
point F, qui traverfe auffi la platine , & ajoutez-y
la vis dontla téte doit éue en goutte de {uif, Prenez
avec le compas la grandeur du balancier , & mettez
une pointe de compas au point D, & de lautre
pointe marquez un cercle fur la roferre. Cela fair ,
limez cetre picce au poipe F, fig. 3, pl. 9, avec
une lime a feuille de fauge , & lorfqu’elle fera limée ,
mettez lacoulifle en place : limez encore la roferte
pour qu’elle prennebien le contour A de la couliffe.
11 fauz qu’il n’y ait pointde jour entre elles, & qu’elles
foieﬁ"ﬁ bien ajuftées, qu’elles paroiffent ne faire
qu'une méme piece. Apres avoir arrondi la roue de l1a
rofette , vous ferez une entgille au point A, pour

i
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que la denture de la roue de la rofette puiffe

engrainer avec le rateau. Toutes ces pieces ainfi dif=

polées & mifes en place , 1l arrivera qu'en tournant
le carréde la roue de la rofette, vous ferez aller &
venir la roue du rateau : fi vous trouvez que I'engrai-
nage du rateau avec la couliffe foit trop fort, vous
diminuerez la circonférence de laroue dela rofette,
ou vous arrondirez les dents plus en pointe, pour
que le frottement foit plus doux,

Maniére de placer le Cogq.

271. Apres avoir Oté la potence , montez la cage 3
mettez enfuite une tige droite dans les trous des
deux platines que je vous ai recommandé de percer.
Pour mettre le balancier en place ; vous aurez le foin
que cette tige dépaffe la petite platine un peu plus
que la hauteur du coq ; agrandiffez le tfou du coq
pour que la tige puiffe y entrer , & placez-le de fagon
que fes deux oreilles foient a égale diftance des oreil-
les.de lacouliffe. Le coq ainfi placé, vous le fixerez
{ur la petite platine avec les tenailles , & percerez
les deux trous des vis : les vis faites , vous mettrez le
coq enplace , & y donnerez enfuite la forme de la fig.
3, pl. 10. Pour y bien réuffir , ayez fous les yeux un
modeéle que vous imiterc@le micux qu’il vous fera
poflible.

Du Coqueret.

232. Vous ferez le coqueret de cuivre, fembile 3
la fig. 6, pl.g ; vous y percerez deux trous, danslef=
quels vous placerez deux pieds a vis ; vousen percerez
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un troifiéme entredes deux premiers pour le paflage de
la vis, qui doit fixer le coqueret au coq : faites un aurre
coqueret d’acier de méme forme que celui de cuivre ;
percez-y le trou pour une vis que vous y noyerez en
cone. Cette vis faite , vous placerez le coquerer d'acier
{fur celui de cuivre ; fixez-les enfemble avec la
vis, & limez ces deux pieces de fagon qu'elles aient
le méme  contour & la méme forme ; limez aufli les
pieds & la vis a fleur du coq, & finiffez en les arron-
diffant , & en les poliffant ainfi qu’au n°. 150,

iz
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CHAPETRE X
MANIERE DE FAIRE LES MINUTERIES.

N°. 2;;.]_) R EN EZ deux plaques de cuivre , qui ,
bien écrout, foit de I'épaiffeur d’un liard , & de la
grandeur du calibre ; tournez ces deux roues droites
& rondes , & limez-les plates ; fendez la roue des
heures au nombre de quarante dents , & la roue de
renvoi a trente-fix. Pour prendre la groffeur du pignon
de la chauflée , arrondiffez cing dents de la roue de

renvoi, qui donneront la groffeur du pignon n°. 165;

tournez la tige du pignon du centre , depuis le trou

de la grande platine jufques au bout : que cette tige

aille en mourant infenfiblement vers la pointe, &

faites prés de la platine une petite portée fur laquelle

la chauffée doit repofer.

Maniére defaire un Pignon de ChauffZe.

234. Prenez du pignon de douze; la groffeur prile
ainfi qu’au n°. 165 , vous en ferez une branche de
deux pouces : apres I'avoir mife en pointe d’'un cOté,
& y avoir placé un cuivreau , vous limerez lautre
bout plat , vous en marquerez avec un pointeau
le centre aufli exatement que vous le pourrez, &
mettrez la piece fur le tour. Sile pignon ne tourne
pas rond , il faudra en chercher le centre avec un
forer, Qu avec un pointeau ; vous percerez enfuite la
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thauflée en appuyant la pointe au trou de I'étan, &
entenant le forer de l'autre main , ainfi qu’au n° 82.
Il faudra percer julques A ce que le trou foit auffi
profond que la tige eft longue ; emporter la canne-
lure qui vous devient inutile , {éparer la chauffée de
la branche ; woyey pl. 10, fig. 2 ; accroltre avec Ve~
quarriffoir le trou du pignon jufques a ce que latige
entre dans la chauffée & i frottement; lefflanquer
enfuite & l'arrondir, ainfi qu'au n° 167, & fuivans.

235. On met aifément les pignons ronds avec 'outil
a centrer ; pour sen fervir on le tient d’'une main,
tandis que l'on introduit le bout du pignon dans le
trou formé en cone, en faifant tourner le pignonavec
Iarchet comme fi on vouloit le percer. La pointe qui
efb au milieu de cet outil, & qui eft pouflee par un
reflort , marque le centre du pignon.

236. Faites des forets dont les méches foient déga-
gées , & dont le bout foit aigu & rond , fi vous ne
voulez pas vous expofer a les cafler dans les trous : i
cela arrive , vous devez faire revenir le pignon couleur
grife , & repercer legtrou.avec un foret de grofleur,
Avec la patience ; vous viendrez a bout d’emporter la
meche caflée dans le trou ; vous continuerez alors de
percer jufqu’a ce que le trou foit de la profondeur
que vous défirez.

Pour percer plus facilement la chauflée, mettez
de temps en temps de huile au bout de la meche du
foret : 1l y a de l'acier qu'on perce plus aifément,
en hume&ant de temps en temps le foret avec de
I'eau ou de la falive.

S1 vous trouvez que ’acier 2 pignon foit trop dur,
vous le ferez recuire; c'eft le moyen de le percer,

13
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le limer & le rourner plus facilement : vous pourrez
aufli percer les chauflées d’une autre maniére. Zoyez
n°. 83.

Pour faire un pignon , ayez foin de prendre de
Pacier tiré un peu plus gros qu’il ne faut, afin de
pouvoir le tourner rond fur la pointe des ailes & de
grofleur ; lorfque vous l'aurez percé & ajufié 2 la
tige du pignon du centre qui doit entrer a frottement
dans le trou de la chauflée , vous tournerez le canon
en mourant infenf{iblement vers le bout qui doit étre
prefque cylindrique , & de la groffeur du carré de
la fufée ; vous I'adoucirez ; vous le polirez comime au
0% 68, &y ferez la face. Poyey n°. 175.

De la Roue de Renvoi. -

237. Aprés avoir arrondi quatre dents de la roue
des heures, vous prendrez avec le calibre la groffeur
du pignon de dix. Fayey n° 165.

Pour faire ce pignon difpofez une branche d’acier
tiré ; marquez-en le centre ; percez-y un trou ainfi
qu'on le fait aux chauflées. Poyey n°. 83 ; tournez
ce pignon {ur unarbre droit & rond ; il doit étre en—
fuite efflanqué , arrondi, poli , trempé & rivé,
comme le pignon du centre. FPoyez n° 169 & fuiv.
Ajuftez la roue, pl. 10, fig. 6 {ur la rivure ; rivez—-
la avec un poingon , ainfi qu’au n°, 177; vous mettrez
la roue en place au moyen d’un trou pratiqué a la
platine , dans lequel vous devez faire entrer le canon
de la roue de renvoi.

Vous pourrez auffi ajufter cette roue avec une
broche que vous fixerez a vis (ur la platine ; vous
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ferezle trou du pignon de la groffeur de cette broche,
de maniére que la roue tourne deflus jufte & libre.

Du Canon de la Roue des Heures.

238. Pour faite un canon fig. § , pk 10, écrouil= .
fez un bout de cuivre , & percez-y un trou un
peu plus petit que la groffeur du canon de lachauflee:
apres I'avoir tourné vous y ferez une portée au point
A , une rivure & une creulure : en faifant couler
Yaile du burin prés de l'arbre, vous ferez aifément
1a rivure. Cela ainfi difpofé , il faudra agrandir avec
Iéquarriffoir le wou de laroue des heures, julqu'a
ce qu’il entre jufte {urla rivare; vous ebilelerez &
cranerez le trou de laroue du coté ol vous devez

lariver: apres avoir placé le canon fur le banc ariver,
&avoir rive la roue avec un poingon ou avec la panne
du marteau , vous la placerez{ur le rour pour éprouver
fi elle tourne droit & rond {ur fon canon. Placez-la
{fur le tour , & en la faifant mouvoir avec archer,
vous appuyerez légérement la pointe du busin fur la
roue : en fulvant ce principe, vous y tracerez une
portion de cercle : vous placerez de nouveau la roue
furle bancariver, vousfrapperezlarivure du c6té que
le burin a marqué , & réitérerez la méme opération ,
jufques a ce que la roue foit droite ; vous la tour=
nerez enfuite ronde , & en agrandirez le trou , de fagon
que le canon de la chauflée entre jufte dans le trou
du canonde la roue des heures.

o

I3
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(A A PETRE X L

1) B tsA VY- RG K

N 2',’9.U N mouvement ne fera jamais réglé
fi laverge n'eft pas faire (uivant les régles de I'Art.
Cette piece demande le plus grand foin & une longue
expérience , parce qu'elle eft la plus délicate & la plus
difficile de la montre. Vous en ferez beaucoup avant
de réuffir & en fabriquer une quifoit bonne. Que les
obltacles cependant que vous rencontrerez ne
vous découragent pas , vousen viendrez a boutavec
1a patience & un travail foutenu.

Les deux principales parties de la verge, font la
tugec A, B, pl. 8, fig. 30, & les deux palettes C,
D. Lapartie E , fituée entre les deux palettes , elt
appelée le corps de la verge. Ondonne le nom de tige
4 la partie qui eft depuis la palette C ,; jufqu’au
point A, & I'on appelle tigeron le bout d’acier qui
eft apres la petite palette D, & fe termine au point B.

I.averge qui n'eft que d’une feule picce, eft donc
compolée de cing parties : du corps E des deux palettes
C, D, du tigeron B, &de la tige A. Chacune des
palettes a aufli fon nom; la premiére C, qui doit étre
foudée a l'affiecte , eft appelée grande palette ; la
feconde D, efkappelée petite palette.
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Maniére de faire la Verge en blanc y PL
8, Fig. 31, 32, 33, 34

240. Prenez de bon acier plat , limez-le d'une
épaifleur égale & proportionnée a la grandeur & ala
force que la verge doit avoir. Voyez pl. 8, fig.31.

Suppofons que vous voulez faire une verge : 'acier
une fois lime plat & d’égale épaiffeur d’un bout
Vautre , fig.31, limez avec une lime a barrette depuis
la palette D, jufques au bout B , fig. 32; faites-en
autant a I'autre bout depuisle point C , julques au
point A ; faites au milieu une entaille E, qui formera
le corps de la verge ; limez la partic de cette entaille,
julques a ce qu’elle foit bien carrée. Si vousavezbien
opéré , vous devez avoir une tige carrée bien égale
engrofleur & en force {ur toute {a longueur ; prenez
cette verge par la palette C, & mettez toute cette
longueur qui comprend le corps & le tigeron 2

~huit pans bien égaux. Cette parfaite égalité eft effen-
tielle pour faire le corps dela verge rond & égal d’'un
bout 2 Pautre : vous limerez auffi les deux palertes
d’égale largeur & bien carrées : arrondiflez le corps
d’un bouta l'autre ; prenez enfuite la verge avec les
tenailles par la palette C; appuyez la petite palette
D, &le corps E fur un tas: en frappant a petits
coups de marteau fur la palette D, vous parviendrez
a la faire tourner du coté gauche, & continuerez
jufqu’a ce que les deux palettes faffent entr’elles un
angle plus ouvert que I'équerre d’environ cinq degrés.
Si le corps eft fauflé, redreffez-le, & fi en tournant la
verge vous avez formé quelques défauts, corrigez-les

-
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avec la lime , & rendez le corps & les tiges parfai<
tement ronds & d’égale groffeur d’'un bout a autre,

Prenez enfuite la verge avec les tenailles a boucle
par la grande palette C; appuyez le corps & la
palette D fur un bois d’étau plat; entaillez-la avec
une bonne lime carrelet douce, prefque jufques a la
moitié de fon épaiffeur , & aufli prés du corps de la
verge que vous le pourrez. Entaillez de la méme
maniére l'autre palette ; & lotfque vousl’aurez limée
plat, vous prendrez une lime douce , & limerez les
angles qui feront vis-a-vis chacune des palettes ,
jufques 2 ce quele tout foit arrondi, & fuivele corps
de la verge.

Pour qu'une verge foit bien ébauchée , il faut
que le corps foit bien uni & rond; que les palettes
foient limées carrément, & enfailléesbien plat pres
Ie corps. )

Faitesles pointes a chacune des tiges de la verge
en les mettant d’abord a quatre, puis 2 huit pans:
arrondiffez-les enfuite comme je I'ai déja dit pluficurs
fois ; fixezun cuivreaua vis {ur le bout de la tige de
la verge; apres Vavoir placée fur le tour, vous la
mettrez ronde & droite avec le marteau. Voyez n°.
168.

Donnez un coup de lime au pied de la palette C ;
qui forme un angle avecla tige, fig. 32. Cet angle
eft ménagé pour entrer dans la coche que vous ferez
a laffiette , pl 8, fig. 29, afin que lorfque la verge
y fera foudée , elle y foit plus folidement fixée, & que
I'on puiffe polir avec plus de facilité la palette , lorf<
qu’on voudra la finir,
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De I Affiette de la Verge.

241. Prenez une petite branche de cuivre , percez-y
un trou ainfi qu'au n° 82; fi par hafard le foret
s’y engage , mettez {ur la meche un peu de falive ,
au lieu d'huile qui empécheroit la foudure de cou=
Ier. L’affiette percée , vousla tournerez de groffeur,
& la couperez fur le tour de la longueur convenable 3
vous ferez fur la téte une entaille pour recevoir
Iangle C de la palette , fig. 32.

Sile trou de laffiette n’eft pas affez gros, vous
Yagrandirez avec I'équarrifioir , jufqu’a ce que la tige
entre jufte dans Paffiette, & que langle C de la
grande palette fe loge dans la fente. L’afliette ajuftée

. fig. 34, voyez fi la verge eft ouverte environ cing
degrés au-dela de I'équerre, & fi le corps tourne
rond & droit.

Ces deux piéces ainfi ajuftées , prenez un paillon
de foudure ; mettez-le derriere la palecee fur affiette,
& mettez fur le devant de la palette un peu de blanc
d’Efpagne broyé avec la falive , pour que la foudure
en coulant ne fe répande pas fur le devantde la
palette ; ce qui feroitun grand embarras lorfque vous
voudriez adoucir & polir la verge. Mettez un peu de
borax f{ur la foudure, foufflez avec 'le “chalumeaun ,
& trempez de fuite la verge dans I'huile : appuyez
Iégérement la verge (ur le bois d’étau , & paflez-y
deflus la pierre ponce. Faitescette opération avec foin ,
car {t vous appuyez trop la pierre ponce contre votre
picce , celle-ci caffera comme le verre. Lorlqu’elle
fera bien blanchie , vous la placerez fur le revenoir »
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& la ferez revenir gros jaune : mettez-la enfuite fur
le tour; fi elle ne tourne pasrond , vous la redrefferez
au marteau, de la maniere que nous 'avons déja
dit aux n°. 85 & 86.

242. Vous proportionnerez le corps dela verge a {2
hauteur : s'il étoit trop gros , vous feriez difficilement
Péchappement : ne le faites pas non plus trop mince;
Cette piece demande une certaine confiftance , pour
que la pefanteur du balancier ne la falfe pas fouetrer.
Cedéfaut occafionneroit néceffairementdes variations.”
Faites le balancier ainfi que jel'ai dit n°. 164.

Pour remonter le Mouvement en Blanc.

243. Le mouvement en blanc fait , paffez une lime
douce fur les platines & fur les diverfes picces de
cuivre qui le compofent; adouciflez-les avecla pierre
al’eau, jufques a ce qu’il n’y ait plus de traits : vous
polirez enfuite toures les tiges, les faces , les tétes des
vis, & aprés avoir {avonné le mouvement , vous le
remonterez.

Sivous voulez éviter que les platines & les pieces de
cuivre deviennent noires , vous les adoucirez avec la
pierre a I'eau enduite d’huile. Votre mouvement en
aura une plus belle apparence,

Fin de la feconde Partie.
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TROISIEME PARTIE

CHAPITRE PREMIER.

Du FinissAGE EN GENERAL.

N°. 144.}_)0 U R devenir bon finiffeur , faites
long-temps des mouvemens en blanc : c’eftle moyen
le plus affuré de devenir grand Ouvrier. Lor{que vous
{erez parvenu a faire de bons mouvemens en blanc,
vous ferez rapidement des progrés dans le finiffage. Ce
premier travail vous ayant accoutumé a fuivre {cru-
puleulement les différens modes & proportions qu’on
met en ufage pour faire une miontre, ‘Vous aurez
‘beaucoup plus de facilicé & connoitre les défautsqu’un
Blan&ier aura fait.

Le finiffage demande le plus grand foin & la plus
exacte précifion ; la folidicé , la fidélité d’un mouve-
ment dépendent d'un bon finiffeur, Il fair fouvent
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d’un mouvement médiocre une bonne montre; tandis
qu'un mauvais finiffeur d’un excellent mouvement
n’en fera qu’un ouvrage mauvais.Vous ne fauriez donc
trop vous appliquer au finiflage. Ce genre d’occu-
pation qui eft trés-délicar vous deviendra familier par
Fhabirude du travail, par lesfoins que vous aurezde
bien diftribuer les jours d’'un mouvement , de lever
les pivots cylindriques & bien polis, & de faire la
denture avec foin. Il faut encore qu’il forme les
engrainages avec précifion ; qu’il difpofe & faffe un
bon échappement ; qu’il mette les roues libres en
cage. Il doit enfin limer & finir toutes les pieces
avec goflit , ainfi que je vous I'expliquerai ci-apres ;
& fuivre, en un mot , toutes les regles que je me
propofe de tracer.

Du nombre des Dentures & des Pignons.

245. L'expérience nous a démontré qu’une montre
qui donne environ dix-fept mille deux cents quatre-
vingts vibrations par heure , eft celle qui eft la moins
fujette aux impreffions de lair , aux différentes pofi-
tions ou elle fe trouve , & aux fecoufles qu’elle regoit
a chaque inftant : vous donnerez donc a une montre
Ia denture fuivante.
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SR AT T ERELSTR

DES DIVERS NOMBRES DES DEN-
TURES DES ROUES, ET DES
Ai1LESs DES PigcNONS.

V O U s donnerez & vos montres les nombres {ui~
vans ; vous les trouverez variés fuivant la quantité
de pas de la fufée , & fuivant le nombre des dents
gue vous donnerez a la roue de rencontre.

Nombre des dents des Roues & des Aliles
= - T g
des Pignons , pour avoir une Fufée de
fept pas & demi, pour que la montre
donne 17280 vibrations par heure.

246.Granderoue. . . .'. .. . 48dents:
Pignon du centre. b e ey 1 BTG
Grande roue moyenme. . . . 54 dents.

Pignon de la petite rouemoyenne. 6 ailes. -

Petite roue moyenne. . . . . 48 dents.
Pignon de roue de champ. -. . 6 ailes.
Rovedechamp. . . . v o . 48dents.
Pignon de la roue de rencontre. . 6 ailes.
Rouederencontre. . . . . . 15 dent.

Le rouage d’une montre doit engraiper d’une roue
au pignon de l'autre, jufqu’a la roue de rencontre.

{1 par le calcul veus cherchez le nombre des vibra=
tions , vous verrez qu’il vous en donnera dix-fepe
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mille deux cents quatre-vingts par heure , comme
je-le démontrerai au numéro fuivant.

Calculdes tours de chaque roue , & nombre des
vibrations que la montre donne par heure.

247. La roue du centre a §4 dents; elle engraine
dans le pignon de la petite roue moyenne , quia fix
ailes ; celui-ci fait neuf tours pendant que la grande
roue moyenne n’en fait qu’un.

La perite roue moyenne a 48 dents '; elle engraine
dans le pignon de la roue de champ , qui a fix ailes 3
& qui par conféquent fait huit tours, lorfque la petite
roue moyenne n'en fait quun ; muldpliez g par
8, vous aurez 72, c'eft le nombre des tours que
la roue de champ fair par heure. Cette roue a 48
dents ; elle engraine dans le pignon de la roue de
rencontre , quia {ix ailes; elle fait donc huit tours
pour un de la petite roue moyenne : multipliez 72
par 8, vous aurez §76 tours que la roue de ren-
contre fera dans une heure, La roue de rencontre a
15 dents ; chaque tour de cette roue fait faire au
balancier trente vibrations ; en multipliant donc §76
par 39, le produit fera 17280 vibrations que la
montre donnera par heure.

Nombre des dentures & pignons de fept pour
avoir une fufée de fix pas , & une roue
de rencontre de treize dents.

248, Grandéroue. . . . . 4 L sodents

Pignon du centre, + . s . 10 ailes.
Grande
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Grande roue moyenne. . . . 7~o<dents.
Pignon de petite roue moyenne. 7 ailes.,
Petite roue moyenne. . . . . 358 dens.
Pignon de roue de champ. . . 7 ailes,
Rouedechamp. . . . . . . ¢6dents,
Pignon de roue derencontre. . . = 9 ailes,
Rouederencontre. . . . . . 13 dents.

Nombre des Dents qu’on doit donner aux
Roues , & des Ailes qu’on doit donner aux
Pignons , pour faire une Montre avec une
Roue de Rencontre de treize Dents.

249. Grande roue moyenne. . . . 6o dents.
Pignonde petiterouemoyenne. . 6 ailes.
Perite roue moyenne. . . . -. so dents.
Pignon de roue de champ. . . 6 ailes.

Rouedechamp. . . . . . . 48 dents.
Pignon derouederencontre. . . 6 ailes.
Rouederencontre. . . . . . 13 dents)

Nombre des Dents qu’on doit donner aux
Roues , & des Ailes qu’on doit donner aux
Pignons , pour faire une Montre avec une
Roue de Rencontre de onge Dents.

250. Grande roue moyenne. . . . . 6o dents.
Pignon de petiteroue moyenne. . 6 ailes.
Petite roue moyenne, . . . . $4dents
Pignon de roue de champ. . . = 6 ailes.
Rouedechamp. . . « . . & s§2dents.
Pignon de roue de rencontre. . 6 ailes.
Roue de rencontre. . . . . . 11 dents.

K
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Nombre des Dents qu’on doit donner au
Roues ; & des Ailes qu’on doit donner aux
Pignons , pour faireune Montre avec une

Roue de Rencontre de neaf Dents.

251. Grande roue moyenne. . . . 66 dents:
Pignon de petite roue moyenne. 6 ailes.
Petite roue moyenne. . . . . $6dents.
Pignon de roue de champ. . . 6 ailes.
Rouede champ. . . . . . . §6dents

Pignon de roue de rencontre. . 6 ailes.
Roue de rencontre. . . . . . g dents.

Nombre des Minuteries.

132. Pignon de chauffée. . . . . 12 ailes.
Rouederenvoi. . . . . . . 36dent.
Pignon derouede renvoi. . . . 10 ailes.
Roue des heurés. . . . . . 4o dents.

Vous parviendrez , au moyen de ces nombres , 3
ralentir laiguille des heures, qui ne fera qu’un tour ,
lorfque celle des minutes en fera douze.

253. Le calcul des minuteries eft fimple. Le pignon
de lachauffée a 12 ailes, la roue de renvoi 36 dents 3
ce pignon fera donc trois tours pour en faire faire
un a laroue de renvoi. La roue de renvoi a un
pignon de 10 qui engréne dans la roue des heures
qui a 4o dents : il faut donc que le pignon de la
roue derenvoi faffe quartre rours pour en faire faire
un a la rove des heures. Si le pignon de la chauflée
en trois tours n’en fait faire qu'una laroue de renvoi,
& que le pignon de cette derniere roue ait befoin de
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quatre tours pour en faire faire un a la roue des
heures : en multipliant quatre par trois, vous aurez
douze. Il faudra donc que le pignon de la chauflée
falle douze tours, du temps que la roue des heures
n’en feéra qu’un :

Si vous donnez dix ailes & la chauflée, vous don-

nerez aux minuteries les nombres fuivans : '

284 Chauffée. . . v wmier o o X008,

Rouederenvoi. . . . . . . 30dents.

Pignon de roue de renvoi. . . .- 8 ailes.

Roue des heures. . . . . . 32dents.

Ce nombre vous donnera le méme produit , parce

que tandis que la chauffee fera douze tours , la roue
des heures n’en fera qu’un.

Du nombre des Dents de la grande Roue ,
& de celui des Ailes du Pignon du centre,

pour une Fufée qui a [ept tours & demi.

253. Le nombre des gents. de la grande roue &

tionné a la quantité des pas qu'on veur donner 2 !
fufee. Ces deux piéces n’influent pas fur le c
des vibrations qu'une montre doit donner. Le pignon

du centre eft borné & ne faire qu’un tour chaque heure.
Cleftluiqui , parle moyen de lachau(iée , porte I'ai=
guille des minutes.

Vous ferez le nombre des dents de la grande roue,
& celui des ailes du pignondu centre proportionnés
aux pas de la fulée : fi vous avez une fu

(o A v
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qui porte fept pas & demi , vous donnerez i s
grande roue 48 dents, & 12 ailes au pignon du
«centre , de forte que chaque tour de la grande roue
en fera faire quatse au pignon du centre, qui fait {a
tévoludon dans une heure : en muldpliant donc
4 par 7 & demi, vous aurez 30 , qui eft le
nombre ordinaire des heures qu'une montre doit
parcourir {ans étre remontée.

Du nombre des Dents de la grande Roue,
& des Ailes du Pignon du centre , lorfque

la Fufée porte fix pas.

2$6. Si vous trouvez que la fufée ne foit pas affez
aute pour pouvoir y tailler fept pas & demi, &
qu’elle ne puiffe en porter que fix , {fuppléez a la
hauteur de la fufée , en augmentant le nombre des
dents de la grande roue , & en diminuant celui des
ailes du pignon: par exemple, en donnantala grande
roue §0 dents, & 10 ailes au pignon du centre , chaque
tour de roue en fera faire cing au pignon : en mul=
tipliant les cing tours par 1e5 {ix pas de la fulée, vous
aurez les trente heures que vous cherchez.

WNombre de la Denture de la grande Roue
& des Ailes du Pignon du centre , pour
une Fufée qui n’a que cing . tours de
chaine.

247. Faites la grande roue de foixante dents , & le

pignon de dix. Avec ce nombre , lorique la roue
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de .la fufée fera un tour, le pignon du centre en
era fix. Ce nombre muliplié par cing, donnera
trente heures. :

Lorfque vous aurez une hauteur affez grande
pour donner i'cpt pas & demia la fulée, faites-1a de
ce nombre n° 255, parce qu’il eft plus aifé d’égalir

;

une fulée de | Lpt pas & demi, & ®en connoitre les
défauts, que lorfqu’elle n'en a que cing.

O

it TR ST

GHA PITRE T1IL

OBSERVATIONS GENERALES
SUR LE FINISSAGE.

De la Fufée.

N°. 258. O\T donne alafuléela forme d'uncone,
pour compenfer le degré de force du grand reflort
dans fon développement, par les différentes longueurs.
des leviers que la forme conique ‘donne. Lor{que le
grand refore eft tout-a-fait bandé , & qu’il commence
3 fe développer, il eft dans toute fa force , & agitfur
le plus petit diamétre de la fufée. Enfe développant,
il perd de fa force, tandis que le diamerre devenant
plus grand , produit une compenfation de force entre
la fufée & le grand reflort; de maria‘:rc que fon altion
y eft toujours maintenue a peu preségale , furrout
fi le reflore eft de bonne qualité, & qu’on aireu le
foin de T'égalir a la fulée. Pour y parvenir, fervez—
vous d'un levier 3 égalir les fufées; mettez en cage

L
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le barriller &la fulée ; placez-y la chaine , & tendez
le grand reflortde trois quarts de tour de bande. Apres
que la chaine aura fini de mener la fufée , vous aurez
le foin de marquer d'un trait de lime 'angle du bout
du pivot du barrillet ; vous ferez aufli une marque
fur la petite platine a coté du pivor de I'arbre ; elle
vous fervira de repaire , pour tendre toujours le
reflort au méme point,

Maniére d’égalir le Reffort a la Fufée.

249. Fixez le levier , pl. 9, fig. 18, au carré de la
fuiée aveclavis A delamachoire C; & faites-le tourner
jufques a ce que le guide-chaine arréte votre main.
vous augmenterez ou diminuerez la force du levier
avec le poids B, que vous ferez aller & venir fur la
branche D de cet outil, jufques a ce que dans fa
pofition horizontale, il foit en équilibré avec la force
du grand reffort. En tournant a chaque pas, examinez
fila fufée agit plus fur I'un que fur 'autre. Jefuppofe
que le reffore tire bien également les cing premiers
pas de la fufée, & que I'équilibre foit rompu , & le
Ievier emporté par laforce du grand reflort aux fixiéme
& fepricme pas; alors vous demonterez la fll.léc "
& avec une échoppe aux fufées, pl. 9 , fiz. 14,
vous diminuerez fur le tour le diamétre des deux
derniers pas. Lorfque vous croirez en avoir enlevé
affez de matiére , vous temettrez la fufée & le bar-
rillet en cage ; & tendrez le reffort jufgu’a ce que le
pivot du barrillet foit vis-a-vis le repaire tracé a la
platine. Vous vous fervirez du levier , pour éprouver
de nouveau fi la fufée eft égale au reflore; & fielle
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e Peft pas, vousla remettrez encore fur le tour, &
recommencerez la méme opération, jufques 2 ce que
le reffort foit parfaitement égal 2 la fulée.

Evitez furtout de vous{ervir des limes 4 égalir pour
former les pas des fufées : elle les gitent ordinaire=
ment ; au lieuque I'échoppe fait les pas unis , carrés,
& prefque aufli bien formés quavec Poutil a taillerles
fulées.

Des Pignons.

26o. Lorfque vous finirez une piéce, ayez le foin
d’en calibrer tous les pignons , pour étre allure qu’ils
font de la groffeur que y'ai donnée ci-deflus, n°. 165.

Cela eft de la plus grande conféquence , parce que
Yexa&e communication des forces mouvantes, & ce
parfait accord d'une piece a lautre , qui donne
Vuniformité au rouage, & produit des vibrations
egales, en dépendent. Les groffeurs ont été données
pour les pignons qui doivent étre menés par des
roues. Ceux—-ci doivent étre menus, afin que la
roue quiagit fur cette efpéce de levier, ait plus de
force que le pignon. Cleft une regle générale &
obferver pour toutes les picces qui en font mouveir
d’autres. _

Si le pignon méne une roue, vous le tiendrez un
peu plus gros que les dimenfions données n°. 165,
afin que le pignon qui méne ait une force de levier
fupéricure a celle de la roue qu’il doit mener,

K4
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De la largeur des Palettes de la Verge.

261. On a inventé plufieurs outils pour donner 3
la largeur des palettes de la verge la précifion que
I'échappement demande. Ces opérations font longues,
& exigentdes connoilfances que n’ont pas bien des
Ouvriers, qui quelquefois n’ont pas aflez de facultés
pour fe procurer a grands frais les outils qui déter—
minent cette precifion. Ils fe ferviront avec {ucces de
la méthode fuivante. Lorfqu’on voudra avoir la lar=
geur des palettes, on prendra la groffeur de la roue
de rencontre , & on la divifera fuivant la quantité
des dents qu’elle porte fur {a circonférence.

Je f{uppofe, par exemple, que cette roue foit de
quinze dents ; prenez fon diametre avec le calibre
dont vous appuicrez les deux pointes fur une carte a
jouer pour y tracer les deux lignes droites A & B,
ph9, fig. 155 divifez enfuite avec le calibre ces
deux traits en fix parries égales ; 'une de ces parties
vous donnera lalargeur des palettes proportionnée a
une roue de quinze dents.

Pour uneroue de treize, prenez également fon
diameéwre avec le calibre; faites fur la carte deux
traits C, D, pi. ) Jfig. 16 ; divifez-lesen cinq parties
& demi; T'unede ces chEICS fera la largeur que les
T ;J stres doivent avoir.

Pour une roue de onze, vous diviferez également

on diamétre en c¢ing parties égales , &c. Voyez
P{ Q, Ji 5’. 17.

On ne connoit pas dans la pratique de méchode
pius commode & plus fimple pour avoit la largeur
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des palettesde la verge proportionnée 3 la grandeur
de la roue de rencontre.

Des Frottemens.

262. Corrigez avec {oin les frottemens d’une roue
fur uneautre ou fur toure autre piece , {1 vous voulez
mettre votre montre hors d'arrét, Toutes les pieces
d’une montre doivent étre libres & avoir du jour :
{ans celale rouage eft géné dans fa marche , & fujec
aux variattons & aux arrées,

De la trop grande liberté du Rouage.

263. Apres plufieurs expériences {ur les frotremens ,
I'on a éprouvé que lorfque toutes les picces d’'une
montre font {upportées pardes coquerets d’'acier ou
d'agathe , les frottemens des pivots étant trop légers ,
les montres font fort fujettes a varier. En effer, les
inégalités du grand reflore n’étant point amorties ni
compenf¢es par le frottement des pivots & des portées ,
fe communiquentfacilement de 'un a 'autre mobile
jufgqu’au balancier. De la des vibrations intermit=
tentes , & par conféquent des variations.

Des Pivots trop menus.

264. Les pivots menus caufent aufli des variations
dans une montre , & agrandiflent promptement les
trous. Vous ferez donc vos pivots un peu gros; ils
feront plus {olides & moins fujets & écre fauilés ; les
grous ne s agrandiront pas aufli promptement, & la
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piece fera par conféquent mieux réglée & moing
{ujette aux arréts. Ne concluez pas cependant de ce
que je viens de dire , que les pivots doivent étre aufli
gros que des tiges : cet excés auroit fes inconvéniens ,
puifqu’il engourdiroitle rouage ; mais furtout la roue
de rencontre, & la verge du balancier. 1l fauc
donc que la groffeur des pivots foit proportionnée
aux pieces qu'on fait , & la diminuer a proportion
qu'ils font plus éloignés de la force motrice : c’eft le
feul moyen de faire un ouvrage fuivant les régles
de I'Art. 1l eft inutile de dire que les portées doivent
étre plates.

T e e P T T D S ey

Gk R B 1TV,

DeEs ENGRENAGES,

Du Compas aux Engrenages.

N°. 26;5. Po. U R bien faire les engrenages ,
procurez-vous un compas aux engrenages. Cleft un
inftrument des plus précieux & des plus utiles a un
Horloger : confervez-le avec foin; vous ferez plus
expeditif dans vos opérations ; en vous en fervant,
vous ne ferez pas obligé de reboucher plufieurs fois
le méme trou pour chercher un engrenage, & de
faire desfenétres aux platines pour les découvrir. 1l
fuffira de mettre les deux roues entre les deux pointes ,
& lorfque vous aurez formé I'engrenage , ainfi qu’au
n° 268, vous dellerrerez les vis , pour que l'outil ng
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pu1ﬁ~e pas {e déranger ; placez enfuite une despointes
au trou oppof€ a celuique vous voulez marquer. Il
faut , lorf[que vous marquerez un engrenage, mettre
les deux pointes a I'équerre de la platine ; marquer
un trait ou un pointavec Uoutil , & percer le trou
exaltement fur le trait ou point que vous avez fait.

Précautions & prendre pour bien faire les
Engrenages.

266. Avant de faire les engrenages , il faut calibrer
les pignons pour étre affuré qu'ils font de groffeur , &
refaire ceux qui font trop gros ou trop menus.

Dela ligne des Centres & du point du Contadl,

267. La ligne des centres eft celle qui eft tracée
en ligne dire®e du trou du pivot d'un pignon au
trou du pivot d’une roue, ainfi que laligne E, pL
10, fig. 8, qui eft trée du centre C de la roue au
centre du pignon B.

Lorfqu’une roue qui méne un pignon quitte la
prife fur une aile, la dent qui fuit fait un petit mou-
vement pour tomber fur la feconde aile : ¢’eft ce qu’on
appelle chite.

Le point du conta& eft, apres la chite , celui
ou la roue commence a agir {ur l'aile du pignon.

Démonfiration d’un bon Engrenage.

268. Pour connoitre un bon engrenage , nous
fuppolerons que la roue A de la fig. 8, pl. 10,
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engréne dans le pignon B, & que ladentFde Ia rous
va faire fa chare (ur 'aile I du pignon; fi la dent
F fait fa chiite fur laile I, & que le point du
contadt ait lieu a Uinftant que cette aile {e trouve
fur la ligne des centres E, c’eft une preuve que I'en=
grenage eft bon.

De I'Engrenage confidéré fous [es trois divers
rapports , le bon , le fort , & le foible.

269. Pour m’exprimer en peu de mots , lorfque
la dent F de la roue A, pl 10, fig. 8, fait fa
chite & fa prife-fur le pignon, au moment que fon
aile I cft fur la ligne E des centres, 'engrenage eft
parfait.

Lorfque ladent F dela roue A, pl 10, fig. 9,
faic chiie fur le pignon B, avantque fon aile 1 foit
fur Ia ligne E des centres, I'engrenage eft foible.

Lorfque la dent ¥ de laroue A, pl 10, fig.7,
fait fa chiite & fa prife fur le pignon , apreés que fon
aile I a paff¢ la ligne I des centres, engrenage

eft fort.
Diverfes Obfervations fur les Engrenages.

2770, Faites les engrenages avec le plus grand foin &
Ia plus grande attention. S’ils font forts ou foibles,
vous aurez des précipitations ou des lenteurs, par
conféquent des variations & fouvent des arréts,

En général , il eft 2 préférer qu'un engrenage
tienne plutor du fort que du foible, parce qu’alors
onn’a pas a craindre d’arréts ; d'ailleurs en tepant
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Yengrefiage de la roue de champun peu fort , la
roue n'ayant pas autant de recul, la montre fe
fixera plus aifément, d’une maniére plus perma=-
nente, & fera moins fujette aux variations.

Il eft tres-difficile de connoitre les engrenages &
de les faire , furrout a une montre , qui, a raifon du
petit volume , exige qu’ils foient faits avec toute la
jufteffe & la précifion poffibles.

De I’Engrenage de la Roue de Champ.

271, L'engrenage de la roue de champ ne pouvant
{e faire avec l'outil aux engrenages , on met la roue
de champ en cage , on tient la montre de la main
gauche, & a travers le trou de la petite platine,, dans
lequel la roue de rencontre a fon paflage, on appuie
légérement {ur la roue le petit doigt de la main droite
tandis qu’on tient des deux gros doigts le microfcope.
On donne par ce moyen un frottement aflez doux a
Jaroue ; pouflez avec le doigt de I'autre main la roue
de champ, pour faire tourner la roue de rencontre ;
examinez la chite & le point du conta& : fi au mo-
ment que celui-ci a lieu, les deuxailes du pignon
de fix partagent les deux platines , vous étes afluré
que I'engrenage eft bon ; {ila roue prend furle point
du contact avant que les deux ailes fotent 'une en
haut , Pautre en bas, fuivant la ligne de la dire&ion
de la tige de la roue de champ , vous étes affuré que
Pengrenage eft foible ; fi au contraire la chite de la
roue fe fait apres que les deux ailes ont ceffe de par=
tager les deux platines, 'engrenage eft trop fort.
Si I'engrenage eft trop fort & le champ allez haut
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pour que vous n’ayez pas a craindre de donner uné
mauvaife forme a la roue , vous tournerez le bout des
dents jufqu’a ce que vous ayez formé votre engrenage.
Si vous étes obligé d’emporter une partie du champ,
& que vous ayez a craindre de dégrader la roue,
vous la dériverez & defcendrez la portée julques &
ce que I'engrenage foit bon.

Lorfque I'engrenage fera foible , vous chercherez
a garantir ce défaut au moyen des barrettes fixées aux
platines , ou en levant les pivots; fi cela n'eft pas
{uffifant , apres avoir dérivé la roue , vous fouderez
une autre affiette fur le pignon , ou vous le referez.
Une roue de champ doit étre bien formée , les barrete
tes droites, & le champ carré. Cette piece étant la
¢ plus apparente de la montre , vous la ferez avec tout
le foin poflible.

Il y a des occafions o1 les cages cachent tellement
le jour, gqu’on ne peut pas voir {i 'engrenage de la
roue de champ eft jufte. On a recours pour lors ala
lumic¢re d’une chandelle ou aux rayoens du foleil. La
réverbération de 'un ou de lautre, en éclairant
Vintérieur de la cage , vous donneront affez de
lumiére pour entrevoir le jour qui fe trouve entre
laroue & le pignon : vous connoitrez par conféquent
la chiite de la roue furle pignon, & le moment de
la prife ot ces deux ailes doivent écre vis—a-vis les
deux platines.

Lesengrenagesdoivent fe faire d’'une roue a l'autre.
Lorfquevousaurez fait celui d’une roue a un pignon ,
mettez cette roue droite en cage ; faites enfuite I'autre
engrenage : car fi vous vouliez faire deux engrenages
par le moyen d’une feCion , il feroit difficile que
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tous les deux fuflent bons , parce qu’il eft beaucoup
plus difficile de déterminer rigoureufement , & en
méme temps le point des deux engrenages que dun
feul. 1l vaut donc mieux les faire de l'un a l'autre,
& l'un apres 'autre.

De I’Outil & Planter.

273.Cet outil eft des plus effentiels, il abrege beau=
coup l'ouvrage , & n’eft autre chofe que deux platines
de cuivre d’environ deux pouces & demi de largeur
fur trois a quatre lignes d’épaiffear. Lor{qu’elles font
réunies , 'une porte {ur fon centre un tuyau de deux
pouces & demi de long, dontla bafe eft carrée,
Pautre platine porte également un tuyau de la méme
longueur & de méme diamétre , avec cette différence
qu’il n’appuie pas fur le centre , mais fur deux pointes
de f{a circonférence, par le moyen d’'une efpece d’arc
alfez ouvert pour y placer un mouvement de montre,
quelque grand qu'il foit. Ces deux platines font tour=
nées avec la plus grande jufteflc , & fonr jointes en-
tr'elles par un emboitage de la derniere précifion, &
par trois vis qui les fixent d'une maniére invariable.
Nous avons dit que ces deux platines portent chacune
un tuyau dont le trou eft parfaitement cylindrique,
& deftiné a recevoir un cylindre qui y entre libre-
ment & jufte. Ces deux tiges font armées de pointes
d’acier qui , lorfqu’elles font tournées rondes & extré-
mement aigu@s , doivent, fi U'inftrument eft bon , fe
rencontrer lorfqu’on les approche 1'une de 'autre.
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16c
Fagon de [ fervir de ’Outil & Planter.

273. Commencez par I'attacher a I'étau par la bafé
carrée G, pl. 11, fig. 4, dont nous avons parlé dans
fa defcription, Voulez-vous par exemple planter droit
la roue du centre, montez votre cage, & placez le
trou du centre de la grande platine fur la pointe D
de cet outil ; ayez foin qu’en pofant la platine fur
la plaque , elle y foit bien affife, & y porte dans tous
{es points.

Lorfque vous ferez affuré de [a pofition horizontale,
vous defcendrez [a pointe B en la prenant par le poing
A pour la ferrer f{ur la petite platine, & la percerez
au point qu’elle aura marqué. Ce point fera exalte-
ment perpendiculaire, parce que les pointes, en fe
rapprochant, fe touchent par leur extrémité la plus
deliée , par conféquent les points qu’elles marquent
font perpendiculaires I'un a autre.

On fe fert auffi de cet outil pour planter droit toutes
les autres roues; & lorfqu’il y a des éminences aux
platines , comme barrettes , ponts, &c. qui empéchent
que les platines de la montre plagquent avec la platine
de l'outil , on fe ferc de la virolle, pl 11, fig. 3,
qu’on place fur les platines ; ce qui fait le méme effet
que fi elles plaquoient fur les platines de 'outil.

CHAPITRE
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CHAPITHE-V
B8 R R SR R Y e

Du grand Reffort.

N°. 274. AD RESSEZ-VvOUS 2 de bons Quvriers
pour avoir de grands reflorts. Lorlqu’ils font de bonne
trempe , bien liants, & que leur lame eft unie, ils
font un fortbon ufage , & confervent long-temps leur
élafticité. Ne vous fervez pas de refforts trop forts de
lame ; car non-feulement ils agrandiffent promp-
tement les trous , mais encore ils font fujets a
caffer, 2 perdre dans peu de leur élafticité , & afaire
varier les montres,

De PEftrapade. Maniére de s’en ﬁ’rv;'r.

273. Lorfque vous aurez un grand reflorc 3
placer dans le barrillet , vous accrocherez I'ceil du
centrede votrereffort 4 arbre de ['eltrapade; vous
tournerez la manivelle , & plierezle reffort fur lui-
méme. Pour le fixer , vous ferez gliffer la lame d’acier ,
&accrocherez 'ceil fupérieur du reffortau crocher qui
eft i fon extrémité. Pour le placer dans le barrillet ,
vous n'aurez qu’a I'y introduire & lacher le cliquet :
le reflorc en fe développant prendra la pofition
qu’il doit y avoir. On voit par ce que nous venons
de direde cet inftrument , combien il eft néceflaire

L
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& commode pour mettre en place les grandsrefforts
fans les endommager ; car il arrive fouvent que
lorfqu’on fe fert d’un arbre attaché a des tenailles, le
reffort en échappant cafle ou prend de faux plis qui
le détériorent. PL G, fig. 4.

Des petits Refforts , Pl. 7, Fig. 6 & 8.

276. Les petits refforts en général doivent , comme
les grands, étre liants & bien trempés. On les fait
revenir au violet, & pour les rendre plus doux on
diminue infenfiblement leur largeur d’une extré-
mité a lautre. Un reffort fait ainfi agit en méme
temps dans toutes {es parties, & n’eft point fujer a
caffer ni a perdre {a force.

Si aprés avoir trempé un reffort, vous trouvez que
revenu violer il a trop de force , vous pouvez le
limer , mais toujours en diminuant infenfiblement
fa largeur , de maniere qu’il foit plus large au
pied A, & quil vienne en mourant jufqu’a fon
extréemité B.

En le trempant faites-le rougir d’un bout 2lautre ,
de maniere que {a couleur foir égale dans toute fon
etendue; s'il paffoitla couleur de cerife, vous brii-
leriez l'acier qui feroit {ujer a caffer ou a {e fauffer
aifement.

Du Rt_’ﬂbrt Spir'af.

o77. Pour quun reffort fpiral foit bon, il faut que
fes lames , en s'¢loignant du centre, formentla ligne
fpirale, afin qu’elles ne puiffent par frotter 'une contre
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Tautre , & qu’elles foient & une diftance égale a pro-
pordion qu’elles fe développent. Voulez-vous éprouver
la bonté d'un reffort {piral ¥ Prenez-le du bout A,
pl.6, fig. 9, avec les pinces a bec-de-bécalle,
accrochez 'autre bout B a la petite palette du balan~
cier. S'1l fait bien ce quon appelle le cul de poule, &
sil fereftitue enfuite & reviencafa premiere forme,
vous pouvez le regarder comme de bonne qualité,
& Vemployer ; rejettez-le au contraire s'il ne revient
pas afa premiére forme, sil fe faulle, ou il eft
d’épaifleur inégale.

Ce reffort influe beaucoup fur Ja régularicé d'une
montre , parce que bien des variations en dépendent;
& quoiqu’il n'agiffe que légérement , il précipite ou
ralentit les vibritions du balancier. On ne fauroit done
en recommander trop le choix.

En le placant faites attention de le metrre dans la
coche du rateau : {fon mouvement doit y étre libre , de
maniere qu’en tournant l'aiguille de la rofette , il n’y
foit pasgéné, & que lemouvement durateau ne le faffe
pas toucher a la platine ou au balancier ; car , pour
peuqu’il y touchdr , vous auriez des variations ou des
arréts, Remarquez que le fpiral en {e développant
ne doit pas toucher au rateau , au piton , ou 2
toute autre piéce: ces divers frottemens feroient varier
la montre, ou la feroient arréter.

Sivous trouvez que le {piral que vous avez mis en
place précipite le mouvement a caufe de fa trop
grande force , prenez avec les pinces un des bouts de
cereffort , & accrochez 'autre a la palette de 1a verge;
alors en elevant le fpiral, le balancier fuivra, & {2
péfanteur fera prendre A ce reffortlaforme appelée cul

L=z
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de poule. Lorfqu'’il fera ainfi fufpendu , examinez fos
élafticité ; sil eft trop fort , choifillez-en un autre ,
qui,en faifant le cul de poule plus allongé, vous
annoncera qu'il eft plus foible ; placez-le droit , &
mettez-le d’échappement. Lorfqu’un reffort {piral eft
trop foible, on peut enaugmenter la force , en cou~
pantau centre le quart ou a peu pres d'une de fes
révolutions. Cette diminution prife fur fa longueur
augmentera de beaucoup fon ¢lafticité.

Lorfque vous aurez trouvé un {piral de force pro-
portionnée a la piece, difpofez fes lames de fagon
qu’elles fe développent également , & qu'en les elar—
giffant ou en les ferrant avec les pinces & {piral , pl
2, fig. 10, elles fuivent la ligne fpirale. Cet outil
eft d'un grand fecours pour donner a ce reffort une
bonne forme. Pour élargir les lames d’un f{piral, on
tourne le creux des pinces en dehors , & on lestourne
en dedans pour le refferrer.

On ne fauroit toucher un {piral avec trop de pré-
caution. Il eft facile de le fauffer ou de lui donner
quelque faux contour. Quand vous voudrez donc y
toucher & le mertre en érat de fervir, examinez
avec attention ol eft fon défaut , & n'agiflez que fur
cette partie ; en touchant ailleurs vous pourriez le
rendre défeGueux. Au refte, il eft fort difficile de
ranger une piece {idélicate ; ce n’eft que par un long
uflage que l'on peut fe promettre d’en venir a bout.
On peut donner des avis 2 un Quvrier ; expérience
feule lui donne les moyens d'en profiter.

e
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R SN P I IR

CHAPITRYE V%

MOYENS POUR ARRONDIR , EGALIR,
ET FINIR LES DENTURES.

Des Dentures.

N°. 278, L A denture des roues doit ordinairement
étre tant pleine que vide; c'eft-a-dire que 'efpace
qui fe trouve entre deux dents , doit avoir la largeur
d'une dent. L’ouvrage en a meilleure grace, & plus
de folidité , furtout fi les pignons font bien faits ,
s'ils font plus vides que pleins & de belle forme. Dans
cet étatde chofes , les forces fe communiqueront avec
plus d’égalité de 'unea I'autre roue : cette uniformité
fe foutiendra jufques au dernier mobile , & les vi~
brations feront uniformement accélérées.

Moyens @ employer lorfqgu’on trouve un
Pignon qui tient un péu du gros , ou

qui ¢t un peu plein.

279. Lorfqu’un pignon fera plein, vous ne devez
pas fuivre la regle générale ; alors vous ferez la
denture plus- vide que pleine , & vous éviterez par
ce moyen larboutement ou engagement des dents
de la roue avec les ailes du pignon. Pour faire
une denture de belle forme & folide , ne fendez pas
les dents trop longues ; car non-feulement elles ref=

L3
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femblent 3 des pattes d’araignée ; mais encore le
noindre contre-coup peut les faufler, & étre la caufe
d’une infinité d’arréts.

De la Denture de la grande Roue, & dela
grande Roue Moyenne.

280. La granderoue doit furtout fixer votre atten—
tion, parce qu'elle recoitles premiers efforts du grand
reffort. Pour qu’elle foit folide, tenez~en les dents
un peu courtes & pleines. La grande roue moyenne
pourroit fupporter une denture plus longue , parce
qu’elle ne recoit pas immédiatement les impreflions
du grand reffort ; mais comme il faut qu'elle réfifte
aux efforts que on fair lorfgu’on tourne aiguille
des minutes, qui quelquefois font plus grands que
ceux du grand reffort, ileft 2 propos d’en tenir la
denture courte & pleine. Cleft le moyen d’éviter de
la fauffer ou de la cafler.

Il faut obferver que la grande roue étant au moins
trois fois plus épaille que la grande roue moyenne ,
celle-ci eft plus expofée a avoir fa denture , ou
fauflée, ou caflée. lleft donc prudent & néceflaire
de lui donner une certaine confiftance. Lorfque les
dents ne font pas faites {ur ce principe , vous devez
fans héfiter refaire la roue; remarquez qu’avant de
finir une denture ; vous devez étre affuré que la roue
tourne droit & rond, & qu’elle eft d’égale épaiffeur.

Maniére de fe fervir du Doffier , pour faire
d’égale profondeur les dents d’une Roue.

281. Prenez le doflier , pl. 3, fig. 1; ajuftez~y une
lime qui ait en épaiffeur le vide qui {e trouve entre
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les dents; ajuftez-la au doflier, de facon qu’elle
touche au fond de la denture ; tenez cet outil & I'é=
querre de la roue, & paflez-le dans cette pofition
entre les dents. Avec ces précautions, elles {eront
d’égale longueur.

Avant d’arrondir la denture , abattez les angles de
chaque dent de la roue avec une lime a arrondir ,
confervez-en une carrée pour vous fervir de guide ,
& vous annoncer, enl’égaliffant ou en l'arrondiffant,
que vousavez égali ou arrondi toute ladenture. Lorf
quelle fera eégalie & arrondie , vous finirez pag
arrondir cette dent comme les autres.

Pour égalir les Dentures.

282. Prenezunelime a égalir d’une épaifleur 2 entret
jufte dans la denture ; paffez-la fucceflivement’ dans
tous les vides de la denture, & limez en pouflant
biendroit, bien plat, & al'équerre de la piece. Pour
vous guider dans ce travail, ayez un morceau de bois
plat , de deux lignes d’épaiffeur , & de trois pouces
en carré , que vous fixerez a I'étau , & contre lequel
vous ferez plaquer la roue, de fagon qu’il n'y ait
que le bout de la denture qui le dépaffe. Si les tiges
vous génent pour faire cette opération , vous ferez a
ce bois plufieurs trous qui vous rendront le paflage
des tiges libres, & alors vous arrondirez facilement
les dentures. Si vous trouvez aprés avoir parcouru
toutes les dents qu’elles ne foient pas affez égalies,
vous pourrez y pafler le c6té le plus épais de la lime :
{1 cela ne fuffit pas, choiiflez-en une d’une épaiffeur
proportionnée a voure denture.

Lg




168 HORLOGERIF

Maniére d’arrondir la Denture.

283. Arrondiffez maintenant la denture : pour cela,
paflez-y une lime a arrondir qui foit rude ; en la rou-
Jant ne touchez pas aux pointes des dents , {i vous ne
voulez pas vous expofer a2 leur donner une longueur
inégale. Enles arrondiffant, ne touchez pas non plus
alafine pointe ; vous devez y laiffer un peu de matiere
gue vous emporterez avec une lime doucelorfque vous
leur donnerezle dernier coup de main ; cela vous
guidera pour ne pas limer lextrémité des dents & les
conferver d’égale longueur.

Quand vous arrondirez ou égalirez une denture,
vous placerez la lime aufli droite , & aufli horizontale
que vous le pourrez ; enfuite, {ans regarder d’'une dent
a l'autre, vous les limerez toutes jufques a ladentque
vous avez laiffé carrée., pour vous annoncer que vous
avez fait le tour de la roue. Ceft le vrai moyen d’avoir
la denture bien égale & bien arrondie.

Appuyez également fur chaque dent , & donnez
a chacune a peu presla méme quantité de coups de
lime. Faites un trait aux deux cotésde la denture avec
un burin bien ‘aigu. Ce trait doit étre affez éloigné des
dents , pour qu’il y refte un petit filetde matiere , qui
regne {ur toute la circonférence du pied des dents.

Maniére de craner les Dentures.

284. Avant de craner une roue , adouciffez-la
la pierre a I'eau ; ne vous fervez pas de limes
craner ; vous réuffirez beaucoup mieux avec un bout

B v
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de reffort que vous limerez de deux cotés en bifeau
un peu tranchant ; vous I'emmancherez & le paf-
{erez fur la pierre a l'huile. Une denture bien finie ,
mal cranée fera difforme; au lieu qu’une denture mal
faite, fi elle eft bien cranée , fera paflable.

Lorfqu’une denture penche un peu, vous pouvez
la redrefler en apparence en la cranant. Pour cela ,
vous cranerez moins pres du pied du coté ot la dent
penche , & vous ferrerez un peu plus Voutil contre
le cOté oppolé ; vous pouvez craner d'un coté toutes
les dents , jufqu’a ce que vous ayez fait le tour de
la roue. Faites la méme opératioh de'autre coté.

Laroue ainfi cranée, vous 'adoucirez de nouveaw
a la pierre 2 I'eau , & repafferez le fond de chaque
dent avec la derni¢re lime a égalir , dont vous vous
étes fervi. Cleft ainfi que vous enleverez les bavures
que l'outil a craner aura fait, & que vous en rendrez
le fond bien carré & bien vif.

Appliquez-vous aux dentures , cette partie eft fort
négligée depuis 'invention de I'outil 4 les finir, qui,
bien manié , donne des dentures plus exaltes & d’une
plus belle forme. Mais il ne rend pas plus habile
I'Ouvrier qui s'en fert, & le met dans I'embarras,
lorfqu’il en eft dépourvu. Cette réflexion eft furtout
pour ceux qui fe deftinent & travailler en Province ;
ils doivent s'appliquer principalement a former leur
main, & a fuppléer par leurs talensau defaut de cet
mftrument,
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il -A P BT RE V3K

MANIERE DE FINIR UN MOUVEMENT.

IN°. ZSS.AVA NT de commencer le finiflage d’un
mouvement, examinez de prés toutes les piéces qui
le compofent , & voyez fi elles ont été fabriquées
fuivant les régles de UArt; car il faut toujours fe
méfier d'un mouvement qu’on n’a pas fait. Démontez
le mouvement en blanc ; examinez {i les platines en
font bien droites , fi la cage eft bien montée, fi les
piliers font bien rivés , & s'ils font aufli hauts 'un que
Yautre ; fi dans ces différentes parties vous apercevea
quelque défaut , vousle corrigerez. Il arrive quelque=
fois que la petite platine n’eft pas ajuftée libre dans
les piliers : cela vient, ou de ce qu’elle bride , ou
de ce que les trous en font trop juftes.

Dans le premier cas, vous vous conformerez au
% 156

Dans le fecond , agrandiffez avec un équarrifloir
Ies trous de la petite platine. Votre cage montée jufte
& libre , goupillez-la, & faites les trous des goupilles
petits; pour n’avoir pas a craindre de faire créver le
bout des piliers. Dailleurs les petites goupilles tien=
nent toujours beaucoup mieux.

Examinez {i les barrettes font bien ajuftées a
leurs pieds ; {1 elles ne le font pas, il fauten faire
de nouveaux , & rajufter les barrettes.
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Vifitez la téte dureffortdu cadran; s'il eft trop julte,,
vous le rendrez libre, & fi vous doutez de la trempe
du reffort , vousle retremperez.

Mettez enfuite toutes les pieces 'une aprés Pautre
fur le tour; fi elles ne font pas droites & rondes ,
tournez~-les, pour corriger ces défauts. Si une piece eft
mal fabriquée , & que vous ne puifliez pas elpérer
d'en faire un ouvrage folide , n'héfitez pas a en
faire une autre.

Vous calibrerez tous les pignons pour &tre affuré
qu’ils font de groffeur , s'ils font trop gros, ou trop
menus , vous en ferez d'autres.

Vilitez également tous les pignans apres les avoir
tirésa la lime ; fi les tiges en éroient trop dures, vous
les feriezrevenir rouge pourpré , & le bout ol vous
devez faire les pivots, ala couleur bleue ; & repoliriez
les tiges ou les pignons dont le feu auroit pu changer
lacouleur & ternirle poli.

Si les tiges au contraire font trop molles , vous
tremperez dé nouveau celles qui pourront fupporter
une feconde trempe , ou vous en ferez d’autres. On
perd fouvent moins detemps d refaire une picce défec=
tueufe qu’a en corriger les défauts, Une picce retou=
chée plufieurs fois ne donne prefque toujours qu'un
mauvais ouvrage : on emploie 2 la réparer un temps
confiderable , qui fouvent {e trouve perdu par la
néceflité ol 'on fe trouve de la refaire. Ne vous
arrétez donc pas 2 tous ces ravaudages , & allez droit
au but , qui eft de faire de 'ouvrage exa& & folide.
En Horlogerie , moins que dans tout autre Art, il
ne faut étre ni pareffeux , ni impatient , ni mal-adroit.
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Pour finir la grande Roue & la grande Roué
Moyenne.

286. Mettez ces deux roues en cage , & voyez f1
elles ont entr’elles affez de jour pour n’avoir pas a
craindre des frottemens. S’il n’eft pas bien diftribué ,
vous pourrez en donner un peu en diminuant I'épaif=
feur de la roue de la fufée , ou en baiffant la grande
roue moyenne. Si vous craignez que le crocher de la
fufee touche a la petite platine, vous le fortirez de
place , &en enléverez fur le tour affez de matiére pour
lui donner un peu de jour ; prenez enfuite la grande
roue moyenne , tournez-la droite & ronde , & fi fa
portée n'eft pas bien faite , vous la fnirez & la
polirez.

Mettez enfuite la' grande roue moyenne en
cage. Pour cela prenez la hauteur entre les deux
platines avec le pied du maitre-a-danfer ; ferrez la
vis de cet outil, & prenez avec fon bec I'efpace qui
fe trouve entre la portée de la roue, & l'endroit ol
Ia portée de l'autre pivot doit étre.

Servez-vous de I'archet de crin pour tourner le
pivot rond & cylindrique , a la hauteur que le maitre-
a~-danfer vous a donné; tournez fa portée bienplate;
mettez enfuite la picce fur les pointes a rouler ; roulez
Ie pivot jufqu’a ce qu’il n’y paroiffe plus de traits,
tenez-le cylindrique ; §il eft un peu trop long, vous
le raccourcirez aifément fur la pointe a lunette : il ne
faut pour cela qu'y faire un trou ou le pivot puiffe
entrer librement. Cela fait, onle mer fur le tour en en
roulant le bout avec la lime a pivot ; on I'accourcit
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de manitre qu’il ne foit ni trop long ni trop court:
arrondiffez-en le bout, & bruniffez-le ayec la lime
a pivot & brunir ; 6tez-le dela lunette , & remettez—
le de nouveau fur le tour; paffez encore la lime &
brunir fur-le pivot, julques a ce qu’il foit cylindri=
gue , fans traits & fans ondes.

Rebouchez le trou du centre, il en abefoin ; pour
cela, forgez une petite plaque de cuivre , faites-y
un trou un peu plus petit que le pivot qui eft apres
la portée ; tournez cette piece de cuivre avec foin,
enlui donnant la forme d’une virolle bien droite &
bien ronde ; faites-la entrer dans le trou du centre
que vous aurez agrandi ; ébifelez ce trou ducote de la
quadrature , & aprés y avoir fait quelque cran , en=
foncez~y la virolle du coté des piliers, & rivez-ladu
c6té des minuteries. Agrandiflez le trou de la virolle
avec I'équarriffoir , jufqu’a ce que le pivot y entre
jufte & libre. Vous reboucherez enfuite 2 vis le tron
de la petite platine ; vous riverez la vis, & vous la li-
merez. LLa cage montée vous marquerez {ur la petite
platine le trou du centre avec l'outil & planter ; &
apres que vous I’aurez percé , vous I'agrandirez avec
I'équarriffoir jufques a ce que le pivot y entre jufte &
libre , & mettrezla piéce en cage.

Il faut avoir I'attention de tenir le pivot de lagrande
roue un peu gros, afin qu’il puifle mieux réfifter aux
efforts du grand reffort.

De I’Engrenage de la grande Roue.

287. Vifitez avec foin I'engrenage de ce tte roue ,
examinezs il eft bon, S’il prend I'aile du pignen avant
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la ligne des centres, pl. 10, fig. 9 , celt figne queé
Tengrenageeft foible : alors il faudra reboucher le
trou & le rapprocher du pignon. Pour cet effet, vous
' I'agrandirez avec une lime aqueue de rat en le por-
tant vers le centre. Lorlque vous croirez I'avoir aflez
rapproché , faites une petite virolle ronde bien
écrouie, que vous tournerez de la grofleur du trou pour
I'y faire entrer a force ; ébifelez - le, cranez-le , &
rivez la virole du coté des minuteries. Cela fait avec
foin, agrandiffez-en le trou, de maniére que le pivot
de la fufée puifle y entrer libre & jufte: examinez de
nouveau I'engrenage ; {1 ce défaur n’éroit pas corrigé,
vous recommenceriez la méme opération.

Sil'engrenage fe trouve trop fort, & que la crainte
de faire fortir des platines la roue vous empéche de
reculerletrou , donnez un coup de tour a la roue pour
endiminuer la circonférence jufques a ce que I'engre-
nage foit bon.

Vifitez enfuite 'encliquetage & fon reflort ; s’il eft
défectueux , vous devez le réparer ou en faire un
autre,

Voyez fi la fufée & la grande roue plaquent bien
I'une contre I'autre ; fi elles ne font pas bien ajuftées,
cela peut dépendre de la goutte , ou du rochet, ou du
cliquet : c’eft ce qu’il faudra examiner.

Quelquefois la goutte d’dcier ne réunit pas avec
affez de juftefle & de folidité la fufée i la grande roue.
il faut alors en faire une qui foit plus jufte.

288. Tournez la fufée & donnez-lui la forme d'un
cone tronqué , pl 8, fig.8; c’eft la figure la plus
propre a rendre I'a&ion du reflorr égale 2 la fufée;
parce que, comme nous I'avons déja dit, {on diameétre
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augmentant en méme temps que le reflort fe déve=
loppe & perd de fa force, la fufée offre des leviers plus
grands, & par ce moyen compenfe les forces que le
reffort perd en fe développant : mettez maintenant la
piece libre en cage.

289. Pour éviter les répétitions , lorfque je dirai
de mettre une pi¢ce quelconque en cage , jefup=
poferai que pour érre affuré qu’elle y eft jufte & libre ;
vous y mettrez toujours les quatre goupilles : c’eft une
précaution qu’il ne faut jamais négliger: c'eft le feul
moyen de donner la liberté au rouage.

290. On ne fauroit encore trop vous recommander
d’ébifeler les trous toures les fois que vous les aurez
agrandis & limés (ur le plat. Un ouvrage fini ne dois
point avoir de bavures. On a pour les enlever le foret
a double pointe, pl. 1, fig. 9, quiferta deux fins : d’un
coté, il eft propre a ébifeler les trous; & de l'autre ,
a marquer le centre lorfque 'on a un rebouchon 2
faire. Il fert aufli & pointer un trou fur une ligne
tracée pour former les engrenages.

Pour finir le Barrillet.

291. Apres avoir mis 'arbre dans le barrillet, fixez=
en le carré aux tenailles 2 boucle , & examinez s’il
y tourne deflus jufte & libre ; s'il a trop de jeu
il faut en reboucher les trous , ou refaire larbre.
Voyez enfuite s’il tourne rond & droit ; dans le cas
contraire , effayez de le centrer en changeant le cou-
vercle de pofition. Ce léger changement fuffir fou-
vent pour le remettre droit ; {i cependant il ne {ufht
pas , Otez le couvercle du barriller, & frappez fur
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le coté o il baifle , apres avoir limé un peu la parti¢
oppofée. Vous parviendrez ainfia le mettre droit ,
jufte & libre fur fon arbre.

292. Ménagez un jour affez grand entre la petite
platine & le barrillet ; & entre celui-ci & la grande
roue. Il fautr également éviter qu’il touche au pignon
du centre & a f{a tige. Si cela arrivoit , 1l faudroit
reboucher les trous des pivots pour éloignerle barril-
let de la tige. Vous parviendrez encore quelquefois
2 donnet de la liberté au barrillet , en limantle der-
riere de la potence ; ce que vous ferez {ans inconvé-
nient , {1 vous ne craignez pas de l'affoiblir trop. Car
dans ce cas, il vaudroit mieux faire un autre barrillet.

Si cette piece n’eft pas bien unie & bien plate dans
le fond , placez-la fur l'arbre a rebours, & corrigez
ce défaut. Mettez enfuite en bifeau vif le filer que
le Blanétier a laiffé fur le barrillet pour empécher
la chaine de glilfer dans le rouage. Cette piéce finie,
mettez-la en cage avec la grande roue , la grande
moyenne & la potence. Si vous voyez vos jours bien
diftribués, & que vous n’avez rien a craindre du
frottement ; Gtez vos pieces. de la cage , faites un
crochetD, pl.8 , fig.3, qui doit étre fixé a 'arbre
du barrillet , pour accrocher I'ceil intérieur du grand
reflore : pour cela, faites avec une lime a feuille de
fauge , une coche aflez profonde pour accrocher le
grand ref{ort.

293. Percez un trou rond au milieu de la virolle
du barrillet, taraudez-le , adaptez-y enfuite une vis
de fer ou d'acier , dont le bout dépafle un peu la vi-
rolle dans Pintérieur du barrillet ; vous ferez un petit
crochet fur ce bout d’acier avec une lime a feuille de
fauge ;
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fauge ; ce crochet doit étre entaillé prés du barrillec
& du coté droir : il eft deftiné i accrocher U'eeil exté-
rieur A du grand reflore, pl. 8, fig. 7. Vous ferez un
trou a 'angle L du drageoir du barrillet , pZ.8, fig. 5,
pour recevoir le crochet de la chaine.

294. Prenez enfuite un grand reffort bien liant, &
d'une hauteur proportionnée a la profondeur du
barrillet : que la largeur de ce reffort ne vous donne
pas lieu de craindre qu’il frottera au couvercle ou au
fond du barrillet. Pour empécher 'ceil du grand reffore
d’échapper du crochet du barrillet, faites-y une bar-
rette.

De la Barrette du Barrillet.

293. Aprés avoir mis le grand reflort en place , vous
le tendrez de fagon que fes deux dernicres lames
foient un peu f{éparées. Vous introduirez entr'elles
un bout de fil de cuivre, & licherezle grand reffort,
qui fe trouvant détendu au moyen du bout de cuivre
quevousavez misentre ces deux premiéreslames,vous
laiffera le paflage d’un foret; percez un trou au fond
du barrillet que vous rendrez carré , a l'aide d’une
etampe ; faites une coche A carrée au couvercle du
barrillet , pl. 8, fig. 2 ; & faites une barrette, pl. 8,
Jig. 4. Cette petite lame doit avoir une portée A
d'un bout , & de 'autre une portée B , qui foit bien
ajuftée entre I'épaiffeur du fond & du couvercle'du
barrillet. Vous limerez les deux extrémités de la bar-
rette , de maniére que , mife en place , elle affleure
au fond du barrillet & au deflus du couvercle. Cela
fait , mettez le grand reffore dans le barrillet , intro-
duifez-y la barrette, fermez le couvercle , ferrez le

M
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barrillet que vous tiendrez fixe d'une main , del'autré
prenezVarbre avecles tenailles , & tournez~le de droit
a gauche jufquesa ce qu'il foit tout a fait bandé.
Si en fe développant il a une a&ion uniforme , Cefk
une preuve que le reflort agic librement dans fon
barrillet , & que la piece eft finie.

De U'Entaille de la Fufée.

296. Lorfque vous aurez taillé la fufée ,* comme
nous le dirons au Vocabulaire , faites au premier pas
de la bafe de la fufée une entaille pour y placer le
crochet de la chaine ; fervez-vous pour cela d’une
petite fraile faite de la maniere fuivante.

297. Prenez un petit boutd’acier rond un peu plus
gros qu’une pointe de tour ; limez-le comme pl 1, fig.
16. Pour 'y faire une tige , d’'un c6té vous placerez
uncuivreau, & de l'autre vous ferez une tige longue
d’environ huit lignes, f{ur laquelle vous ménagerez
une efpéce de pertite roue A , de I'épailleur d’un
fou-marqué de fix liards , & pratiquerez fur fon
épaiffeur des dents en forme de fraife. Trempez cet
outil , & faites~le revenir a la couleur violette. Pour
vous en fervir mettez la fraife furle tour , & enla
faifant tourner avec I'archer, appuyez la fufée contre
la fraife 4 'endroit ol vous voulez faire P'enraille, &
tournez jufques & ce que vous ayez fait cette noyure
affez profonde pour contenir le crochet de la chaine.
Examinez, en laroulant,fielle yeft jufte & d’épaiffeur,
& fi elle senfonce jufqu’au fond des pas. Mettez
enfuite en place la grande roue, le barrillet , & la
chaine ; & apres avoir teadu le reffort de trois quarts
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detour debande , examinez fi la chaine eftde longueur.
Lamontre montée, il n’en doit refter que quarre ou
cinqg maillons fur [e barrillet : s’1l y en reftoit davan—
tage , il faudroit caffer Pexcédant ; & dans le cas

contraire y ajufter un bout de chaine , & un crochet
de barrillet.

Maniére de choifir une Chaine.

298. Si vous craignez que la chaine, a raifon de fon
épailleur , s'engage dansles pas de 1a fuléee, ougu’elle
gliffe deTun a I'autre pas ; dans le premier cas , roulez
Ia chaine fur da fufée ; placez 'une & lautre fur
Pétabli ; & prenez le crochet de votre chaine pour
la lever perpendiculairement. Si , en {e dévidant’,
elle s’engage dans quelqu’un des pas, c’eft une preuve
quelle eft trop épaifle : alors vous la changerez ,
ou vous élargirez les pas de votre fufée.

Dans le fecond cas , prenez une autre chaine aflez
mince pour entrer librement dans les pas de la fufee;
dés-lors la chaine ne gliffera pas, & ne rifquera pas
de fe déranger.

Maniére d’accorder les Leviers de la Fufée

avec aclion du grand Reffort.

299. Prenez I'arbre du barrillet ; faites au pivot,
du eoté de la petite platine, une légere entaille ;
mettezen cage la grande roue & le barrillet, &
tendez le grand reflort de maniére que la chaine en
quittant la fulée , s'enveloppe toute fur le barrillet.
Donnezencore trois quarts de tour de bande, le rochet

iVl 2
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& la mafle fixeront le grand reffort fur ce point; vous
marquerez fur la perite platine un point vis-a-vis la
coche que vous avez deja formé f{ur le pivotdu bar-
rillet, pour vous fervir & l'avenir de repaire. Cette
precaution eft néceflaire pour que vous puifliez tou-
jours retrouver le méme point de bande du reflore.
Lorfque vous I'aurez égali a la fufée , fervez-vous du
levier & de I'échoppe pour égalir la fufée au grand
reflort,

Obferyations [ur la grande & petite Roue
moyenie.

900. Mettez la grande roue moyenne & la petite
moyenne en cage ; examinez {1 entre la roue de la
fulée & le crocher il y a affez de jour; fi vous n’en
trouvez pas aflez , effayez d’en donner en levant le
pivor , ou en deflcendant la portée de la petite mo~
yenne , ce qui fe fait en dérivant cette roue pour la
metrre [ur le tour, & en delcendant la portée de
Paffiette.

Apres avoir mis la roue en place, levez le pivot;
& apres avoir pris la hauteur exatte de la platine 2
la barrette, déterminez la longueur de vorre tige fur
cette hauteur; tournez enfuite la roue ronde & droite,
& faites la denture. Si les croifées ne font pas bien
faites , retouchez-y, & finiffez-les avec foin ; mettez
la grande & la petite roue moyenne fur loutil aux
engrenages. Votre engrenage formé, rebouchez a vis
le trou de la petite roue moyenne ; marquez avec
Touril aux engrenages 'emplacement de fon pivot;
percez—en le rou ; &agrandifiez-leavec I'équarriffoir,
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julqu’a ¢e que le pivot y entre jufte & libre. Rebou-
chez le trou de la pertite platine , que vous planterez
avec Voudl a planter; aprés lavoir percé & agrandi
avec l'équarriffoir , vous mettrez la petite roue
moyenne libre en cage.

Accord du Pignon de la Roue de Champ avec

celui de la Roue de Rencontre.

g01. Le pignon de la roue de champ demande lz
plus grande attention ; il faut lui donner exaltement
la hauteur de la petite roue moyenne , & que
la tige de la roue de rencontre ne puifle pas toucher
a celle de la roue de champ.

Maniére de lever les Pivots de la Roue de
Champ , & de finir cette picce.

302. Faites le pivot du coté de la petite barrette ;
prenez enfuite avec le maitre-a—danfer la hauteur qui
fe.trouve entre les deux barrettes , & levez le fecond
pivot fuivant la hauteur que l'ouverture du maitre—
a-danfer vous a donné ; ayez foin de faire la portée
bien plate du c6té de la longue rige , parce qielle
fupporte toute 'a&ion du mouvement , en commu-
niquant au pignon de la roue de rencontre , quelle a
encore a efluyerles efforts du balancier dans fon recul.
Les deux pivots doivent étre d’une grofleur propor—
tionnée a lagroffeur de la piece & exaltement cylindri-
ques. Aprés les avoir polis & arrondis avec {oin , faites
engrenage de la petite roue moyenne 2 la roue de
champ;& rebouchez le trou dela petite platine. Apres

M g
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avolr examiné fur I'outil aux engrenages {i celui de
la petite roue moyenne eft bien d’accord avec le pignon
de la roue de champ , marquez , avec le méme outl,
un point fur la barrette dela petite platine, & faites—
y un trou ol le pivot entre jufte & libre.

Rebouchez enfuite le trou de la barrette de la
grande platine , & marquez-le avec I'outil 2 planter.
Lorlque vous I'aurez percé , vous 'agrandirez jufqu’a
ce que le pivot y entre jufte. Mettez votre roue de
champ en cage , vifitez de nouveau 'engrenage de la
roue de champ : la force ou la foibleffe de I'engre~
nage vous indiqueront le coté auquel vous devez
donner du jeu.

Obfervations [urlaTige de laRouede Champ ,

& [ur celle de la Roue de Rencontre.

303. Si la tige de la roue de champ touche i celle
de la roue de rencontre, tranfportez un peu le trou
de la contre-potence ; & fi le pignon de la roue de
champ touche a la tige de la roue de rencontre ,4il
faut le remettre fur le tour, & le tourner jufqu’a ce
qu’il ait affez de jour; fans quoi vous aurez a crain-
des arréts,

Placez la roue de champ bien droite encage. Cette
pofition eft indifpenfable pour faire bien marcher
VOtIe montre.

Pour finir la Roue de Champ.’

304. Prenez un bout de bois long de trois pou-
ces ; marquez-en le centre; faites-y un trou aflez
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profond pour recevoir la tige de la roue de champ;
tournez le bout de ce bois plat , & fon diamétre de la
grandeur de la roue; fixez cetoutil al'étau & placez-y
Ia roue. Prenez enfuite une lime a égalir, & au lieu
de la paller en ligne droite vers la tige de laroue de
champ, vouslimerez 1a denture fuivant la pofition
des deux tiges de la roue de rencontre & de la roue
de champ. Si cesdeuxroueséranten cage, vous voyez
que la tige du pignon de la roue de rencontre paffe du
c6té droit de la tige de la roue de champ, paflez la
lime & égalir en la faifant couler du coté gauche, &
pres de la tige de cette roue. Vous arrondirez la den-
ture en faifant fuivre la méme diredtion ala lime a
arrondir ; faites un traic a la roue de champ, affez
pres du pied des dents , & de facon que vous laifliez
entre le trait & le pied des dents, un petic filet de
matiére qui termine le fond de la denture. Aprég
Yavoir cranée , repaffez-y la derniére lime a égalir
que vous y avez déja paflé, afin den emporter les
bavures que l'outil a craner y aura fait, & en rendre
le fond bien plat.

M4
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CHA PR E VIR

DeE A RoOUuE DE RENCONTRE
ET DE SON PiGgNON.

Maniére de finir le Pignon de la Roue de

Rencontre.

NP°. 305. AVA NT de faire la roue de rencontre
voyez file pignon tourne droit & rond ; levez les pivots
cylindriques & bien polis , & donnez 2 leur pied un
coup de burin en bifeau. Il faut les tourner de facon
qu’il n'y refte prefque pas de portée, parce que le
pignon de laroue de rencontre ne doit porter que fur
le bout du pivot de la longue tige , en appuyant a
la plaque de la contre-potence. D’ailleurs la portée
du c6té de la roue de rencontre ne porte pas fur le
nez de la potence , parce que cette roue eft toujours
chaffée par 'a&tion de la verge, qui la renvoie du
coté de la contre~potence.

De la Tige de la Roue de Rencontre.

206, On fait 12 tige de la roue de rencontre, pl.
8, fig. 27, de la longueur de la petite platine,
afin que lorfque les trous s'agrandiffent , cette roue
foitmoins fujerte a former des accrochemens 2 la
verge; & comme cette tige pafle a coté de celle de
la roue dechamp , & que celle-ci ne peut pas former
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warurellement fon engrenage fur le pignon de laroue
de rencontre, il eft néceflaire de donner a la den-
ture de la roue de champ, une forme qui réponde
a la pofition du pignon auquel elle engrene. Poyez
n°, 304.

Grandeur de la Roue de Rencontre.

207. Vous prendrez la mefure de la roue de ren<
contre avec le calibre, dont vous placerez unbec
fur la petite platine , & ouvrirez ou fermerez le
calibre , jufquesa ce que I'autre bec porte prefqu’au
talon de la potence. Oblervez qu’il faut un jour entre
le calibre & le talon de la potence ; afin que lorfque la
roue fera en place, elle ne rifque pas de toucher
au talon; & qu’il faut proportionner ces jours a la
grandeur de la roue de rencontre.

Maniére d’ébaucher une Roue de Rencontre ;

de la forger , de la creufer , & de la
croifer.

308. Si vous voulez faire une roue de rencontre qui
ait une ligne de champ, vous prendrez un peu de
plaque de cuivre de trois lignes d’épaifleur que
vous écrouirez , julqu’d ce qu’il foir réduit au
tiers.

Mais comme, a raifon de fa petitefle, il eft quel-
quefois difficile de la tenir entre les doigts, prenez
une carte a jouer que vous placerez fur le cuivre ;
quelques coups de marteau fuffiront pour faire a la
carte un trou dans lequel le cuivre sajuftera de
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fagon qu’en tournant la carte le cuivre tournera e
méme temps. Cleft ainfi que vous écrouirez votre
picce , fans danger de la perdre , ou d’écrafer vos
doigts. .

Le cuivre écroui , percez-en le centre de fagon que
le trou foit plus petit que la rivure fur laquelle vous
devez placer la roue. D’un trait de compas, tracez-en
la grandeur , & apres I'avoir limée ronde , vous la
tournerez , vous la creuferez jufques a ce que le
fond foit de I'épaiffeur d’un fou marqué de deux fous.
Pour former les croifées B, pl 9, fig. 19, fur cette
épaifleur ; faites—y un trait prés du bord du champ,
divifez ce trait en trois parties égales , & tirez de
chacun de ces trois points un trait qui pafle par le
centre ; percez plulieurs trous entre les barrettes , &
avec une lime a feuille de fauge , vous formerez les
trois barrettes que vous rendrez bien égales.

Confervez ces trois points, jufquesace que vous
ayez croifé la roue; adouciffez les croifées fur le
doigt avec une pierre al’eau ; vous nettoyerez la roue ,
& finirez par la polir fur le doigt , en y paflant le
grand bruniffoir plat.

Silaroue eft fi petite que vous ne puifliez pas
la tenir avec les doigts pour y faire des croifées ,
vous aurez une plaque de cuivre de la grandeur d'un
petit écu, alaquelle vous ferez un trou de la groffeur
delaroue: lorfque vous I'y aurez placée a force , vous
la croiferez aifément.
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Maniére de placer les trous des Pivots de la
Roue de Rencontre.

209. Déterminez avec 'oifeau domeftique la hau=
teur a laquelle vous devez placer le troudu nez dela
potence ; ferrez le bec de cet outil d'une maniére
invariable ; & en appuyant fur la platine , mar~
quez un trait tant au nez de la potence , quau
porte-pivot de la contre-potence. Pour faire le trou
du nez de la potence vis-a-vis le corps de la verge,
placez le foret fur le trait que vous y avezfait ; vous
percerez aufli le trou de la contre-potence fur lautre
trait , & de fagon que vous n'ayez pas a craindre
que la tige de la roue de rencontre touche a celle
de laroue de champ.

Dela groffeur des trous des Pivots de la Roue

de Rencontre.

3710, Faites le trou dunez de la potence de fagon
que le pivorde la roue de rencontre y entre jufte &
libre , & que le trou de la contre-potence foir aflez
gros pour que le pivor de lalongue tige y ait du jeu.
Cleft le moyen d’éviter plufieurs accrochemens de la
verge a la roue de rencontre , & que cette roue
conlerve long-temps fa liberté.

Maniére d’ajufler la Roue de Rencontre a fon
Pignon , & de Uy river.

211. Tournez larivure du pignon de la roue de
rencontre julqu'ace qu’elle entre jufte dans le trou
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de cette roue. Lorfque vous 'aurez bien ajuftée fur 14
tivure, tourncz-la jufques a ce qu'elle affleure aux
barrettes. Placez enfuitela face du pignon furlebanc a
river,, & rivez la rouea petits coups de marteau en la
tournant de temps en temps : placez-la fur le huit
de chiffre ; en appuyant une carte {ur Ie bord ol vous
devez faire la denture , vous connoitrez aifément ft
elle tourne droit. Dans le cas contraire , marquez
Yendroit ot elle touche a la carte ; remettez le pignon
fur le banc ariver ; frappez la rivure du coté de la
marque que vous y avez fait, & réitérez cette ope-
ration jufques a ce qu’elle tourne a peu pres droit
& rond.

Vous placerez enfuite la roue {ur le tour pour Ia
tourner jufques a ce qu’elle foit parfaitement droite
& ronde ; lorfque fa circonférence fera tournée , fi
elle n’eft pas d’égale épaifleur {ur le bord du champ.,
il vous fera facile de tourner le dedans de la roue
avec une échoppe.

Moyen de tourner la Roue de Rencontre
farzs s’expofer & en cqffer les Pivots.

912. Faites deux pointes 2 lunette qui portent un
trou plus gros que les pivots , ébifelez les deux
pointes , placez-les fur le tour , & aprés que vous
aurez fait entrer les pivots dans les trous des pointes
a lunerte , les gorges dela tige entreront dansles trous
que vous aurez ébifelez , ce qui vous donnera la fa-
cilité de tourner la roue de rencontre [ans vous ex=
pofer a caffer les pivots , parce que les deux gorges
placées dans les lunettes {upportent tout V'effort da
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tour, Ayez foinen tournantde mettre fouvent de 'huile
aux pointes: {1 vous ufez de cette précaution les trous
des lunettes ne s’agrandiront pas aufli promptement ,
& vous pourrez tourner hardiment la roue de ren-
contre fans danger de cafler les pivots. Tenez le bord
de la denture plus mince que le pied : cette forme
rendra cette roue plus dégagée & plus folide.

Précautions a prendre avant de tailler la
Roue de Rencontre.

313. Aprés avoir tourné la rope de rencontre
droite & ronde , mettez-la en place; & examinez file
evant affleure au trou du talon de la potence. Si e
d M au troudu talon de lap Sielle
dépaffe le troude la verge , vous diminuerez le champ
e la roue jufquesa ce qu'il y ait une perite diftance
de | jufq quil y p diftanc

entre-le trou du ralon de la potence & la roue.
Suivez cette méthode toutes les fois que vous ferez

une roue de rencontre , {1 vous voulez éviter le défa-

grément de refaire la roue ou le lardon de la potence.

Manicre de placer la Roue de Rencontre
Jur U'Outil & Fendre

314. Cette roue n’étant ajuftée fur I'outil i fendre
qu’avec la cire d’Efpagne , enl'y plagantayez le foin
de la faire tourner droit & rond. Si elle n’éroic pas
ronde , fes dents , aprés avoir ¢té fendues , feroient
plus grandes d'un coté que de l'autre : fi elle n'éroie
pas droite, le bout des dents feroit d’une grofleur iné-
gale ; au lieu que filaroue eft mife {ur 'outil droite
& ronde , les dents feront fendues 4 la méme profon-
deur , & leurs poinges feront d’une égalité parfaite,
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Maniére d’enlever la Cire d’Efpagne qui s eft

attachée au Pignon & & la Roue de
Rencontre.

213. Lorfque cette roue fera fendue & que vous
P'aurez Otée de deflus I'outil a fendre , remplifiez d’eau
un petit pot , dans lequel vous jetterez une poignée
de cendres paffées au tamis. En faifant bouillir la roue
dans cette leflive , la cire d'Efpagne s’en dérachera
facilement.

VYous pourrez aufli vous fervir avec fucces de I'ef=
prit de vin , que vous mettrez duns une fole dont
le gouleau (oir aflez gr:

nd pofir y e entrer la roue

de rencontre , que vousy laifferer s acequela
cire foit devenue liquide. Certe inf n dérachera
aifément la cire de la roue & du pig , queé vous
efluierez de fuite avec un linge , ou frotterez avec

une broffe.
T - .
Facon de mettre la Roue de¢ Rencontre
; <, . x ; 7
ronde & droite, & d'en o6ter les bavures

aprés Uavoir taillée fur I’Outil & Fendre,

216. Pour connoitre fi vous avez faullé cette roue

[}

en la fendant , ou fi fes dents font d’égale longueur ,
“aprés avoir mis la roue fur le tour , vous I'éprouverez
avec le burin & I'archet. Si les dents ne font pas
droites & rondes , tournez-les légérement julques a ce
que leur pointe foit d’égale longueur; & lorlque la

roue fera redreflée , percezun trou au milieu d’un
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manche qui ait le diamétre de la roue de rencontre ;
fixez-le a I'étau , & apres en avoir limé le bout bien
plat , faites entrer la tige & le pignon dans le trou de
ce bois. Servez-vous d’'une lime a barrette extréme-
ment douce & mince pour arrondir les angles qui
font fur le devantde chaque dent ; paffez-y enfuite
un bruniffoir qui ait la méme forme , & donnez un
coup de lime a arrondir a extrémité de chaque dent
pour en emporter la vive aréte. Placez votre roue
{ur le tour , & adouciflez-la avec une pierre a I'eau,
fur laquelle vous aurez mis une goutte d’huile; &
apres I'avoir finie dégraiflez-la avec la mie de pain.

Vous avez di remarquer que les dents de cetteroue
ont une forme & une pofition différente de celles des
autres. On les fait ainfi , afin que les vibrations dw
balancier aient plus de liberté. Sila pente en étoit
trop rapide , la roue, en frappant avec les pointes de
fes dents fur les palettes de la verge , y formeroit
dans peu un creux qui engourdiroit I'échappement ,
& occafionneroit des variations & des arréts,
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POUR FINIR LA VERGE ET LE
BALANCIER.

Longueur de la Verge.

N°. 317. AVANT de prendre la longueur de la
verge , voyez sil y a affez de jour entre la roue
moyenne & la plaque du talon dela potence. Si vous
n'y en trouvez pas aflez , il vous fera facile d'y en
donner un peu en limant la plaque d’acier , fielleeft
trop épaifle , ouen diminuant la hauteur de la po-
tence. Donnez au talon de cette piece une épailfeur
proportionnée ; examinez fi la verge et d’'une hau-
teur {uffilfante. Pour cela on fait ordinairement repo=
fer la petite palette fur le talon de la potence ; tan—
dis que 'fon affierre porte fur la petite plaune ,
fi elle touche exa&tement a ces deux parties , elle fera
affez haute, Si la verge ne tourne pasrond, redreflez-
la au marteau tranchant ou a panne ronde, &faites~la
revenir rouge pourpré. Ily a des Artiftes qui tien-
nent les verges plus dures : cette piece doit avoir en
effer une bonne trempe ; mais il faut pouvoir y
lever les pivots, en retrecir les palettes , & ne pas
s expofer a cafler 2 chaque inftant une piéce alaquelle
on a employé beaucoup de temps.
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Des Cuivreaux pour lever les Pivots de la

Verge , & tourner fon Affiette.

218. Pour lever les pivots de la verge & tourner fon
allietce, 1l fauc placer un cuivreau fur la palette ou fur
Ie corps de la verge : chacun a pour cela fa pratique
particuliére. 1l y a des Ouvriers qui ont de petits cui-
vreaux auxquels ils foncun gros trou , qu'ilsrempliflent
decire d’Efpagne , danslequelilsintroduifent la verge
lorfque cette cire eft encore chaude. Cette méthode
empéche la verge de fouetter , quand méme le ba-
lancier y [‘eroic rivé ; mais la chaleur.que cette cire
communique 2 la verge la faic fauffer. 1l eft d’ailleurs
wres-difficile d’en enlever la cire lorfque la picce eft
finie , vu qu’on ne peut pas {e fervir des moyens que
7ai donné pour la roue de rencontre , & qu'on  eft
obligé d’enlever certe cire avec le canif ou le
burin.

On fe fert encore de cuivreaux entaillés, qui ont
une vis que 'on ferre contre 'une des palettes de 12
verge. S

319. Lesmeilleurs font les cuivreaux d’acier brifés ,
qui embraffent le corps & les palettes de la verge. On
les remplace avantageulement avec des cuivreaux de
bois, pl. 1,figures 18, 19 & 20 ; parce qu’on les monte
& démonte facilement fans craindre de faulfer le
corps de la verge.

Pour les faire, ayez une morceau de bois , de la
groffeur d'une vis ; d'un bout , placez-y un cui-
vreau ; de l'autre faites—y un trou de la grofleur
du corps de la verge ; voyez n° 82 ; placez ce

N
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bois fur le tour , & rournez-en la pointe un peu égf
pente. Apres que vous laurez coupé de longueur ,
vous le fendrez par le milieu avec une {cie , jufques
a ce que vous ayez atteint le trou que vous avez
formé dans {a longueur ; vous en f{cierez le boug
en triangle, a peu prés de la profondeur d'une pa-
lette. Cela fait, vous introduirez la verge dans le
bout de ce bois qui embrafferale corps & les palettes
dela verge : faites un cuivreau qui commence a entrer
{ur le bout de ce bois, en le ferrant comme on ferre
une tenaille 2 coulant, la verge & le bois fembleront
ne faire qu'un méme corps.

Des précautions a prendre pour lever les

Pivots de la Verge.

920. Avant delever les pivots, vous tournerez I'af_
fiette ronde & de hauteur ; vous couperez au tour
les deux pointes de la verge , & apres les avoir reu-
lées , vous leverez un pivot pres la petite palette ;
fila roue de rencontre eft grande ; mais fi elle eft affez
petite pdur qu'on puifle former un petit tigeron ,
entre la palette & le pivot , faites -y un bifeau :
Touvrage en eft meilleur, parce que ce bifeau empé-
che que l'huile qu’on met aux trous , remontant aux
palettes , ne caufe des variations. Votre pivot fini,
placez le coq , & prenez avec le calibre la hauteur
qui {e trouve depuisle talon de la potence jufques au
coqueret, pour déterminer la longueur que la verge
& {es deux pivots doivent avoir : levez & finiffez le
pivor du coté du balancier , & faites-le de la méme
groffeur que celui que vdus avez déja fini.
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Pour river I’ Affiette de la Verge fur le

Balancier.

921. Mettez la verge en place ; examinezs'il y a
affez de jour entre le coq & laflietee , afin que le
balancier foit libre & ne puiffe toucher ni au cog
ni a la couliffe.

Donnez un coup de burin au pied de I'affiette
pour former la rivure , & tournez-lajufqu’a ce qu’elle
entre jufte dans le trou du balancier. Prenez garde
qu’il n'y ait pas trop de rivure. Ebifelez le trou du
balancier du c6té ol vous devez le river; vous y ferez
enfuite cing ou fix crans avec une lime a feuille de
{auge , vous ajufterez l'afliette au balancier, & met-
trez l'outil & river les balanciers, pl. 7, fg. 10,212
machoire de I'étau. Placez-y le balancier ; rivez-le
fur fon affiette , & a proportion que vous frapperez la
rivure , vous ferez tourrer le balancier jufques a ce
que vous ayez rivé tout le tour de I'afliette.

Maniére de f¢ fervir du huit de chiffre pour
mettre le Balancier droitfur la Verge.

322. Placez les pivots du balancier entre les pointes
du huit de chiffre. Aprés les avoir mis dans les
trous faits exprés pour les recevoir , faites tourner
le balancier , examinez s’il tourne droit , & appuyez-
y légérement une carte. Si vous apercevez que cer-
taines parties du balancier frottent a la carte , & que
d’autres n'y touchent pas, aprés avoir marqué les
parties qui y touchent, frappez la rivure de ce cété,

N2
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& réitérez la méme opération jufgu’a cé que le bas
lancier tourne droit,

Si vous trouvez des difficultés a faire tourner le

balancier droit ; & fi vous avez a craindre d’écrafer
Paffiette , fervez-vous de la méthode {uivante.

Pour redreffer le Balancier.

323, Lorfqu’apres avoir mis le balancier fur le huit
de chiffre, & que vous aurez remarqué la partie qui
touche alacarte , vousprendrez d’'une main le balan—
cier, & de l'autre , avec l'ongle du pouce , vous fer=
rerez la barrette du c6té ot vous aurez remarqué que
le balancier touchoit a la carte. Remettezle balancier
{fur le huit de chiffre pour examiner s’il eft droit , &
répétez la méme opération fi le cas 'exige.

Des inconvéniens a éviter en frappant avec le
marteau les Barrettes du Balancier pour

les redreffer.

324. Evitez avec foin de frapper les barrettes avec
le marteau. Cleft une pratique dangereufe , qui, en
allongant les barrettes du balancier , 'empécheroit
detournerrond. Elle 2 encoré un autre inconvénient,
puifgue qu’en frappant les barrettes , tantot dans un
fens , tantOt dans un autre , vous leur feriez faire
des efforts oppofes qui donneroient au balancier un
effet qu'on nomme ordinairement cliqueti , & qui Gte
al'Ouvriertout moyende le redreffer. Vousn’aurez pas
a craindre cet inconvénient {i vous redre(lez le balan-
cier avec l'ongle,



PRATIQUE. 57

Pour mettre le Balancier de péfanteur.

323. Lorfque vous aurez mis le balancier rond &
droit, vous 'adoucirez a 1a pierre EL\!’eau'. Apreslayoir
placé fur le huic de chiffre , pl. § s fig. 5, examinez
en le faifant tourner {ur fes pivots, s'il eft de pélan-
teur. Lorfque vous tiendrez le huit de chiffre droit ,
{ila partie B du balancier tombe toujours {ur la ligne
A, c’eft une preuve que la partie B eft la plus pélante,
& empéche que le balancier ne foit en équilibre dans
toutes les parties : alors vous limerez en bifeau le
champ du balancier entre les deux barrettes au point
G. Pour réuflir dans cette opération, limez peu a peu
le balancier, & éprouvezfouvent il eft de pélanteur.
Vous le connoitrez lorfque le balancier mis en
mouvement s arrétera indifferemment {ur toutes les
parties de fa circonférence.

On ne doit jamais oublier en finiffant un balancier,
qu'il doit étre parfaitement en équilibre fur fes pivots:
fans cela on ne peut pas efpérer de régler une montre
quelque foin qu’on ait pris pour en faire & finir routes
les piéces.

Maniére de reboucher les trous qui regoivent

les deux Pivots de la Verge.

226. Si les trous de la verge font trop grands, vous
les reboucherez en commengant par celui du ralon
de la potence : apres l'avoir pereé plus petit qu'il ne
faut, vous I'agrandirez avecUéquarriffoir jufques d ce
que le bout du pivot y entre. Pour en 6ter les bavures
fervez-vous du foret a deuble pointe ; contnucz
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d'ébifeler le trou de la potence jufques a ce que le
bout du pivor dépaffe un peu I'épaiffeur du talon. En
prenant ces précautions, la portée ne touchera pas
au trou , & le balancier fera libre. Vous donnerez un
coup d’alezoir pour en emporter les bavures & le
polir : le pivot en aura plus de liberté., Plantez &
rebouchez le trou du coqueret, fuivantla régle que
je viens de vous donner. Vous devez avoir remarqué
qu’il faut que les pointes des pivots du balancier dé-
paflent un peu les trous du talon de la potence & du
coqueret, afin qu'ils portent deleur bout furla plaque
de la potence & du coqueret, & que les portées ne
puiffent pas toucher au bord de leurs trous; ce qui
engourdiroit les vibrations ou feroic varier la montre.
Mettez le balancier en place, & donnez-lui la liberté
néceflaire pour qu’il tourne facilement fur le bout de
fes pivots.

.
Facon d’adoucir la Verge.

227. Ayez une lime de fer longue de fix pouces ,
& large d’environ trois lignes , qui foit bien plate , &
dont les deux cotés foient en bifeau bien vif. Donnez
a I'autre bout la forme d’une échoppe de demi-ligne
de largeur, fur une ligne de profondeur. 3

Pour arrondir le corps de la verge , prenez-la par
fon balancier ; & tandis que vous la ferez tourner
d’'une mzin , en lappuyant légérement fur le bois
d’étau ; de lautre, avec la lime enduite de pierre 2
Thuile , vous arrondirez & adoucirez en travers le
corps de la verge , deméme que le dosdes palettes que
vous rendrez aufliplates que vous le pourrez , & oOterez
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avec foin les inégalicés ou les traits que vous aperce~
vrez au corps & aux palettes de la verge.

Formez enfuite une petite entaille a lautre bout
de lalime a polir , qui doit éwe aflez large pour
qu’elle puifle prendre environ le ciers du corps de la
verge ; appuyez legérement la verge fur le bois
d’étau ; frottez=en le corps avec cet outil enduit de
pierre 2 'huile, que vousy paflerez deflus en long; vous
continuerez a faire aller & venir cet outil {ur le corps
de la verge, julques a ce qu’il foit droit, rond, &
qu'il n'y refte plus de traits.

Ces différentes parties de la verge étant adoucies ,
vous rendrez le devant des palettes plat. Pour
cela, placez laverge fur le bois d’érau, & avec la
lime de fer enduite de pierre a 'huile , adouciflez les
deux palettes, julqu’a ce qu’elles foient plates, &
qu’il n’y refte aucun trait. Pour prendre P'habitude de
faire porter la lime a plat, vousaurez le foin d’ap-
puyerde temps en temps la lime de fer fur lc bois
d’étau; &fanslachanger de pofition, vousla porterez
fur les palettes, & continuerez a lesadoucir jufgu’ace
qu’elles {oient bien plates. Ayez l'attention , pendant
ce travail , de limer de temps en temps la lime de fer
bien carré & bien vif. Je vous préviens qu’il faur une
longue expérience pour tenir les palettes bien plates.
Lorfqu’elles feront bien adoucies, repaflez I'échoppe

fur le cgrps de la verge pour le rendre bien uni &
bien rond.

Pour polir la Verge.

328. Aprés Pavoir nettoyée & dégraiffée avec la
mie de pain, ou avec la moéclle de fureau, lLimez
Ng
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plat &vif lalime de fer; étendez fur fon extrémité une
petite quantité de potée ou de rouge d’Angleterre ;
frottez-en le dos des palettes , julques a ce qu'elles
aientun polinoir. Poliffez de la méme maniere le
corps dela verge , en fuivant laméthode indiquée im-
médiatement ci-deflus , & poliffez auffile devant des
paleties avec la lime de fer enduite de potée ou de
rouge. Dans ce travail, vous aurez le foin de promener
votre lime d’une maniere circulaire ; c'eft le moyen
de couper les traits de la pierre al'huile , & de donner
a votre ouvrage un poli noir & brillant. Si vous
pouvez vous procurer du bon rouge d’Angleterre , le
poli en feraplus prompt & plus notr.

Les difficultés que vous trouverez au commence=
ment a bien polir une verge , ne doivent pas vous
rebuter ; vous y parviendrez par un travail affidu &
unec longue expérience. N’y plaignez pas le temps : il
eft plus ou moins long fuivantla dextérité de I'Ouvrice
& fon application au travail,

Le poli dépend aufli de la trempe, de la qualité
de la potée ou du rouge , & de la maniere de les em~
ployer; évitez furtout qu’il tombe fur votre ouvrage ,
& fur les drogues a polir quelque partie d’acier ou
d’éméri, ou de pierre a 'huile. Un feul grain fuffiroit
pour gater votre ouvrage.

Pour polir la Verge avant de la fouder.

229. Si vous voulez adoucir & polir une verge
avant d'y fouder lafliette , fervez-vous des petites
tenailles a coulant , pl. 1, fig. 12, pour manier plus
facilement votre picce , que vous adoucirez & polirez
comme ci-deflus:
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Cectte opération faite , prenez laffiette avec les
pinces , & mettez fur fon trou un peu de réfine &
deux paillons de foudure ; délayez enfuite du fel am~
moniac dans de I'eau , avec laquelle vous frotterez la
partie de la tige de la verge que vous voulez fouder.
Approchez les pinces du feu de la chandelle , de fa-
gon que la flamme ne touche pas & U'affiette , & que
la chaleur des pinces fafle fondre la foudure ; faites en~
trer de {uite la tige de la verge dans le trou de laffiette
qui doit y étre ordinairement foudée. Dansle cas con-
traire , vous approcherez les pinces du feu de la
chandelle jufques & ce que la foudure coule. Vous
tournerez , avec le cuivreau de bois, laffiette de
grofleur droite , & ronde , & y ferez la rivure , &c.

Outils pour polir facilement les Verges.

330. Perfonne n’ignore qu’il eft tres-difhicile d’a<
doucir & de bien polir les palettes d’une verge, &
qu’on n’y parvient que par un long travail & beaucoup
d’expérience,

Le défir de rendre cette opération facile aux Ama-
teurs & aux Apprentis, m'a engagé a chercher un
outil qui remplit cet objet; j'en ai trouvé un qui m'a
tres-bien réuffi , quoique également {imple , facile &
expéditif. Voici la maniére de le faire.

Prenez un bout d’acier ou de cuivre qui ait 'épaif~
feur de trois lighes ; limez-le carré & vif {ur fes quatre
faces ; coupez-le aflez long pour qu’il puifle étre
placé entre les deux poupées du petit tour , pl. 5, fig-
10. Aprés que vous aurez fait un trou a chacune
de fes extrémités , placez-le entre les deux pointes
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A & B du tour, & mettez-y deffus la verge que vous
y appuyerez légérement d’une main , tandis que de
Yautre vous'adoucirez & la polirez comme ci-deflus.
Cet outil fufpendu entre les deux pointes du tour,
formera un équilibre. Lorfque vous pafferez lalimea
polir {ur la verge, elle {uivra les divers mouvemens
de votre main , & vous donnera la facilité d’adoucir
& polir plat les palettes de la verge. En fuivant cette
méthode , dans peu de jours vous ferez en étatde bien
adoucir & polir cette piece.

Pour retrécir les Palettes de la Verge,

231. Prenez avec le calibre lalargeur des palettes ,
ainfi qu’aun®.261;& faites une petite fente dans lebois
d’érau , dans laquelle vous placerez une des palettes.
Vous leslimerez I'une aprés autre de la largeur que
ie calibre vous aura donné : fans cette précaution,leurs
Yeviers n’étant pas égaux, les vibrations ne feroient
point uniformes.

On doit comprendre facilement la raifon de cette
inégalité des vibrations ; car fi la roue de rencontre
frappe [ur Ia palette la plus large, en conduifant la
palette plus loin, elle fera décrire au balancier une
plus grande partie de cercle que celle qu’il décrira
lorfque la palette la plus érroite fera mife en mouve-
ment. Les leviers de cette piece étant inégaux , com-
muniqueront au balancier des vibrations plus ou moins
etendues : de la des variations. Vous garantirez aifé-
ment ces defauts, en calibrant les palettes & en leur
donnantla méme largeur, ;
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Du Bifeau des Paletres.

332. Vous limerez en bifeau vif le dos de chaque
palecte. Lorfque les deux bifeaux feront pafaitement
égaux , vous lesadoucirez i la pierrea I'huile, & en
arrondirez lebord , de maniére qu’il n’y refte point de
bavures , elles occafionneroient un frottement toutes
les fois que la roue de rencontre feroit faire une vibra=
tion au balancier , elles feroient aufli varier la montre.

On met le derriere des palettes en bifeau, afinque
par leur épaifleur elles ne touchent pas au dos des
dents de la roue de rencontre , ce qui formeroit des
contre-coups , des frottemens , des variations, &
{ouvent des arréts.

Manilre de faire les Chittes de P Echappement
égales.

333. Aprés avoir mis 1a roue de rencontre & la
verge en place, & ferré les deux visducoq, mettez
la roue de champ encage, pouffez enfuite cette roue
légérement avec le pouce d’une main ; - tandis que de
l'autre vous accompagnerez le balancier avec une
pointe de bois de fufain. Siles chiites fonttrop fortes,
démontez la cage , & limez un peu le nez du lardon
de la potence : continuez la méme opération jufques
a ce que vous ayez formé des chiites qui ne foient ni
trop fortes , ni trop foibles. Si vous avez fuivi tous les
différens principes que je viensde vous donner, en
faifant mouvoir la roue de champ avec le bout d’un
équarriffoir i pivot, le balancier décrira desvibrations
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égales & affez érendues. La montre une fois montéd
donriera des vibrations uniformement accélerées.

334. Pour que I'échappement foit jufte, ne donnez
pas trop de jeu a la roue de rencontre entre le nez
de la potence & la contre-potence. Lorfque cette
roue atrop de liberté , elle frappe fur les palettes de
la verge plus ou moins , felon que celle-ci par fon
mouvement I'a plus ou moins renvoyée du coré de la

, contre-potence : de 1a I'inégalité des vibrations.

Il arrive quelquefois que la roue de rencontre
échappe difficilement : cela peut venir de fa trop
grande proximité du corps de laverge. Pour remédier
a cet inconvénient , il ne faut que frifer un peu le
bout des dents de la roue de rencontre. Cetteopéra=
tion doit étre faite avec beaucoup de délicatefle &
de précifion , pour éviter de caller le bout des dents
ou de les rendre inégales. Si cela vous paroit difficile
dans la pratique, & que vous craigniez de rendre
vorre roue de rencontre difforme , vous referez le
lardon de la potence. Aprés avoir tracé le trou aun
nez de cette piece , avec l'oifeau domeftique, vous
approcherez I'échappement jufqu’a ce que les chi-
tes en foient aflez fortes pour éviter des accro-
chemens.

Lorfque les chites fontinégales, corrigez ce defaut
avec la clef de la potence, avec laquelle: vous ferez
aller & venir fon lardon, fuivant que les ciconftan—
ces 'exigeront.

Du renverfement du Balancier.

225. On corrige ce défaut, en plagant furle balancies
une goupille quon appelle , en terme d’Horlogerie ;
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Etoto. Pour la placer jufte, & pour ne pas percer
plufieurs trous au balancier , vous marquerez au milieu
ducoq, & en face du coqueret, un cran que vous
formerez avec une lime a feuille de fauge. Laroue
de rencontre, la roue de champ mifes en cage, &le
balancier en place, introduiflez entre celui-ci & le cog
un peu de papier pour géner le ‘balancier. Ces pieces
ainfi difpof€es , pouflez doucement avec le gros doigt
de la main gauchela roue de champ ; vous accom~
pagnerez avec une pointe de bois que vous tiendrez
de I'autre main le balancier, jufqu’ace que vous ayez
fait échapper une dent de la roue derencontre ; mar-
quezaveclacraie, oulacrafle de pierre a 'huile, le
balancier vis-i-vis le cran fait au coq , faites échapper
laroue de rencontre en accompagnant le balancier du
coté oppolé; marquez aufli le balancier vis-a-vis le cran
du coq , veus aurez deux traits dont vous prendrez
le milieu pour y percer un trou qui formera I'empla-
cement de l'étoto. Si certe goupille eft trop longue ,
elle s'engagera fur le rateau ou fur la barretre de la
roue de champ ; fi elle eft trop courte elle paffera par-
deffus la couliffe. Evitez ces deux défauts : le premier
feroit arréter la montre ; le fecond feroit renverfer le
balancier ; faites vos renverfemens avec {oin ; car un
feul fuffic pour émoufler , renverfer , & quelguefois
cafler les dents de la roue de rencontre.

Maniére de faire la Coche du Rateau, &
de placer le Piton'du Reffort Spiral.

336. Donnez une ligne de long & la queue du
rateau , au bout de laguelle vous pratiquerez une
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petite fente avec un petit bout de reffort , denté en
forme de {cie. Cette petite entaille eft faite pour
contenir la derniérelame du reffort {piral ; emportez=
en les bavures avec I'aile du burin. Apres avoir mis
le rateauen place , vousle ferez courir du c6té droits
vous marquerez avec un foret un trou vis-a-vis la
fourchette du rateau, & percerez ce trou pour y fixer
le piton du fpiral. Si la queue du rateau eft plate , &
que vous ne puifliez pas y former une entaille comme
ci-deflus , vous y placerez deux goupilles 'une a coté
del'autre , de fagon qu'il n’yaitentr’elles a peu preés
queladiftance néceflaire pourcontenir lereffort {piral ,
afin qu’on puiffe I'allonger ou le raccourcir par le
moyen de la fourcherte, fans le géner. Aprésavoir percé
deux trous & mis en place les goupilles , rivez-les
du coté oppofé.

Pour faire le Piton du Reffort Spiral.

237. Prenez une branche de cuivre rond ou carré ,
a laquelle vous ajufterez un cuivreau ; faites-y a
chaque extrémité une pointe; levez-y un pivot cylin=
drique ; agrandiflez le trou que vous avez fait a cOté
de la coulifle , de maniére que le pivot y entre jufte &
a frottement ; donnez ala téte du piton une forme
carrée & coupez-lafur le tour a peu pres au niveau
de la couliffe. Avant de détacher le piton de fa bran-
che, faites letrou qui doitrecevoir la goupille deftinée
a fixer le reflort {piral; mertez-le en place , limez
{on pivota fleur de la platine ; & arrondilfez-en le bout.
Aprés 'avoir déraché , limez-le bien plat en tout fens,
& n'y laiffez aucune bavure,
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M

CHAPITRE R

FoNncT1ONS DU RESSORT SPIRAL.
Des HuiLEs ET pES RESERVOIRS.

De la Virolle du Reffort Spiral.

N°. 338. UOIQUE cette piece foit alfez aifée &
faire , elle démande cependant du foin. Aprés avoir
forgé une plaque de cuivre, faites-y un trou, &
agrandiffez-le avec I'équarriffoir jufques i ce que
la virolle commence a entrer dans laffiette de la
verge ; limez rond cette plaque, & tournez-la de
I'énailleurdel'affiette : percez enfuite au milieu de fon
épailfeur le trou pour recevoir une goupille qui doit
fixer le centre de votre reffort ; creufez avecle burin le
pied de la virolle du €6té contre lequel ell¢ doit tou-
cher le balancier. Vousla tournerez en bifeau du coté
oppofé, depuisle trou de la goupille, prefque jufqu’au
bord de celui de la virolle , qui doit affleurer I'affietre
de laverge; Grez-lade deffus letdur , & fendez-la d’'un
cOté prés de I'endreoit ot vous avez fait le trou de
la goupille ; donnez-y un coup de lime douce fur
la partie qui affleure laflierte , & paffez-y la lime 2
polir. Si je vous ai recommandé de faire la fente de
la virolle prefqu’au bord du trou ou le {piral doit étre
fixé , celtafinque la virolle conlerve fon élafticité :
car fi vous faifiez cerre fente du c6té oppofé au trou
quevousy avez percé , la virolle ne feroit plus reflort.




208 HORLOGERIE

Elle feroit {ujette a caffer , elle glifferoit fouvent fuf
la roue derencontre , & formeroit néceflairement des
variations , & fouvent des arréts.

Du nombre des Vibrations qu’un Balancier
Jans Reffort Spiral doit donner par heure.

339. Suppofons le mouvement fini, & toutes les
pieces en cage, alexceprion du reflort fpiral : dans
cet erat les vibrations du balancier feront lentes. Pour
quefa péfanteur foit relative a 'a&ion du grand reflore,
aux différens frottemens, & aux contre-coups aux—
quels il eft fujet dans (a marche, il faut que le balancier
fans {piral ne fafle décrire a I'aiguille que vingt-{ept
ou vingr-huit minutes par heure : §’il n’en décrit pas
ce nombre , il fautr diminuer la pélanteur du balancier
a proportion de la lenteur de fes vibrations. On fait
cette opération en diminuant ’épaiffeur ou la lar-
geur du cercle du balancier : pour cela on lime
en bifeau la partie B, pl 10 , fig.4 : ce moyen
ne nuit pas a la forme du balancier. On arrive
encore au méme but en diminuant la largeur du
cercle du balancier. Il feroit a défirer qu'on pit
porter toute {a pefanteur {ur {a circonférence ; mais
comme on ne peut le faire qu’en perdant beaucoup
de jours par la grande épaiffeur qu'on ‘donneroit
au balancier , il vaut- mieux s’'en tenir a ['ulage
ordinaire.

Si au contraire 'aiguille décrit plus de vingt-huit
minutes par heure, ¢’eft une preuve que le balancier
eft trop léger. Refaites-en un autreaffez pélant pour
quil n’en donpe que vingt-fepr avinge-huit dans le
méme
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méme efpace de temps. L’expérience prouve que ce
nombre de vibrations que le balancier donne par
heure , convient le mieux aux divers frottemens ,
mouvemens & accidens auxquels une montre eft ex—
pofée : fuivez donc cette regle , fi vous voulez une
montre bien reglée.

Obfervations fur I’Huile & les Réfervoirs de
I’Echappement.

240. Ne mettez jamais d’huile, ni aux dents des
roues de rencontre , ni aux palettes de la verge: fi
vous y en trouvez , enlevez-la avec {oin ; car pour peu
qu’il y en reftic, elle occafionneroit des variations.

Ayezcependant le foin de mettre une goutte d’huile
aux pivots de la verge , & a ceux de la roue de ren-
contre , pour les empécher de fe rouiller dans leurs
trous , & éviter qu’ilsne rongent promptement le cui-
vre, ou qu’ils n'en foient eux-méme rongés. Certte
huile d’ailleurs donnera de la liberté al'échappement 3
mais comme elle coule quelquefoisdu tigeron a la ver=
ge ,on aimaginé de former deux efpeces de lentilles ,
T'une au talonde la potence , & l'autre au coqueret.
Vous les formerez en bifeau ; vous en limerez la cir-
conférence jufques a ce que vousen ayez enlevé pref-
que toute I'épaiffeur, & continuerez de former votre
bifeau jufques au trou ; par ce meyen vous donnerez
2 la tére du coqueret de cuivre la forme d’une lentille.
On lui donne cette forme , afin que, lorfqu’on met
une goutte: d’huile au trou du balancier , & qu'on
place le coqueret d'acier fur celui de cuivre, la goutte
d’huile gui fe rouve placée entre les deux coquerets,

O
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foit attirée par Pun & par autre ; Thuile s’y fivera
comme fi elle étoit dans un réfervoir , & entretiendra
le pivot. En prenant la méme précaution pour le talon
de la potence , vous n’aurez pas a craindre que 'huile
gliffe fur les palettes de la verge. Quant au nez de
la potence , le feul moyen que 'on puiffe prendre
pour éviter que l'huile ne fe communique au pignon
ou a la roue de rencontre , celt de faire.au trou du
pivot une petite noyure pour contenir huile.

Maniére de faire les Réfervoirs pour tous
les Pivots d’une Montre.

341. L’huile eft prefque aufli néceffaire aux pivots des
autres roues, qu'a ceux de la roue de rencontre & du
balancier. Pour faire les réfervoirs deftinés a la
contenir , {ervez -vous d'un foret 2 téte ronde 3
& pour noyer les trous, enfoncez les noyures juf=
ques a ce que le bout des pivots dépalle un peu le
trou de la platine ; {ans cela les pivots en rongeant par
fucceffionde tempsles pariétaux du trou , formeroient
une efpece de cavite fous la platine , qui engageant
ou genant les pivots, feroient arréter ou varier la
montre. Faites donc a chaque trou un petit réfervoir
propre a recevoir une goutte d'huile, qui, contenue
dans V'épaiffeur de la platine, ne rifquera pas de fe
communiquer aux pignons , & mettra les pivots &
Pabri de la rouille ; vous pourrez aufli vous fervie
du jeu de fraifes , pl 11, fig. 4.

L’huile qu’on met aux pivots doit étre de la pre=
micre qualité. Bien des Ouvriers la préférent a celle
que Pon purifie avec le plomb, ou que 'on clarifie
en la filtrant fimplement a travers le papier gris.
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C'H A PTI TR EVRL
Des VArRiaTiIONS DES MONTRES.

N°. 242. IL a fallu bien du temps pour parvenir
arégler les montres, C'eltaux expériencesmultiplices ,
& a I'habileté des bons Artiftes que nous devons U'exac-
titude de ces machines. Si vous réfléchiffez fur les
caufes de leurs variations, vous ferez furprisquon
foit venu a bout de les régler aufli-bien quon
le fait.

Je ne finirois jamais , fi je voulois entrer dansle
dérail de routes les caufes qui contribuent a faire varier
les montres. Je ne parlerai feglement que de celles qui
font les plus ordinaires , & qui tombent le plus aifé=
ment {ous les (ens. Telles font,

1°, L’élafticicé du grand reJore;

2°. Le frottement du rouage & des pivots ;

3°. L’épaiflillement des huiles ;

4°. La variation des faifons ;

5°. Les différentes pofitions dela montre qui incer=
ceptent la marche du balancier ;

6°. L’action du reflort fpiral,

1°. L’a&ion du grand reflort influe furtour fur Ia
régularité d’'une montre. 11 eft wes-difficile de faire
fa lame d’une égale épaiffeur , dela tremper , dela
faire revenir de facon que fon élafticité foic la méme
dans toute fon étendue , & de I'égalir 2 la fufée de
maniére que celle~ci compenfe toutes les inéghlités
du reffort fur tous les leviers de fa circonférence
fpirale,

Oz
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2%, Quelque foin qu'un habile Ouvrier prenne y
il ne fera jamais de dentures d’une égalité parfaite.
Lorsméme que les pignons font faits avec le plus grand
foin , ilsont toujours des afpérités , qui, quoique im-=
perceptibles empéchent 'uniformité du rouage. Les
pivots ont plus ou moins de portée;; ils font plus o
moins ronds , plus ou moins polis. Joignez a cela la
difficulté qu’on trouve de donner , au moyen des en=
grenages , le parfait accord d'une piece a 'autre.

3°. 11 faut des huiles pour garantir les pivots de la
rouille , & empécher qu’ils ne rongent promptement
leurs trous. Les huiles font plus ou moins epaifles ,
{uivant que les pivors ont plus ou moins formé de
cambouy dans leurs trous.

4°. Perfonne n’ignore que les variations des faifons
donnent plus ou moins d’élafticité aux reflorts ; que
I'huile devient fucceffivement fluide ou épaifle ,
fuivant le degré de froid ou de chaud. Le premier
donne de laliberté au rouage , & 'autre le géne.

5°. Si vous réfléchiffez {ur_les diverfes fituations
d’une montre , telles que lerepos , le mouvement , les
chocs , les contre—coups , ou autres impreflions aux-
quelles elle eft expofée , vous ne ferez pas furpris que
les vibrations du balancier {oient tantot lentes , tantot
précipitées , & que cette machine foic fujette 4 varier.

6°. Le fpiral eft long d’environ trois ou quatre
pouces ; n'ayant apeu pres quel'épaiffeur d’un cheveu,
il préfente a air un trés-grand nombre de parties
qui le compofent. Quelle influence n’a donc pas cet
élément fur ce reflorr qui, deftiné 4 régler la montre,
lur communique les diverfes impreflions auxquelles
il eft fujet de fa nature,




PRATIQUE. 213

Concluons de tout ce que j’ai dit dansce Chapitre,,

qu’une excellente montre,, quoique bien réglée , n'cft

pas exempte de variations ; les meilleures varient

d’environ une minute par vingt — quatre heures.

Telles font les obfervations de nos plus habiles
Artiftes , & de nos meilleurs Auteurs.

CHAPITRE. X FE

Duv CADBAN

Maniére de placer les pieds du Cadran.

Ne,. ;43.P0 U R placer les trois pieds du cadran,
vous ferez trois trous a la grande platine, & peu pres
a égale diftance I'un de l'autre , de fagon qu'ils y
forment un triangle,, & qu’ils ne puiffent pas géner le
rouage; vous placerez le premier vis-a-vis la roue de
champ; le fecond vis-a-visle lardon dela potence, &
le troifiéme entre le barrillet & la grande roue. Cette
maniere de les placer n’eft pas une régle générale.
On peut s’en écarter {uivant les circonftances ; fur-
tout lorfqu'on craint de géner quelque pidce.

Si vous étes & portée d'un émailleur , percez i Iz
platine les trois trous des pieds du cadran ; remertez-la
avec la boite a cet Ouvrier, qui, faifant le cadran
expres pour cette piece , y donnera plus de grace. Il
percerad’ailleurs plus proprement les trous de la fufée
& du centre, & le tout fera mieux ajufté que fi vous
preniez un cadran chez les Marchands d’outils. Vous
aurez beaucoup de peine pour mertre en place

03
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1n cadran de hafard , qui ne fera jamais ajufté auffi
bien que celui qui aura été fait pour la piece.

Si vous voulez ajufter 2 une montre un cadran pris
au hafard , prenez-le alfez grand, afin que la plaque
de cuivrequi dépalle I'émail , dépafle auffila grande
platine , & puiffe affleurerd la bite de la boite : prenez
avecles pinces les pieds du cadran, & mettez-les aufli
droits en tout fens qu’il vous fera poffible ; placez-y
deffus une carte a jouer , que vous preflerez affez
pour que chaque pied y falle fon trou ; coupez-la de
la grandeur de la circonférence du cadran; percez-y
le trou du centre & celui de la fufée , & ‘marquez-y
le point du midi. Apres ces différentes opérations ,
levez la carte de deflus le cadran; placez-la furla
platine, en obfervant avec foin que le point du mids
partage exaltementla charniére en deux parties égales.
Fixez avec les tenailles a bouclela carte fur la platine,
pour marquer avec un foret les trous des pieds déja
percés {ur la carte ; & apres les avoir percés 2 la pla=
tine , vous les chanfreindrez, afin que les pieds yen-
trent plusaifément. Le cadranainfi ajufté doit débor-
der également fur toute la circonférence de la platine.

Tenez- y le cadran fixé , pour percer du c6té du
rouage les trous des pieds que vous goupillerez
prés de la platine ; faites ces trous petits , fi vous
voulez que les goupilles tiennent , & que les piliers
ne crévent pas: €tant de cuivre rouge , vous les
percercz res-difficilement, fi vous n’avez pas l'at-
tention de mettre fouventde U'huile a votre foret. Cela
fait, avecles tenailles a couper vous.les couperez un
peu au dela des trous , & en arrondirez le bout avec
Poutila arrondir le bout des piliers , n°. 150,
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Si le carré de la fufée , celui dela chauffée , & ce-
lui de V'aiguille de larofette ne font pasd’égale grol=
feur, vous les y mettrez, vous les adoucirez enfuite »
& les polirez furle tour, comme aux n® 64 & 65.
Quant au canon de la roue des heures , ménagez
fur fon épaifleur une portée qui fertala contenirfous
le cadran. Pour faire cette portée , vous tournerez le
bout du canon jufqu’i ce qu’il puiffe entrer jufte &
libre dans le trou du cadran , & qu’il y ait un peu de
jeu entre le pignon de la chauflée & le cadran. Placez
les deux roues desminuteries , goupillez le cadran , &
faites tourner la roue du centre. Si les minuteries ne
font pas libres, fi elles forment des engagemens , vous
y remédierez , foit en donnantde la liberté aux roues ,
foit en réformantles engrenages. Le canon des heures
doit étre difpofé de maniere qu’il séleve au-deflus
de la furface ducadran , pour recevoir I'aiguille des
heures.

Pour marquer le trou de la Fufée fur le

Cadran , & pour le percer.

244- Laplace du trou de la fufée fe marque fue
le cadran avec I'outil a planter. Voyez la defcription
& l'ufage de cetinftrument, n°. 273.

Ily a deux manic¢res de percer un cadran. La
premiére eft de marquer avec la pointe du burin la
place du trou. On fait éclater peu a peu I'émail avec
la pointe de cetoutil , jufques a ce que l'on ait dé-
couvert la partie de la plaque ol I'on doic faire le
trou qu'on perce avec un forer affez petit pour qu’il
ne puifle pas s’y engager , & faire éclater I'émail.
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Placez enfuite le cadran fur la platine , pour voig
fi le trou eft bien vis-a-visle carré de la fulée ;
agrandiffez-le avec une lime a queue de rat, jufqu’a
ce quil foit affez grand pour que la clef de la
montre puiffe y paffer {ans rifquer de faire éclater
Pémail.
- Ayez la précaution , en faifant cette opération , de
ne limer I'émail qu’en pouffant la lime; vous le feriez
éclater infailliblement, {ien la retirant vous appuyiez
{ur une mati¢re aufli fragile. Prenez garde de vous
fervir d’une lime qui puiffe s’engager dans le trou, fi
vous ne voulez pas expoler votre cadran a éclater. Si
cependant la lime s’y engage , vous n'avez d’autre
moyen pour I'en retirer que de la rouler avec précau-
tion jufgu’a ce qu’elle foit dégagée.

245. La feconde méthode de percer les trous du
cadran, eft plus prompte & auffisire. Ayez un burin
de bonne trempe & bien aiguifé; & apres avoir
marque le trou du cadran , pofez-le fur un bouchon
de licge fixé aI'étau. Prenez ce burin de la main
gauche , appuyez-en la pointe a 'endroit que vous
voulez percer , & frappez deflus a petits coups de
marteau ; vous enleverez I'émail, en changeant de
place la pointe du burin 4 chaque coup de marteau.
C’eft le moyen de faire éclater peu 4 peu I'émail, &
d'arreindre la plaque de cuivre. Lorfque vous Paurez
percée , mettez le trou de grofleur avec les précau-
tions indiquées ci-deflus.

246. Pour arrondir & adoucir le trou du cadran,
vous ferez au tour une efpéce de foret de cuivre
rouge ; vous placerez un cuivreau {ur le bout oppofé ,
pour vous en fervir comme d’un foret , en 'appuyant
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au trou de la machoire de I'érau; aprés I'avoir enduit
d’émeri, vous l'introduirez dans le trou du cadran,
& Iy ferez tourner avec l'archet jufques 2 ce que
le trou foitrond & uni.

247. Ajuftez enfuite vos deux aiguilles : celle des
heures doit avoir le trou rond, & tourner A frotte=
ment [ur fon canon ; celle des minutes doit avoirle
trou carré , afin qu’elle puifle étre ajuftée fur le bout
de la chauffée. Si le trou de laiguille qui doit y étre
placéen’eft pas affez grand,vous'agrandirez avec une
€tampe carrée , & 'y ferez entrer a coups de mar-
teau. Vous ferez bien de vous fervir plutét d'une
étampe que d’une lime carrée , parce gu’en limant on
ne peut pasf{e promettre de former un carré dont les
angles [oient vifs, ce qui contribue beaucoup a ajufter
folidement une aiguille fur le carré de la chauflée.

348. Avant de quitter la partie du finiffage , on ne
fauroit trop recommander de repafler Ie mouvement;
d’adoucir a la pierre al'eau les platines , les barrettes
& autres picces de lamontre; de polir toutes les tiges
& les faces des pignons; de faire bleuir avec foin toutes
les vis , & de polir les reflorts & autres piecesd’acier.
Pour nettoyer le mouvement, vous lefavonnerez avec
une broffe , & l'efluierez fur unlinge avec de lamie
de pain. Lor[qu’il fera bien propre , vous mettrez
toutes les pieces libres en cage 'une aprés lautre.
Aprés avoir monté ce mouvement & I'avoir goupillé,
vous placerez la couliffe ; le rateau, la rofette &
fa roue.
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Pour mettre la Montre d’Echappement.

249. Aprés avoir goupillé le bout du centre du
reffort fpiral a la virolle , & I'avoir mis droit , gou=-
pillez=le auffi de Pautre bout au tenon ; mettez le
coq en place, & fixez-le avec {es deux vis. Letout étant
ainfi bien difpofé, fi vous pouflez doucement avec
un doigt la roue de champ comme pour la faire mar-
cher, le balancier donnera des vibrations. Si elles font
plus fortes d'un coté que de l'autre, vous licherez la
goupille, & poufferez le {piral du c6té de la vibration
la plus forte. Répétez cette opération julques a ce que
Ie balancier échappe autant d’'un coté que de l'autre ;
ferrez la goupille du piton ; fixez le coq avec fes deux
vis , & montez la montre. Si vous avez {uivi les prin=
cipes que je vous ai tracés, foit dans le blanc , foit
dans le finiflage , vous n’aurez pas a vous plaindre de
fa marche.

Fin de la troifiéme Partie.
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QUATRIEME PARTIE.

CHAPITRE PREMIER.

Du RHEABILLAGE.

N°. 330. ON regarde ordinairement le rhabillage
comme un travail ai(é & facile : les connoiffeurs &
les véritables Artiftes I'envifagent fous un point de
vue bien différent.

Un Ouvrier , avec peu de talent , apres plufieurs
années de travail, parviendra a faire de bons mouve-
mens en blanc, tandis qu’il n’auroit jamais réufii, s'il
s'¢toir adonné a la partie du rhabillage.

Il eft aufli bien des cas qui mettroient en peine un
bon Finiffeur.

Il faut non-feulementqu’un bon Rhabilleur foiten
érat de faire & finir un mouvement , mais encorequ’il
{oitdoué d’un génie inventif pour pouvyoir fe retourner
fuivant les circonftances, & qu’il aic dans cette par e
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une longue expérience. Un Rhabilleur doit avoir des
connoiflances plus étendues , & plus variées que celles:
d’un Blan&ier & d’un Finiffeur ordinaire : d’otlt il eft
aifé de conclure , que celui qui 2 une montre a faire
réparer ne doit la confier qu’a des Horlogers qui ont
acquis unc bonne répurtation par leurs talens, leur
probité , & leur expérience.

Ne foyez pas négligent ni minutieux dans le rha=
billage. Dans le premier cas , vous laiferiez paffer bien
des défauts qui feroient arréter ou varier une montre.

Dansle fecond , vous feriez bien des réparations
inutiles qui ne rendroient pas la montre meilleure ,
& vous feroient perdre beaucoup de temps.

CHAPITRE LE

DEeEs Pi1ECES A REFAIRE ET DES
PIVOTS A RAPPORT ER.

Des Picces a refaire.

N%aey, L O RS QUE vous étes obligé de refaire une
piece; fi c’eft une roue , examinez fi elle eft de bonne
épailleur, fi fes jours font bien diftribués; fi c’eft un
pignon , voyezs'il eftde groffeur ; {1 les platines ont des
tetines, limez-les ; & vous prendrez ces piéces pour
modele, i elles ont été faites fuivant les reglesde I’ Art.
Dans le cas contraire, en refaifant ces pieces, évitez
les défauts qui les rendent défeGueufes.

Maniére de trouver le centre d’une Tige.

352. Prenez une plaque de cuivre de deux lignes
d’épaifleur, faites-y un trou dans lequel le bout de
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fatige entre jufte & jufquesa moitié épaiffeur. Apres
que le trou vous aura fervi de modele pour y faire un
foret de groffeur , vous tremperez cetoutil &le centre—-
rez de facon qu’en l'aiguifant la pointe foitau milieu
& bien aigué ; vous placerez dans ce trou la uge ,
qui, y entrant jufte & jufqu’a moitié épaiffeur , vous
donnera la facilit¢é d’introduire le foret de 'autre
coté. Le tout ainfi difpofé , en donnant un coup
d’archet comme fi vous vouliez percer la tige , vousen
marquerez jufte le centre.

Suppofons maintenant que vous ayez a rapporter
un pivot a la grande roue moyenne. Faites revenir le
bout de la tige 3 la couleur cendrée, 2 peu presde la
longueur que vous devez la percer; mettez le bout
de cette tige dans le trou que vous avez fait i la plaque
de cuivre ; & avec un foret de groffeur, marquez-
en d’un coup d’archet le centre,, comme nous 'avons
déja dit : ceft un moyen afluré pour marquer exac=
tement le centre de la tige ; percez le trou du pivot
en tenant le foret d’'une main, & en faifant tourner
de I'autre la tige avec I'archet. Zoyez n°. 82.

Si votre tige n’éroit pas affez détrempée , il faudroit
la faire revenir en 'approchant de la chandelle, ou
avec le chalumeau. Lorlque le trou fera aflez profond,
vous prendrez un bout d’acier arrondi a la lime & de
grofleur convenable ; aprés lavoir trempé, vous le
ferez revenir bleu , vous le limerez & peu pres de
forme cylindrique , & de fagon que le bout commence
a entrer dans le trou de la tge. Vous le couperez
alfez long pour que, lorfque vous 'aurez chaflé dans
letrou , il en refte aflez en dehors pour y lever un
pivort,
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Pour faire entrer ce bout d’acier dans la tige, atta=
chez a I'étau un cuivreau dont le trou foit affez grand
pour contenir la longue tige de la grande roue
moyenne ; introduifez votre tige dans le trou du cui-
vreau jufques a ce que la portée y appuie ; & mettez
dans celui de la tige le bout d’acier que vous avez
préparé : frappez a petits coups pour le faire entrer
julques au fond : vous connoitrez qu’il y touche ,
lorfque le marteau fera repouffé par la piéce. Arron-
diffez en pointe le bout du pivot , de maniére que le
pignon & la tige tournent ronds. Coupez cette pointe
fur le tour : aprés 'avoir roulée , vous leverez le pi=
vot cylindrique , & lorfqu’il fera roulé, fini & poli ,
vous mettrez la picce libre en cage.

Maniére de refaire un Pivot & une petite
Roue Moyenne.

243. Prenons, parexemple, un pivot caflé du cOté
du pignon. Ce pivot porte ordinairement fur une
barrette ; s'il y refte affez de tige , relevez-y un pi-
vot, n°% 203. Le tigeron raccourci par le fecond pivot
que vous venez de lever , pour pouvoir mettre
la picce en cage, vous fuppléerez a ce défauten
prenant un peu du cuivre qui ait en épaiffeur la
hauteur d’un pivot. Limez - le rond & de facon
qu’il entre dans I'épaiffeur de la platine , en appuyant
fur Ia barrette. Lor{qu’il fera bien ajufté, vous y ferez
deux trous oppofés 'un a l'autre , auxquels vous
ferez un chanfrein pour river a chacun la goupille
qui doit le traverfer. Percez maintenant fur certe
picce le trou qui doit recevoir le pivot de la roue
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moyenne : on fait ce trou en introduifant le foret dans
Tancien trou de la barrette. Mettez la piece en cage
jufte & libre ; examinez fi I'engrenage eft bon, &
refaites-le s'il eft mauvais.

Maniére de relever le Pivot de la Verge du
c6té du Balancier lor[qu’il y refle encore

un T, igeron.

3 54.Si le pivot du coté du balancier eft faullé, le plus
sur eft dele caffer, parce qu’ileft trés-difhcile,, pour ne
pas direimpoffible , de le remettre parfaitement droit_
Vous pourrez cependant U'effayer avec les pinces , mais
je doute dufuccés. Suppofons donc lepivot caffé : dans
ce cas, faites-ylapointe en roulantle balancier fur le
pointealunette; levez-yavec le burin un pivotque vous
rendrez aufli cylindrique & poli que vous le pourrez:
rebouchez a vis le trou du coq; & aprésavoir misle
coqueret en place , percez le trou du coq en introdui-
fant le foret dans le trou du coqueret. Si le balan=
cier n’eft pas droit, vous en reboucherez de nouveaule
trou , & le marquerez avec loutil a planter. Le pi=-
vot fait & le trou rebouché , vous chaflerez & riverez
au trou du coqueret une goupille de cuivre , fur la-
quelle le pivot portera. Si le pivot eft trop courr &
qu’il ne puifle pas atreindre au coqueret, vous ferez
une noyure au coq , que vous enfoncerez jufqu'ace
que le bout du pivot dépafle un peu le trou. Afin
d’étre affuré que le pivot portera fur {a pointe & non
fur fa portée , vous ajufterez au coqueret une
goupille de cuivre un peu longue , qui dépaflant le
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coqueret , s'enfoncera dans la creufure, & ira joindra
le bout du pivot pour le fupporter , & mettrez le ba=-
lancier de pélanteur & libre.

Pour rapporter a une Verge un Pivot &
une tige a Fourchette.

355. Faites deux trous fur affiette du c6té du ba-

lancier , de fagon’qu’ils traverfent I'affiette. 1l faut .

entre chacun de ces deux trous & le corpsde la vgrge,
une diftance d’environ demi-ligne. En les percant
vous tournerez de temps en temps le balancier dans
lamain; c’eftle moyen de percer droit, Agrandiffez—
les avec I'équarriffoir , paffez dans chacun une
goupille , & prenez avec le calibre la diftance qu’il
y a d'une goupille a l'autre. Cela fait, choififfez une
branche d’acier ronde ou carrée , peu importe a la-
quelle vous mertrez un cuivreau : tournez—en le bout
de la grofleur que le calibre vous a donné ; cette
grofleur eft I'efpace qui fe trouve entre les deux
trous ; ménagez une petite portée a I'endroit ol les
pieds de la fourcherte doivent écre faits. Il faut que
leur longueur foit égale a I'épaiffeur de l'affiecte du
balancier. Tournez enfuite le c6té oppofé qui doit
faire la tige , en ménageant une portée, fur laquelle
la fourchette fera formée ; limez plac les deux
cotés ol vous devez faire la fourchette :la téte de
la branche doit étre enfuite limée de maniére qu’il
ne refte fur le milieu qu'une efpéce de lame d’acier
que vous fendrez avec une lime 2 fufée, Certe der-
niére operation vous donnera deux efpéces de che-
villes que vous arrondirez & limerez de fagon qu’elles
commencent
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commencent 2a entrer dans les deux trous que vous
avez pratiqués a I'afliette; laiffez cebout d’acier aflez
long pour que vous puiffiez y faire une tige , & y lever
un pivot; trempez votre piece & faites-la revenir
au bleu , mettez-la en place , & frappez 2 coups
de marteau jufques a ce qu'elle plaque fur le ba-
lancier : quand la fourchertte fera chaflée , limez-en
la pointe de mani¢re que la verge & le balancier
tournent droit & rond ; placez le cuivreau de bois
fur la verge ; tournez la tige dont la grofleur doit lui
étre proportionnée ; tournez la portée ronde , &
aprés y avoir levé un pivor cylindrique & bien
poli , mettez votre piece en cage jufte & libre. Lifez
le chapitre de la verge, page 192.

Gel-A PIT RE - 1'17.

DE LA MANIERE DE REBOUCHER
LESTROUS.

Qualité du Cuivre pour cette opération.

N¥. ;56.L E meilleur cuivre jaune que nous con-
noiffons pour reboucher les trous , eft celui de chau~
diere; commeil eft extrémement mou , il faut 'écrouir
beaucoup plus que le cuivre ordinaire. Ce cuivre
elt trés - gras , il empite le foret que vous caflerez
dans le trou , fi vous n’avez foin d’y mettre fou=
vent de l'huile ; ayez la méme précaution , lorf=
que vous percerez le cuivre rouge ou l'argent. Si votis

I‘l
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ne pouvez pasvous procurer du cuivre de chaudiére,
{ervez-vous de celuide Hollande en plaque , trois fois
plus épais qu’il ne faut ; forgez cette plaque jufques
a ce que vous I'ayez réduite au tiers de fon épaiffeur,
& avec les cifailles coupez - 1a & petites bandes.
Cleft le moyen d’avoir du cuivre bien écroui ; au
licu que fi vous preniez de cuivre paffé ala filiere,
il pourroit étre pailleux , mou , & de mauvaile
qualité,

De la maniére de reboucher les trous des
Engrenages , de la Roue de Rencontre , &
du Balancier , fans déranger ni Engre-
nages , ni Echappement.

257. Prenez un bout de cuivre comme au dernter
numéro ; limez-le rond , & raraudez-le au plus petit
numéro de la filiére ; prenez avec un équarriffoir la
groffeur du trou de la filiere , & pour cela , aprésavoir
fait entrer jufte 'équarriffoir dans le trou , faites une
marque d'un coup de lime fur 'angle de I'équarriffoir.
Pour agrandir le trou que vous devez reboucher ,
faites~y entrer I'équarriffoir jufques a la marque que
vous yavez fait ; taraudez ce bout de cuivre dont vous
devez faire le rebouchon ; coupez-le & limez-le a
fleur de la filiére; fervez-vous du foret a double
pointe , pour marquer aufli exatement que vous le
pourrez lecentre de ce rebouchon ; percez le trou
droit. Poury parvenir vous tiendrez le bout de cuivre
d'une main , & de l'autre vous ferez mouvoir le foret
au moyen de l'archet. A proportion que vous per—
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cerez , vous ferez tourner le bour du cuivre dans vos
doigts : c'eft le moyen de percer droit. Placez ce
rebouchon dans fon trou, & avec les tenailles 2
couper, vous couperezlabranche presdurebouchon,
& y donnerez enfuite un coup de marteau , pour
qu’ll ne puiffe plus bouger. Aprés avoir limé le tout
proprement , & agrandi le trou jufques a ce que le
pivot dubalancier y entre jufte &libre, vousle contre~
percerez avec le foret a double pointe , julqu’a ce
que le pivot dépafle un peu le trou. On prend cette
précaution, afin que la portée de la verge ne frotte
pas fur le cuivre , & que le pivot porte de la pointe
fur la plaque d’acier. ,Mettez le balancier & le coq
en place : {i vous avez bien opéré, vous aurez mis le
balancier auflidroit qu’il étoit , fans déranger 'é~
chappement. -

Si cependant le balancier n’eft pas droit , vous
percerez au rebouchon un trou excentrique que
vous porterez de cOté , 4 proportion que le dé-
faut fera plus ou moins grand. Par I'habitude au
travail , vous ferez comme affuré de metere le balan=
_ cier droit.

En fuivantla méme méthode, vous reboucherezles
trous des pivors d’'une roue , & les placerez an méme
point , fansdéranger fon engrenage. Ayez cependant
Pattention de le vifiter pour érre sir de f{a précifion.

Vous reboucherez de la méme maniere & avec
fucces le trou du nez de la potence , {ans craindre de
dérangerle troude la roue de rencontre , qui fera hori-
zontalement pofée. & 'engrenage de laroue de champ
reftera leméme ; jetez-y toujours un coup d’ceil pour
étre affuré qu’il eft bon:

P2
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Plus le taraud avec lequel vous reboucherez les
trous fera petit , plusil vous fera facile d'en trouver
le centre , & moins vous ferez expofé a tranfporter les
trous.

Les petits trous doivent étre toujours rebouches a
vis. Cette manicre eft plus folide que celle de les
reboucher 2 frottement, parce qu’un rebouchon lis fe
dérange aifément, & rifque de fortir de fa place au
moindre accident. C’eft ce qu’on n’a pas a craindre
lorfque les rebouchons font taraudés.

Des Rebouchons Excentriques.

$38. Si vous n’étes pas pourvu d’outils aux engre-
nages & a planter, il faudra fe retourner & chercher
des moyens pour n'étre pas obligé de reboucher
plufieurs fois le méme trou ; vous-{uppléerez a ces
inftrumens , en faifant les rebouchons un peu gros;
vous les tarauderez , les limerez du bout a fleur
de la filiere , & marquerez les trous hors du centre :
lorfgu’ils feront en place, vous tournerez le rebouchon
dans la platine , jufques a ce que la piece foit dreite
en cage. On rebouche de la méme maniere les trous
du balancier ; on fe fert aufli de cette méthode pour
affoiblir ou renforcer les engrenages en tournant le
rebouchon , fuivant que le cas I'exige. L’engrenage
fair , on coupe le rebouchon a fleur de la platine , &
on le frappe de quelques coups de marteau pour I'y
fixer d'une maniere invariable.
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Du Compas a trois Pointes.

w

259. Onfe fertavec (ucces ducompasatrois pointes
pour reboucher un troua la méme place qu'il éroir
ci-devant : voici la maniére de sen fervir. Mar-
quez l'une des trois pointes pour la diftinguer des
deux autres , vous la placerez dans le trou que vous
devez reboucher en appuyant les deux autres pointes
fur la platine , vous y imprimerez deux points. Le trou
rebouché , vous placerez les deux pointes dans les
deux points déji marqués fur la platine , & la
troifieme pointe , qui eft celle ol vous avez fait un
repaire , vous fervira pour marquer le trou en la
preflant contre le rebouchon. Aprés Pavoir percé,
agrandiffez-le , mettez la piece libre en cage, vilitez
I'engrenage: s'il eft faux vous le referez.

Tous les Quvriers ne font pas pourvus d’ outils aux
engrenages : {i vous en manguez, ayez recours au
moyen ordinaire , qui eft de pratiquer des fenétres
aux platines , a travers lefquelles vous pourrez aper—
cevoir la précifion & les effets de 'engrenage.

Lorfque vous aurez upn trou a reboucher, ne vous
fiezjamais aux engrenages déja faits ; vifitez-les avec
foin , & aflurez-vous de leur juftefle.Sans cette pré=-
caution, vous auriez le défagrément de voir arréter
une montre , aprés avoir perdu un temps cenfidé~

rable.
Des Trous Refoulés.

360. 11 y a des Quvriers négligens , qui , au lien de
prendre la peine de reboucher un trou, fecontentert
= 1) g
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de lerefouler. Pour cette opération ils fixental'écau
un poingon a téte ronde , fur lequel ils placent un
coté du trou a refouler , & apreés avoir mis un fecond
poingon de méme forme fur 'autre c6té du trou , ils
frappent avec le marteau fur ce dernier outil jufques
a ce quils aient retreci le trou qui devient plus
petit ; mais il n'eft retreci qu'aux dépens de fon
épaiffeur; par conféquentle cuivre étant plus mince.
le trou s’agrandira trés-promptement, ou rongera le
pivot : évitez ces deux inconvéniens également a
craindre. Vous pourrez cependant refouler les trous ,
lorfqu’ils feront de toute I'épaifeur des platines , &
quils n’auront pas été contre-percés. Tels font ceux
du barrillet, de la grande roue , & de la grande roue
moyenne. Vous pourrez alors vous fervir de cette
méthode , mais je ne faurois vous la confeiller , vu
Jes raifons que jai données ci-deflus: vous éviterez
ces inconvéniens en rebouchant les trous lorlqu’ils
ferontgros.

Des Trous Foncés.

361. Lorfque vous aurez a reboucher un trou foncé
comme celui du balancier , ou qu’un pivot s'enga-
gera dans un trou foncé , faites un trou a une petite
plague de cuivre ; agrandiffez-le jufques a ce que le
pivot y entre julte ; paflez-y un équarriffoir que
vous y ferez entrer auffi jufte que vous le pourrez,
vous en caflerez le bout qui dépaffera la plaque, &
aprés avoir fort de ce trou , vous laiguiferez fur la
pierre 3 Thuile , de fagon quil devienne carré &
tranchant. Cert outil ainfi préparé , difpofez un re-
bouchon que vous tarauderez , & mettrez en place;
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apres y avoir percé un trou , introduifez-y le boutde
Péquarriffoir que vous ferez rouler dans vos doigts
jufqu’a ce qu’il touche au fond : la forme de-cet outil
rendra ce trou carré. On ébizele le bord pour en
oter les bavures & empécher que la portée du pivot y
frotte : c’eft le moyen le plus affure pour qu’un pivot
ne sengage pas dans un trou fonce.

CHAPLTYT RE IV

FAcoN DE RAPPORTER LES DENTS
DES ROUEs ET LETALON DE
PoTENCE.

Maniére de rapporter une Dent & la grande
Roue.

N°.g6_2.P0UR former une coche a la place de
la dent caffée , fervez-vous d’une lime a égalir que
vous enfoncereza la profondeur d’environ demi-ligne;
vous y formerez , avec une petite lime a lardon , une
entaille en queue d’hironde dont vous limerez de
chaque c6té toutes les vives aréres ; prenez enfuite
un bout de cuivre, forgez-le avec foin, & donnez-
lui la méme forme, afin qu’il puifle écre bien ajufté
a lentaille que vous avez fait. Mettez-le en place &
frappez-le & petits coups de marteau fur le tas , jul-
ques a ce que la dent foit bien rivée des deux cotés ,
& lorfqueelle y fera bien fixée, donnez-luila forme
des dents voifines. Si elle a été ajuftée avec adreff=&
avec foin , on la diftinguera difficilement des autres.

Pg
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Maniére de rapporter une Dent a la Roue
de Champ.

263. Vous ferez comme a la roue précédente une
entaille en queue d’hironde a la place de la dent
caflée : vous y ajufterez le petit bout de cuivre qui
doit former la dent, de fagon qu’'il entre juite dans
fon entaille ; fortez-le de place , nettoyez la roue &
Ie bout de cuivre a endroit oli vous devez fouder
ces deux pieces. Apres les avoir frotrées avec un peu
de réfine, ajuftez-les enfemble , & mertez deux
paillons de foudure d’écain fur la queue d’hironde;
vous tiendrez avec les pinces la roue fur le revenoir
que vous approcherez du feu d’une chandelle , &
lorfque la foudure coulera, vous I'éloignerez du feu.
Limez la dent pour lui donner la méme forme
des autres , & hniffez-la. .

Vous vous fervirez de cette méthode pour fouder
les roues lorfqu’elles n’auront pas aflez de confiftance
pour étre rivées ; donnez toujours la préférence a la
rivure autant qu’il vous fera poflible , parce que le
feu amolit le cuivre de la roue. En faifant cette opé-
ration ne vous fervez jamais du chalumeau , dontle
feu top atif ramoliroit le cuivre , & giteroit la
piece au point de ne pouvoir pas fervir,

On peut aufli fouder les dents des roues avec la fou-
duréal'étain, & au fel ammoniac délayé dans 'huile;
vous vous fervirez aufli avec {ucces de la foudure au
fel ammoniac délayé dans I'eau pure , n°. 100,
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Maniére de rapporter un Talon de Potence
& de le river.

263. Limez P'ancien talon de la potence , formez
une coche en queue d’hironde & 'endroit ol vous
devez en rapporter un autre ; prenez enfuite une pe=
tite plaque de cuivre écroui , a laquelle vous ferez un
lardon qui ait la forme de laqueued’hironde ; faites-le
entrer & force dans Uentaille ; percez au lardon deux
trous qui foient profonds ; chaffez—y a coups de mar=
teau deux goupilles ; plantez le twou du balancier ;
percez-le , & donnez au talon de la potence la méme
forme qu’il avoit ci-devant.

Autre maniére de rapporter un talon de
Potence en le foudant a I'étain.

364. Limez le deflus de la potence jufques a ce
que vous ayez emporté le talon qui ne peut plus vous
fervir. Pour y en rapporter un autre , forgez une pla-
que de cuivre, & aprés I'avoir limée plate des deux
coOtés , appliquez~y la plaque d’acier , & percez le
trou de la vis ; introduifez dans ce trou une goupille
qui traverfe les deux plaques ; ébauchez la plaque de
cuivre de facon qu’elle prene a peu prés le contour de
celle qui eft d'acier ; tenez la premicre un peu plus
large; nettoyez cesdeux piéces, & raclez-les avec un
burin afin gu’elles foient bien propres. Frottez 'une
& l'autre avec de laréfine ; polez I'une fur l'autre ,
& fixez-les enfemble avec un bout de bois que vous
introduirez dans le trou de la vis : pour plus grande fo-
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lidité , fiez-les avec du £l de fer, & mettez fur la
jon&ion de la plaque & de la potence deux paillons de
foudured’érain. Placez la potencefurle revenoir que
vous ferezchauffer ala flamme de la chandelle jufqu’a
ce que la foudure coule. La plaque foudée, laiflez
refroidir le tout, plantez le trou du talon de la po-
tence , {uivez -en le contour , & limez-en le
talon en forme de lentille , ainfi que je l'ai déja
dit n° 340, & Otez le bois de fufain que vous avez
adapté au trou de la vis pour fixer la plaque , &
pour empécher la foudure de s’y introduire.

Si vous avez a rapporter un talon a une potence
qui n’a pas de plaque d’acier , vous percerez un trou
a la plaque de cuivre & un autre 2 la potence , &y
chaflerez une goupille qui fixera la plaque ala po-
tence 2 laquelle vous devez la fouder , & quiluidon-
nera un nouveau degré de folidité. Obfervez qu’il
faut avoir la précaution de tenir la plaque de cuivre
un peu plus large que le deflus de la potence , afin
que fi cette plaque fe dérange un peu en la foudant,
vous puifliez la limer enfuite au contour de la po-
tence. Ce perit efpace vous fervira d’ailleurs pour y
mettre la foudure ; vous le limerez lorfque les deux
pieces feront foudées.
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CHAPTTRE W

Fagon D’EGALIR LA ROUE DERENCONTRE
ET DE REPARER SES PIVOTs.

Maniére d’égalir la Roue de Rencontre.

N°. 365. L A régularité des vibrations dépend beau~
coup de 'exa&itude dans la divifion de la roue de ren=
contre ; aufli ne {auroit-on prendre trop de précau-
tion pour conferver!'¢galité de fa denture, Cette roue
eft I'écueil de bien des Ouvriers , furtout de ceux qui
ont peu d’expérience, qui croient qu'on ne peut
démonter une montre fans étre obligé d'y toucher =
ils ont alors recours a I'échantillon ordinaire, pl. 3,
fig. 9, inftrument peu stir dans la pratique , & d'un
ufage difficile pour trouver la vraie divifion d’une
roue. De 13 vient {ouvent qu’apres avoir fait le tour
d’une roue en mefurant efpace compris entre chaque
dent, on trouve la derniére un peu plus large , ou un
peu plus érroite que les autres, & que voulant y re-
toucher, on gére la piéce au lieu de la raccommoder.
Plus la roue eft petite, plus cetre réparation eft diffi-
ciley, & I'on ne doit fe fervir de cet outil qu'apres
avoir bien mefuré toutes les dents de la circonférence,
& avoir examingé de pres celles qui font inégales. On
s'en fervoit autrefols pour toutes les montres qu'on
avoit a réparer , parce quon ne connoiffoit pas
I'outil a fendre les roues de rencontre , qui les taille
avec une précifion fi grande, qu’il eft inutile de les
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égalir. Il ne s’agit donc que de les conferver dans leur
premier €tat.

Examinez {crupuleufement fi la roue de rencontre
a quelque dent fauflée ou émouflee; & voyez fielle
eit droire & ronde.

Une roue qui ne feroit pas droite , frapperoit plus
ou moins [ur les palertes , elle donneroit des vibra-
tions inégales & feroit varier la montre. On doit con-
fidérer les deux palettes de la verge comme deux
leviers , fur lefquels les dents de la roue de rencontre
agiffent alternativement. Pour rendre les vibrations
egales, il faut en tournant la roue de rencontre, faire
fes dents d'une égale longueur, Si la roue de
rencontre n’eft pas placée horizontalement , I'échap-
pementaurale méme défaut ; parce que les dents dela
roue derencontre prenant plus oumoins fur les palet~
tesde la verge , donneront des vibrations plus ou moins
grandes.

Pour parvenir a réparer la roue de rencontre,
tournez-la donc légérement, droite & ronde: ayez
une lime a arrondir qui foit mince & d’une taille ex—
trémement douce ; placez-la fur le plat desdents, en
roulantla lime de facon que vous emportiez leurs vives
arétes; leur devant deviendra rond comme une che-
ville , &le frotement de la roue {ur les palettes en fera
plusdoux.

Si aprés avoir tourné la roue de rencontre, le dos
de fes dents n'eft pas aflez dégagé pour laiffer paffer
librement les palettes de la verge, vous le limerez
avec unelime a roue de rencontre. Si les pointes ne
font pas aflez aigués, limez-les julques & ce qu’elles
n’aient plus ce défaut, & n'oubliez pas de laiffer a
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Jeur pointe un peu de matiere carrée prefque imper—
ceptible ; vous finirez votre opération en limant le bout
dechaquedent ,avec une limeaarrondir extrémement
douce : en réparant ainfi la roue de rencontre , vous
étes alluré que toutes les dents ferontd’égale longueur.
Pour affiner & limerla roue de rencontre, vous la
tiendrez avec les deux premiers doigts de la main gau-
che , qui, quoique appuy¢e [urle boisd’étau, vous
donnera par fon mouvement la facilité de lalimer de
1a maindroite plat & vif. Otez-en lesvives arétes & les
bavures, mettezlaroue fur le tour, & paflez-y une
pierre a adoucir enduite d huile.

Pour accourcir un Pivot de la Roue de Ren-
contre , lorfqu’il touche au corps de la

Verge.

366. Suppofons que le pivor dela roue de rencontre
en dépafle lesdents, ou que le corps de la verge touche
par fa groffeur au pivot de la roue de rencontre. Ce
défaut, qui non-feulement ralentit le mouvement de
la montre, mais encore la fait varier , ne peut étre
corrigé qu’en refaifant la roue , ou en accourciflant
le pivot. Pour cette derniére opération , vous prendrez
une branche d’acier que vous percerez avec un foret
de la groffeur du tigeron de la roue de rencontre ;
vous mettrez dans ce trou un peu d'émeri , & ferez
tourner avec I'archet le tigeron dans le trou, comme
{i vous vouliez en percer un. 1.’émeri rongera le bout
du pivot , & le raccourcira affez promptement. Ceft
le moyen d’éviter de refaire une roue de rencontre,
& quelquefois fon pignon.
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Maniére de limer & polir le Pivot de inté-
rieur de la Roue de Rencontre , fans la
dériver.

367. 11 arrive quelquefois que ce pivot a été rongé
par 1a rouille : il faut dans ¢e cas le limer & le polir
de la manicre fuivante. Faites une échoppe plus petite
que l'intérieur de la.roue ; fervez-vous d’un rafoir
pour tailler cet outil ; vous en dirigerez la taille avec
Pongle que vous retirerez a diftances égales autantque
vous le pourrez , a chaque coup de rafoir que vous
aurez donné. L’échoppe taillée dans un fens, vous
en croiferez la taille dansle {ens oppofé; aprés avoir
trempé cette échoppe , vous ferez une lime a polir de
Ja méme forme, que vous pafferez furla planche a
I'émeri comme un brunifioir, n°. 118.

Ces deux outils vous ferviront, le premier pour
enlever les traits du pivot , & I'autre pour le polir {ur
les pointes a rouler.

T G e

L H AP R Y

DIVERS DEFAUTS. MANIERE
DE LES CORRIGER.

Maniére d'accorder les Dentures aux Pignons
gros & pz’eins.

N°. 368. SI une roue engréne dans un pignon un
peu gros & plein , & que la denture de la roue foit
plus pleine que vide, on y paffe une lime & égalir
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pour la rendre plus maigre , & on en arrondit les dents
un peu en pointe. :

Si le pignon eft trop gros , & qu’on ne puifle pas
former un bon engrenage, on refait le pignon, ouonle
tourne de grofleur , & on I'arrondit de nouveau. Cela
demande beaucoup de travail, parce que le pignon
etant trempé, il eft difficile de le limer comme il faut,
& de lui donner une bonne forme : on doit donc
faire cette opération avec une grande attention.

Pour I'adoucir & le polir , vous vous {ervirez de la
méthode ordinaire , n°. 172 ; & {i quelque circonf-
tance vous empéche d’en faire ufage, faites cette
opération de la maniere {uivante.

Je fuppofe, que vous avez mis un cuivreau fur la
tige de la petite roue moyenne, & que vous 'avez
placée fur le tour : faites rouler votre piece avec
I'archet d'une main ; de l'autre prenez un bout de
reflfort détrempé, & limé carré a fon extrémité 3
appuyez ce reflort fur la poupée du tour, & faites
entrer le bout de cette lame, enduite de pierre &
Ihuile dans les ailes du pignon , de fagon qu’en fai-
fant aller & venir 'archet, le reflort obéifle en rous
{ens aux ailes du pignon : le mutuel frottement de ces
deux pieces enlévera les traits du pignon. Lorfque le
pignon fera adouci, nettoyez-le avec la mie de pain;
mettez-y de la potée pour le polir, & répétez la
méme opération. Certe fagon d’adoucir & de polic
reuflic affez bien.
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Pour faire tourner droit un Barrillet , &
en reboucher les deux Trous.

368.11 faut tourner une virolle bien écrouie, agrane
dir le troudu barrillet , y faire entrer jufte la virolle, &
la bien river.

Si le barrillet ne tourne pas droit , mettez-le jufte -
& libre fur fon arbre, placez-lefur le tour, & en le
faifant tourner d’'une main, faites del’autre une marque
légere fur fon couvercle ; féparez-le du barrillet ;
forgez-le du c6té quele burin aura marqué ; & limez
un peu en bifeau le coté oppofé. St , aprés cette ten~
tative, le barrillet n’eft pas droir, répétez cette opéra~
tion jufqu’a ce que vous ayez réuffi.

Maniére de réparer un arbre de Barrillet qui
eft trop menu.

279. Lagrofleur de cet arbredoit étre proportionnée
acelle dubarrillet. Pour la déterminer, vous prendrez
le diamettre de intérieur dubarriller, & le diviferez
en trois parties égales : chacune de ces divifions vous
donnera la groffeur de I'arbre. 1l arrive fouvent que le
grand reflort cafle lorfque L'arbre eft au-deflous de ces
proportions. Sidans le rhabillage vous trouvez un arbre
qui ait ce defaut, percez & tournez une virolle, dont
la groffeur ait le tiers du diameétre du barrillet ; faites-
laentrer a force fur l'arbre , & percez-y un trou ;
placez-y un crohet pour accrocher I'eil du grand
reflort. Cette virolles’appelle , en terme d’Horlogerie,

une chemife.

Du
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Du nombre des Dents de la Roue de Vis
Jans fin.

971. Lor[que vous aureza faire une roue de vis
fans fin, faites-y un trou carré qui entre jufte dans
Parbre du barrillet; apres avoir tourné la roue de
grandeur, placez-la fur l'arbre , mettez-laen cage
{ans goupiller les platines , & tandis que d'une main
vous ferrerez bienles denx platines, vous ferez tourner
deT'autre la vis fans fin, julqu’a ce que laroue dura fait
un tour ; comptez le nombre des marques que Veffore
de la vis fans fin a fait, & donnez i la roue deux
dents de moins. Suivez cette meéthode, elle vous
donnera I'accord néceflaire pour former 1'engrenage
de cette roue avec la vis fans fin.

Maniére d’empécher la Chatne de gf{f&rﬁus
le Barillet.

372. Silebarillet eft en pente, onletourne cylindri=
que. On corrige aufli ce défaut , en mettant un piton
de cuivre fur la platine entre le barillet & la grande
roue, & vis-a-visle point ou la chaine finic de fe
développer. Il faut tenir le piton a la hauteur du
barillet : la chaine ainfi foutenue, ne rifquera plus
de gliffer fous le barille,

Des Arréts au Doigt.
373- Les pignons qui font gros infringent tellement

les forces qu'ils forment fouvent des arréts au doigr.

: Q




242 HORLOGERIE
Lesmauvaisengrenages occafionnent aufli quelquefois
cedéfaur : lorfque vous trouverez de femblables arréts,
refaites les pignons qui font gros, ou réformez les
engrenages. '

11 y a une autre efpece d’arréz au doigt ; c'eft celui
qui fe fait,, lorfque aprés avoir monté la montre , elle
ne reprend pasd’elle-méme fon mouvement. Dans ce
cas, vous ferez un reflort de guide-chaine , vous y ferez
une vis & un pied pour fixer le refforr a la platine au
pointA, pl. 6 , fig. 3 ; vous percerezun trou & le li=
merez enovale, vous y pafferez une broche ronde qui
tiendra a vis dans la platine , de forte que lorfque le
crochet de la fufée accrochera le point C du guide-
chaine , le reffort comprimé par fa force élaftique ,
réagira contre la fufée; & alors le balancier reprendra
lonmouvement,

Du Guide-Chatne.

274. 11 arrive fouvent que le guide-chaine gliffe
fous le crochet de la fufée au lieu de Varréter. Pour
1ui donner prife , faites une coche au bout du guide~
chaine avec l'angle d’une limea feuille de fauge. Le
crochet de la fufée arrété par cette entaille , y fera
retenu & ne gliffera plus.

De Ila Contre~Potence.

375 Le piton ou efpécede pilier qu’on faifoit autre=
fois pour {upporter le pivotde la longue tige de la roue
derencontre , eft fujet a divers accidens ; s'il eftmince,
ou fendu, ou crevailée , le porte pivot ne peut plus

-
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y tenir a frottement. Ces défauts peuvent déranger
I'échappementen cas de chiite , ou faire caffer la roue
de rencontre , ou déranger le porte-pivot. Vous les
corrigerez en limant le piton a fleur de la platine ,
& en faifant une petite contre = potence, que vous
fixerez {ur la platine avec une vis & un pied. Vous
l'aurez aufli-t6t faite qu'un piton : la contre-poten—
ce fera plus folide, & vous ne dégradercz pas la
platine,

Moyens de donner du frottement a une
Chauffée trop libre.

276.11 y a des Ouvriers qui pour donner du frotte-
ment & une chauflée qui eft trop libre furla rige de la
rouedu centre, introduifent dans le canon «n ou deux
cheveux ; cette méthode eft aflez bonne. Il vaut
mieux cependant faire chauffer au feu de la chan-
delle la tige qu'on enduir de fuite de cire moitié
blanche, moitié jaune.

Cela fuffit pour donner a la chauflée un frotre=
ment doux & permanent: {i la cire forme une elpe=
ce de goutte du coté du pignon de la chauflée , ayez
foin de I'Oter avant de goupiller votre tige.

De la néceffité de goupiller la Chauffée fur le
Pignon du Centre.

377. Lorfqu’onnéglige de goupillerla chauflée furla

tige du pignonducentre, ily aa craindre que la chauf-

fée devenue libre {ur fa tige , ne foir pas entrainée

Q2
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par le rouage , & que les aiguilles ne s’arrétent. Elle
peut dailleurs, en fortant de place, géner la
roue des heures , au point de faire arréter le mouve-
ment , ou laiffer pafler la roue de renvoi fous le pi-
gnon. On remédie a ces defauts en goupillant la

~ chauffée : torfqu’il 0’y aura pas de trou 2 la tige du
pignon du centre , ne manquez jamaisd’y en faire un,
& de goupiller toujours votre chauflée.

Lorfquela tige du pignon du centre eft trop courte ,
pour qu'on puifle goupiller la chauffée, on 'enraille
des "deux cotes fur fon canon de facon que cette
partie fafle reflort. L'on prend enfuite la tige quon
met [ur le tour pour la diminuer un peu fur fon milieu ,
& aprés avoir donné un coup de marteau {ur le canon
de la chauffée pour lui faire faire reffort, on la met en
place, Par cet arrangement , elle tient a frottement, a
peu prés comme fi elle écoit goupillée fur fa tige.

De la maniére de fouder un Coq.

(Y5 ]

78. Beaucoup d'Ouvriers foudent cette piece
“étain. Certe foudure n'eft ni folide , ni agréable a
I'eeil 5 il vaur mieux la fouder a largent. Voici
la maniére de le faire. Prenezun charbon , limez-le
bien plat ; attachez-y le coq avec du fil d’archal,

-

placez & chaque parte caflée un paillon de fou-
dure au tiers, & un peu de borax broyé a l'eau,
& chauffez la pi¢ce avec le chalumeau , jufqu'a
ce que la foudure coule.

La piéce foudée, vous en Oterez le borax, en la
plongeant dansI'eau feconde : cette eau feconde n'eft
autre chofé qu'un tiers d’eau-forte , mélée avec deux

T I T R ———
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tiers d’eau commune, dans laquelle on fait bouillir la
piece pour la dérocher. Suivez aufli cette méthode
pour fouder les aiguilles d’or.

Des Vis, dont les pas font ufés.

379- Si vous trouvez des vis qui fallent vis fans fin ,
il faut en faire d’autres plutdt queles faire fervir en les
frappant avec le marteau : cetre méthode eft mauvaife ;
la vis ainfi écrafée ronge promptement les pas, &
gite la platine. N’ayez recours a cet expédient que
dans un cas preflant , ol vous n’avez pas le temps de
refaire une vis. Pour la rendre mpins mauvaife , apres
avoir frappé le bout de la vis avec le marteau, vous la
paflerez par la filiere.

Maniére de fouder & Pétain I Affiette d’une

¥V erge.

280.Lorfqu’une verge du balancier vacille dans fon
afliette , tichez de I'en {éparer pour nettoyer le trou ,
& gratter la verge avec aile du burin : délayez enfuire
un peu de fel ammoniac dans 'eau , pour en mertrre
une goutte dans le trou de I'affictte, frottez—en la tige
dela verge a I'endroit ol elle doit étre foudée , remet-
tez la verge dans fon affierte , & placez un paillon de
foudure d’étain encrel’affierte & le dos de la palette:
prenez une branche de cuivre rouge de la groffeur
a peu prés d’une plume 2 écrire, dont vous limerez
le bout en bifeau , chauffez enfuite cet outil avec le
chalumeau , & appuyez-le fur I'affierre. La chaleur
ayant fait fondre la foudure, laverge fera foudée 2
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fon affiette : fi cette opération n’a pas réufli ;
reitérez - la , jufques a ce que votre picce foit
foudée.

Des bouts des Pivots de la Verge & des
trous qui fe forment aux plaques d’acier.

381. Le long ufage émonfle les pivots d’une verge,
furtout fi I'on n’a pas l'attention d’y renouveller les
huiles ; ils deviennent carrés du bout , & font des
trous aux plaques d’acier qui les fupportent , ce qui
caufe desvariations , engourdit les vibrations , & forme
quelquefois des arréts.

Toutes les fois que vous démonterez une montre ,
examinez fi elle a cedéfaut ; fi cela eft, arrondiffiez &
poliffez le bout des pivots (ur la pointe a lunette , de
fagon cependant qu'ils ne grattent pas {fur Pongle ;
effacez avec la pierre & lhuile les trous qu’ils ont
formé dans leurs plaques : le mouvement en aura
beauceup plus delibereé.

Des Réfervoirs pour contenir Phuile dans
les Platines.

282. Lorfque vous trouverez des montres qui n"au-
ront pas de réfervoir, vous y en ferez: ils font néceffaires
pour contenir I'huile qui garantit les pivers de la
rouille , empéche que les trous s’agrandiffent: & adou-
cit les frottemens. Ces réfervoirs {e font avec loutil &
noyer a téte ronde , avec lequel on contre-perce les
trous jufgu’a ce que le bout des pivots commence a
2. 51 vousavez un jeu de fraifes, fervez-vous—
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en : Pouvrage fera plutdt faiv , & vous ferez affuré
de faire la noyureau milieu du trou que vous voulez
noyer.

Maniére d’ouyrir & fermer la Verge.

283. Pour cette opération , il faut tordre ie corps de
la verge ; pour y réuflir , {ervez-vous d'une bougie
dont la meche n’ait qu’un ou deux fils ; & apres Ua=
voir allumee & fixéeal érau, mettez une goutte d’huile
fur le corps de la verge. Prenez le balancier d'une
main , & de l'autre tenez la petite palette avec les
pinces ; vous ferez chauffer le corps de votre piece
au feu de la bougie ; & lorfque huile bouillira vous
tournerez la petite palette a gauche fi vous, voulez
Youvrir, & a droite fi vous voulezla fermer : Otez-
la de deffus le feu , & tenez-la dansla méme pofition
jufqu’a ce qu’elle {foit froide. Si une premiére tenta-
tive neréuflit pas, réitérezla méme opération jufqu’a
ce que la verge foit ouverte ou fermée au point que
vous le défirez.

Des Verges Entaillées.

384. Lorfque vous trouverez des verges dont les
palettes ont été creufées par les dents de la roue de
rencontre , vous corrigerez ce défaut en adouciffant
& poliflanc les palettes de la verge. Poyey n° 327 &
328. Vous arrondirez enfuite le devant desdents dela
roue de rencontre , comme au n° 316. En fuivant
certe méthode , vous ferez comme affuré que la roue
de rencontre n'aura pas autant de frotcement fur les
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palettes de la verge , & que celle=ci ne fera pas aufli
fujette a étre entaillée.

Ce défaut vient ordinairement de la mauvaife
qualité du cuivre dont on s’eft fervi pour faire la roue
de rencontre , ou du grand frottement de cette roue
{ur les palettes de la verge : il vient fouvent auffi de ce
que 'huile a coulé fur les palettes de la verge qui la
comimuniquent a la roue de rencontre ; celle ~ci ra-
mafle dans fa courfe divers atdmes qui font tombés
dans la montre ; ces atdmes, joints a huile , forment,
par les différens frottemens de ces deux mobiles , un
efpéce d’émeri qui creufe les palertesde laverge. Clelt
une nouvelle preuve de la néceffité de faire des ré-
{ervoirs , tant au talon de la potence qu’au coqueret.
Poyez n°. 340. lls rendent , en effer , ces accidens
beaucoup plus rares.

Maniére de réparer une Verge dont les
Palettes font creufées.

285. Il arrive fouvent que la rowe de rencontre en
faifant un creux fur les palettes de la verge engourdit
les vibrations du balancier & produit des variations.
Vous emporterez ces creux avec la pierre a l'huile.
Voyez la maniére d’adoucir les palettes de la verge
n® 327. Vous arrondirez enfuite le devanc des dents
de la roue de rencontre, ainfi qu'aun®, 316. En leur
donnant une Yorme ronde fur le devant, elles auront
un frottement affez doux pour ne plus former des

creux aux palettes de la verge.
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Des Balanciers qui battent & renverfent
en méme temps.

286. Ce défaut embarraffe bien des Ouvriers : il
eft facile cependant a corriger. 1l vient de ce que
cette roue n'eft pas placée horizontalement fur la
platine ', & qu'elle prend plus fur une palette que
fur lautre: par la paletre fur laquelle elle prend le
plus , elle faic faire un battement au balancier ; par
celle fur laquelle elle agit le moins , elle occafionne
un renverfement. Vous corrigerez ces deux défauts
en donnant a la roue de rencontre une pofition hori-
zontale , au moyen de l'oifeau domeftique , n°. 309.

Des Palettes.

287. Lorfque vous aurez une montre a démonter ,
ne négligez jamais d’examiner les palettes de la verge,
pour éwre afluré qu’elles font d’égale largeur. Prenez
pour cela le calibre & pignon , & mefurez-les avec
foin; fi'une eft plus large que l'autre, vous corrigerez
ce défaut ; vous y referez le bifeau , & en adoucirez
& 'polirez le bord avec la pierre 3 T'huile & la
potée.

On rencontre fouvent dans le rhabillage cette iné=
galité des palettes, parce que des Ouvriers parefleux
ou ignorans , pour garantir un accrochement , liment
la palette & laquelle la roue de rencontre accroche
ils mertent ainfi la montre hors d’arrér , maisils ren=
dent les deux leviers de la verge inégaux ; & laroue de
rencontre agiffant tantét fur une palette large, tantot
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fur une étroite , fait décrire au balancier des arcsde
cercle , les uns plus , les autres moins étendus , qui
produifent néceflairement des variations.

Lorfque vous trouverez des accrochemens , vifitez
avec foin les trous de la verge , rebouchez ceux qui
font trop grands , & examinez le nezdu lardon de la po-
tence. S'il s'eft formé au bout des dents delarouede
rencontre une efpece de bavure , emportez-la fur le
tour , & repaflez la roue de rencontre. Poyez n°. 316.

Des différens Arrées occafionnés par la
Chaine.

388. La chaine eft la caufe de pluficurs arréts ; fi
elic eft trop groffe, elle glifle aifément de deflus fes
pas , & s'entortille {ur la fufée : fi les maillons en
font trop larges , elle peut toucher au pilier qui eft
entre le barillet & la fufée , au dos de la poten=-
ce, ou a la tige du pignon du centre. Pour corriger
ces défauts, choififfez une chaine moins large; &, fi
le casl'exige, vous limerez les piliers ou le dos de la
potence : {i la tige du pignon du centre eft trop
grofle, vous la diminuerez {ur le tour.

Quelquefois pour éviter ces différens frottemens, on
{e contente de reboucher les deux trous du barillet en
le repouflant du coté oppolé au défaut qui fe trouve
corrigé par cette feule opération.

Pour rajufter la Chaine.

389. Si la chaine eft caflée, il faut féparer lesdeux
maillons du premier -bout caflé pour en enlever le
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maillon du milieu. De l'autre bout , il faut enlever
les deux maillons extérieurs , & ne laiffer exifter que
celui du milieu pour le placer enfuite entre les deux
maillons que vous avez laiflé 3 l'autre partie de la
chaine ; on goupille ces trois maillons enfemble , on
coupe la goupille des deux cotés , on la lime & on
la rive de quelque coup de marteau. Une chaine ainfy
ajuftée fait quelquefois autant d’ufage qu’une neuve.
Pour dégoupiller les maillons d'une chaine , vous
vous fervirez d’une prefle 2 river que vous fixerez &
I'étau : cet outil eft fair de maniére qu’il embraffe
Pépaiffeur de la chaine ; & placerez un petit poin-
¢on fur la goupille pour la repoufler d’'un coup de
marteau.

On fe fert avec fucces dans le rhabillage de petites
tenailles 3 vis que on place a la machoire de I'étau.
Apres y avoir fixé la chalne , en obfervant de faire
fortir la moitié du maillon hors de la machoire des
tenaillesa vis , on prend un canif dont on place la
lame dans entre-deux du maillon ; & d'un coup de
marteau on y enfonce cette lame de fagon qu’en
écartant le maillon on cafle la goupille ; cette méthode
eft trés—commode, {urtout lorfque la chaine eft trop
trempée : on eft moins expofé a caffer plufieurs
maillons , & par conféquent a la raccourcir au
point de ne pouvoir plus fervir.

Défauts des Grands Refforts ajuftés.

390. Lorfqu’un grand reffort a été caflé , ne per=-
dez pas votre temps & le réparer,, {oit en goupillant les
lames I'une fur lautre , foit en les nouant : une
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montre dont le grand reflort eft ainfi ajufté , ne peut
pas avoir un mouvement uniforme, parce qu’il n’eft
pas poflible de faire cette opération fans former des
frottemens confidérables , & que le grand reffort ne
perde beaucoup de fon élafticité ; vous ne devez donc
pas héfiter ale changer'; fi cependant le reflort n’eft:
caffé que du bout extéricur , il fuflit &y refaire I'ceil.

Toutes les fois que vous changerez un grand ref=
fort , n'oubliez pasde I'égalir ala fufée , & de mar~
quer le repaire {ur latbre du barillee & f{ur la
platine,, n° 299.

Accord des Tours du Grands Reffort avec

ceux de la Chaine.

391. Pour connoitre la quantité des tours que le
grand reffort fait ; accrochez la-chaine au trou du
barillet , roulez-la fur fur ce mobile & comptez les
tours quelle y faic.

Je fuppofe que la chaine fafle quatre tours fur le
bariller ; il faut que le grand reflort entiérement
bandé faffe faire’ au barillet cing tours & demi.
Pour favoir les tours que le grand reflort fait faire
au barillet , vous attacherez fon arbre par le carré
avec les tenailles a coulant , que vous tiendrez d’une
main ; de l'autre vous ferrerez le barillet de facon
qu’il ne puifle pas bouger : tournez les tenailles 2
gauche pour bander le reflort; la réfiftance que vous
fentirez, lorfque les tenailles ne pourront plus tour-
ner, vous annoncera que le reffort eft totalement
tendu. Faites une marque aux tenailles, lachez-les,
de maniere qu’elles tournent doucementdansla main ,
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& comptez les tours que la force du reffort leur fera
faire. '

La régle générale eft, que lorfque la chaine fait
quatre tours {urle barillet; 1l faut que le grand reffort
fafle faire cing tours & demi aux tenailles. Cela ainfi
pofé , la chaine une fois montée , on luidonne trois
quartsde tour de bande :il reftera donc au reflort trois
quarts de tour , quine feront pas bandés. Ce qui eft
néceflaire , pour que le grand reffort ne rifque pas de
caffer a chaque inftant.

Et comme en Province on ne peut pas toujours fe
procurer des refforts tels qu'on les défire, f11'on trouve
qu’un reffort ne faffe faire au barillet qu’un tour de
plus que la chaine ne fait fur le barillet , on fe con-
tente de bander le reffort d’'un demi-tour, afin qu’il
refte par cet arrangement un autre demi-tour , qui
ne fera pas tendu.

Maniére d’affoiblir le Reffort Spiral.

293.Prenezune glace de cing a fix pouces en carré,
fur laquelle vous mettrez un peu de pierre du levant ,
délayée a I'huile; placez~y votre reflort, & en le
preflant légérement avec un bouchon , vous I'y
promenerez d une maniére circulaire. Ceft le moyen
de rendre ce reflort aufli foible que vous le vou-
drez. Pour mettre en place & choifir un fpiral , voyez
n°. 277. :

Vous pourrez encore vous fervir de la méthode ci-
deflus pour adoucir & polir diverfes pi¢ces d'acjer, &
les rendre bien plates.
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294. Pour éviter desrépétitionsinutiles , je préviens
mes Lelteurs, que lorfque je parlerai des défaurts
d’une piéce , & que je ne leur indiquerai pas la ma-
niere de les corriger , ils doivent avoir recours a ce
que j'ai ditde chaque piece en particulier , dans les
divers articles de cet ouvrage , & fur-tout dans le
finiffage.

CHAPITRE VIL

Du REPASSAGE DE LA MONTRE.

N°. 203. AP R ES avoir démonté la montre ;
examinez {i I'engtenage de la grande roue eft bon :
sil eft foible, vous reboucherez le trou pour le
renfoncer ; agrandiffez-le avec une lime i queue de
rat , & portez-le vers le centre ; vous ferez enfuite
une virolle que vous tournerez fur un arbre, & apres
Yavoir chaflée a force dans ce trou, vous la riverez du
coté des minuteries. Si Pengrenage eft trop fort,
vous agrandirez le trou avec une lime a queue de rat,
en le limant vers la circonférence de la platine , & le
reboucherez de la méme maniére : fi vous avez fait
pencher la roue d’un c6té ou de Vautre , vous rebou-
cherez le trou du pont de la fufée , pour la metereauf(it
droit qu’il vous fera poffible ; pour cela, aprés en
avoir rebouché le trou , vous vous fervirez de 'outil
a planter ; vous agrandirez le trou avec 'équarriffoir ,
& mettreez la picce libre en cage.
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Vous mettrez enfuite la grande roue moyenne ,
la grande roue & le barillet en cage, & exami-
nerez {i ces trois premiers mobiles ont leurs jours
bien diftribués :s’ils vous donnent lieu de crain-
dre quelque frottement , vo us diftribuerez les jours
fuivant les circonftances. S’il y a trop peu de
jour d’un c6té, & beaucoup de lautre, élevez ou
baiflez le barillet , pour donner a cespiéces des jours
égaux : {1 au contraire il n'y ena pas affez , &
que le barillet foit trop épais, examinez fi vous
pouvez diminuer I'épaifieur de fon fonds, aprés en
avoir vifité la force avec le huit de chiffre. Si'le cou=
vercle eft trop épais , fervez-vous de 'arbre a rebours
pour le rendre plus mince; vous tournerez aufli le
drageoir du barillet fur I'arbre a rebours, julques a
cequ’il affleure & fon couvercle , & aprés avoir adouci
ces deux piéces, vous les polirez.

Si la grande roue moyenne frotte fur la platine
& qu’on n'y ait pas forme de creufure dansle principe,
vous pourrez y en faire une en plagant la platine {ur
Varbre a rebours. Faites pour cela une échoppe dont
le crochet foit affez long pour que les piliers ne
puiffent pas touchera la partie A, fig. 3, pl.3;:1a
creufure faite, vous pourrez defcendre la grande roue
moyenne , & lui donner tout le jour néceffaire.

Il y a des cas ol vous pourrez donner du jour a la
grande roue en la defcendant un peu, ou en la dimi-
nuant d’épaiffeur : i cependant il yous arrive de ne
pouvoir pas vous retourner ainfi , & que toutes les
picces de la montre foient difpofées de maniére que
vous ne puiffiez pas donner du jour au bariller , vous
ferez a la petite platine une creufure , ou une noyure
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comme cellede la grande roue moyenne ; cette creu=
furefe faitaufliavec I'arbre arebours, & doit étredela
grandeur du barillet. Rendez-la plate, bien adoucie ,
limez les vis qui dépaffent la platine , arrondiffez ,
poliffez-en le bout , & repaffez-les 2 la filicre afin
que leur bavure ne ronge pas les pas.dela platine. Si
aucun de ces moyens ne peut pas réuffir , faites un
autre barillet.

Lorfque vous aurez donné du jour 2 cette piece,
vous examinerez {1 elle tourne jufte & rond fur fon
arbre ; il faut que la lame du grand reffore foit un
peu plus étroite que le bariller n’eft profond ; fi
elle eft trop étroite, non-feulement le reflort n'aura
pas I'élafticité proportionnée a la hauteur du barillet,
mais encore fes lames auront une fi grande liberté
entre le couvercle & le fond du barillet , que par
temps leur élafticité ne pourra pas agir {ur le rouage
d’une maniére uniforme : s’il eft trop large,les lames
feront génées entre le couvercle & le barillet. Dans
ces deux cas il faut choifir un reffort dont la lame
foit proportionnée i la profondeur du barillet & ala
bonne ou mauvaife conftru&ion de la montre.

Un ouvrage bien fini demande un reffort doux &
liant. Une montre grofficrement travaillée demande
un reffort a&if & fort’, afin qu’il puiffe entrainer
plus aifément le rouage , & vaincre la réfiftance des
frottemens. Examinez fi le couvercle & lefond du
barrillet font unis , plats & fans traits.
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De la grande Roue.

396. Mettdz la grande roue jufte & libre en cage,

Obfervez qu’on ne mer jamais une picce jufte & libre
q ] ] J

en cage , fans avoir goupillé les platines.

Examinez {i la gourtte de la fufée eft jufte, fielle
tient a frottement la grande roue contre la fulée, fi
le cliquet eft bon, s’il eft géné ou trop libre, fi le
reffort d’encliquetage eft bien fait, s’il eft élaftique,
fans étre trop matériel ; & corrigez les divers défauts

p g
que vous trouverez a ces piéces.

Nettoyez les trous de la grande roue; mettez-la
en cage ; montez le grand reflort ; donnez-lui trois
quarts de tour de bande ; marquez le repaire fur la -
platine de fagon que vous puifficz tendre le grand
reflfort au méme point de bande rtoutes les foi:
vous remonterez le rouage; & égaliffez le reflort
fa fulée. Foyey n°. 250.

Si le crochet de la fufée touche & la perite pla«

Lo 1]

1t

tine , & que vous ne puifliez pas lui donner du jour,
vous y ferez une creufure de la grandeur du crochet,
comme 2 larticle ci-defus : dés-lors vous n’aurez
plus a craindre un femblable frottement.

De la grande Roue Moyenne.

397. Lorfque cette roue ne tourne pas rond &
droit, que fes pivots ne font pas cylindriques & polis,
& qu’elle n’eft pas droite en cage, vous corrigerez ces

f - Dl O

r - L& 5
defauts en rebouchant les trous & en réformant les
pivots. Mettez la roue en cage. Si en la faifant rourner
vous avez lieu de craindre gqu’elle touche a la platine,

R
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vous ferez {a creufure plus profonde , ou vous y en
ferez une s’il n’y en a pas. On fe fert pour ce rhabil-
lage de l'arbre arebour , fur lequel on fixe la platine.
Si la roue moyenne ne tourne pas droit, frappez
la rivure du coté on elle pourroit former un frotte~
ment, ou redreflez-la au moyen des barretces. Lorfque
la roue n’eft pas ronde , on tourne fa circonférence ,
on arrondit enfuite la denture , on vifite fon engre=
nage qu'on refait s'il n’éft pas bon.

De la petite Roue Moyenne.

298. Si le pignon de cette roue eft gros, vousle
tournerez & l'arrondirez enfuice. Vifitez fes deux
pivots que vous rendrez polis & cylindrigues s'ils ne
le font pas; formez fon engrenage avec le pignon de
la roue de champ ; rebouchez les trous qui feront
trop grands; voyez s'1l y a a craindre qu’elle tou—
che au crochet de la fufée, & l'angle du champ de
laroue de rencontre, ou a fa tige ; prenez les moyens
les plus affurés pour mettre ces picces  I'abri de tout
frottement , & metrez-les, 'une apres autre , libres
en cage.

De la Roue de Rencontre.

299. Cette roue doit étre placée horizontalement
fur la platine ; fi elle ne U'eft pas, vous vous fervirez
de l'oifeau domeltique pour la rendre droite.. Elle
doir tourner droit & rond. 1l ne faut pas qu’elle foit
fauflée , ni émouflée. Aprés avoir réparé la roue com-
me au n°. 316, il faut reboucher fes trous, fi le cas
I'exige , & metwre la picce en place jufte & libre.
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De la Verge.

4oo. Examinez fi le corps de la verge tourne rond
{i fes palettes font d’égale largeur, fi elles font trop
ouvertes ou trop fermées, i les pivots font ronds,
cylindriques & polis, {i le balancier tourne droit &
rond, & il eft de pefanteur. Voyez enfuite fi la
virole du fpiral peut toucher a la roue de rencontre
on 2 la platine, {i le frottement de la virole de ce
reffore eft affez fort pour qu’élle ne rifque pas de
tomber , ou de mettre la montre hors de {on échappe—
ment. Si le balancier a les trous .trop grands , 1l faut
les reboucher: regardez enfuite file balancier en place
a fes jours mal diftribués ; fi, par {a pofition , il peut
frotter au coq, ala couliffe ou au piton du fpiral; fi
1a goupille du renverfement rifque de toucher a la
barrette de la roue de champ; & prenez les moyens
propres a éviter ces inconvéniens.

Donnez une attention particuliére aux chitesde
la roue de rencontre , fi elles font trop jufles ou iné-

gales , vayegn®. 316 & 333.
Des: Minuteries.

gor. Vifitez les minuteries pour voir fi elles font,
bien difpofées , fila chauffée eft bien ajuftée fur fa
tige , fi elle y eft goupiliée , fi fon pignonengrene
bien dans la roue de renvoi , & file pignon de celle-
ci engrene bien dans la roue des heures. Prenez
garde que le canon de la roue des heures ne foit pas
wrop libre ou trop julte, & qu’il n'ait pas trep ou

R2
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trop peu de jeu fous le cadran. Voyez fi les aiguilles
font ajuftées de fagon qu'elles ne puiflent pas

" frotter I'une contre l'autre , & qu’elles ne puiffent
pas toucher au carré de la fufée. L.a montre vifitée avec
foin , vous la nettoyerez , aprés avoir corrigé ces
divers defauts.

CHAPLERE:V EEL

MANIERE DE NETTOYER LES
DenTs DES Rovues PuneE Mon-
TRE, ET DE REPOLIR LA Fu-
SEE,ET LES AUTRES P1ECEs.

N"..@n:.?n ENEZ le quart d’un écheveau de fil
que vous imbiberez de terre pourrie délayée dans
de'eau ; attachez le bout de ce fil & la machoire
de I'étau ; tenez-le tendu d’'une main , tandis que
de I'autre yous frotterez la fufée fur ce fil jufqu’ace
qu’elle ait repris fon poli , & fon premier luftre.

Prenez un autre paquet de fil, & aprés y avoir paffé
un peu de Blanc d’Efpagne a fec, frottez —en la
fufee.

Vous vous fervirez du méme moyen pour nettoyer
toutes les dentures des roues que vous devez pafler
légérement {ur le fil, pour ne pas vous expofer a les
cafler : elles reprendront leur poli.

Les dents de la roue de champ fe nettoient de la
meéme fagon ; quant au champ , onmet un peu de
terre pourrie fur le fecond doigt de la main droite
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avec lequel on frotte la roge , jufqu’d ce qu’elle ait
repris fon poli:on polit & on nettoie fur le tour la
roue de rencontre avec un bois de fufain enduit de
terre pourrie délayée dans de 'eau.

On dégraifle les platines , & on avive la dorure
avec une petite broffe a deux ou a trois rangs,, quideit
avoir le poil un peu rude : on pafle du Blanc d’'Ef=
pagne {ur cette brofle, qu’on frotee enfuite {ur un écu
jufquesa ce qu'il n’y paroifle plus de Blanc d’Efpagne.
Cela fair , frottez—en la platine jufqu’a ce qu’elle aic
repris fon luftre. Si vous mettez fur la brofie tropde
Blanc d’Efpagne , & que vous n’ayiez pas [oin de la
frotrer avant de vous en [ervir, vousrendrez la montre
mal propre : en paflant la brofle fur les platines tencz-
les dans la main avec un linge pour ne pas les ternir.

Broflez toutes les roues & tous les pignons, de
facon qu'ils foient bien propres, introduifez des pointes
de bois de fufain dans tous les trous pour en enlever le
camboui , nettoyez toutes les noyures, dégraiffea
le grand reffort, & renouvellez-en lhuile. Aprés
avoir nettoyé le grand reflort , mettez une gourre
d’huile a chaque trou des piviots de la roue de rencon-
tre , & au talon de la potence. 5i vous ne voulez pas
que votre montre foit chargée de pouflicre , remontez=
la promptement,.

Ne vous fervez jamais de vieux linges, pour net-
toyer les pieces d'une montre. Quand vous l'aurez
montée , ne touchez & aucune pitce avec les doigts 3
tenez les platines avec un linge ou avec 'outil appelé
lIa main. Le mouvement remonté , metrez une goutte
d’huile dans chaque trou des pivors, pour adoucir
leur mouvement, & les mettre a Pabri dela rouille.

R3
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R o

CHAEET R EYC

DEVELOPPEMENT DE LA MONTRE,
ET FONCTIONS DU ROUAGE.

Ne°. 4:}3_.]-_4 A cageeft compofée de deux platines,
pl.7, fig. 1 & 2, de quarre piliers, pl. 8, fig. 36.
Lorlque ces piliers font rivés ala grande plaune, &
que la petite platine y eft goupillée, il y a entre elles
une diftance proportionnée a la hauteur de la montre
qu’on veut faire. C'eft dans cet efpace qu’on place les
mobiles & les diverfes pieces du mouvement. 11 faut
que le rouage foir difpofé de facon que fes jours
foient bien diflribués , & qu’aucune de fes pieces ne
puifle pas frotter 'une fur Tautre. Ce défaut feroit
arréter ou varier la montre.

La grande platine , fig. 1, a une téte dereflort de
cadran G, quieft placée de fagon que lorfquon
ferme la montre dans {a boite, la téte elt pouflée par
le reffort 6, pt.7, fig. 4, qui entre dans un filet
fait expres a la boite pour le recevoir. Le mouvement
y eft ainfi fixé, afin qu'il ne puifle ni balotter , nifortir
de place, qu'autant qu'on poufle avec le doigt la
téte du reffort du cadran.

La barrette , fig. 10, pl. 77, eft ajuftée du c6té des
minuteries, au moyen de deux pieds & d'une vis
qui la tiennent folidement fixée a la platine. Les
barrettes donnent la facilité de tenir les tiges des roues
aufli longues qu’il eft pofiible, & empéchentqu’elles
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ne falfent dans peu de temps des frottemens fur toute
autre piéce.

Le barillet, p.8,fig. 1, a une virole & un fond,
{qui font ordinairement d’une feule piece, ) qu'on a
creufé avec une échoppe ; il eft compofé d’un cou-
vercle, d’'un arbre , d'une mafle , d'unrochet , d'un
grand reffort & d’une barrette.

Le couvercle , pl 8, fig. 2, entre i force dansle
drageoir du barillet ; lorfque ces deux pitces forit
bien ajuftées , elles forment une efpéce de tambour ,
qui laiffe entre le couvercle & le fond , un vide affez
grand pour contenir le grand reflort & Varbre du
barillet.

Le grand reffort , fig. 7, eft placé dans le barillet
en forme de fpiral. Lorfque ce reflort eft monté ,
toutes fes lames enveloppent arbre du barilier, &
agiffent par leur vertu élaftique , jufques a ce qu'clles
aient repris leur premicre place fur les pariétaux du
barillet.

Il arrivoit fouvent que P'ceil extérieur du grand
reflort fe décrochoit du bariller, On a obvié 3 cet
inconvénient , en faifant une barrette fig. 4, qui
placée entre les deux premieres lames du grand
reffort , tient par fa portée A , au tou B du
barillet , & par la portée B, i la coche A de fon
eouvercle , fig. 2. La barrete ajuftée, tient la derniére
fame du grand reflort tellement fixée au crocherdu
barrillet , que l'ceil extérieur du grand reflorc ne
peut plus fe décrocher.

L’arbre fig. 3, porte un carré B, qui, du core
des minuteries, dépafle la platine d’environ deux
lignes , afin que le rocher puifle y éuwe placé au

Rg4
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moyen d'un trou carré qui eft au centre du ro=
chet , & que, lorfqu’on tourne l'arbre , ce rocheten
fuive le mouvement.

Larbre du barrillet, pl. 8, fig. 3, a plufieurs portées,
Loriqu'il ¢t fini, on le fait entrer du cété B, jufte
dans le trou A du barillet , jufques ace qu’il porte
fur la gourte A, qui eft au centre du bariller, fig.
5. On pofe enfuite fur le bout de larbre , le
cenrre B ducouvercle, qu'on prefle jufques ace qu'il
foit entré avec effort dans le drageoir, de {orte que
lcrfgue ces trois pieces font bien ajuftées , le barillet
tourne droit & rond fur fon arbre. Lorfque les deux
pivots A & B font placés dans les deux trous des

latines , le bariller y eft foutenu, de facon quen

urnant fur fon arbre , il ne peut pas toucher aux
plarines, nia toute autre piéce.

Le petit crochet D, quieft au milieu de l'arbre ,
fir. 3, accroche & 'eeil du centre du grand reffort.
On fair dans lintérieur dela virole du bariller, fig.
s , un crochet C, poury accrocher I'ceil extérieur du
grand reffort.

La mafle, fig. 35 , eft fixée du bout B a la grande
platine par une vis qui lui laiffe un mouvement
libre; de forte que lorfque pour bander le grand
reffort on tourne d'un coté avec les tenailles le
carré de I'arbre du barillet , 1a maffe entre en fau-
tillant dans les dents du rochet, & empéche de faire
tourner I'arbre ducoté oppolé. Ces deux pieces [ervent
3 bander ou a débander le grand reflort , oud le tenir
fix¢é au"méme point de bande.

Sivous examinez le bout A de I'arbre du barillet,
qui eritre dans la petite platine, vous y apercevres
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une coche formée d’un coupde lime ; vousverrez aufli
prés du trou qui recoit le pivot, ou ume petite
coche , ou un point qui forme unrepaire afin que
lorfque on a bandé le grand reflort , & qu'on 'aégali
a la fufée, on foit afluré qu'en mettant les deux
repaires I'un vis-a-vis ‘de 'autre, le grand reflort
fera toujours tendu au méme point de bande.

Le crochet, fig. 14, eft ajulté avec une vis fur
la partie H , fig. 11, de' la fufée , pour arréeer la
main lorfque la montre eft fuffifamment montée.
Le dernier pas de la fulée a une petite coche, au
milicu de laquelle on place une goupille qui regoit le
crochet de la chaine.

La grande roue eft compofée d’un arbre, d'une
fufée , d’'un crocher, d’une roue dentée , d’un reflort
d’encliquetage , d’un cliquet, d'une goutte de cuivre,
d’une creufure & d’une goute d’acier.

~ Larbre, fig.9, eft fair de fagon quon puifle y
fouder la fulée qui eft en forme de codne tronqué
{ur laquelle on fait divers pas en ligne {pirale, de
forte que lorfquele grand reffort eft bandé , & que
1a chaine fe développe de deflus les pas de la fufée ,
celle—ci compenfe par fes divers leviers la force du
grand reffort. L’arbre a deux pivots F & D, dont 'un
entre dans la grande platine,, & I'autre dans la petite.
On fait ces deux pivots de facon que , lorlque lafufée
eft ajuftée a la grande roue , cette piece foit libre en
cage , & ne puifle pas frotter aux platines, ni 3 tout
autre mobile.

Lagranderoue, fig. 12, cft tournée ronde & d’égale
épaiffeur, Cetre pitce a une goutte L qui dépafle la
roue du coté ol elle doit plaguer contre la fufée. La
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partie I a eté creulée avec uns échoppe, de maniere
que le reflort dencliquerage & le cliquet puillent y
étre logés. Cesdeux pieces bien ajultéesdoivent affleu~
rer a la roue, afin que le reffort A, quieft taille a la
bafe dela fufée, puifle mordre au cliquet. Si le tout a
été bien ajufté , en tournant le carréde la fufée d'un
c6té, le cliquet poullé par fon reffort entrera dans les
dents du rochet, & empéchera qu’on ne puille faire
tourner la fufée du co6té oppolé. Lorlque la grande
roue eft fixée ala fufée, on fe fert de Ia gourte O,
Jig. 13 , quon place a force fur larbre de la fufée.
Cette goutte bien ajuftée tient la grande roue a frotte=
ment contre la fufée, & n’empéche pas de monter la
montre. La grande roue engréne dans le pignon du
€entre.

La grande roue moyenne, fig. 1§, appelée aufii
roue du centre , efl compolée d’une roue & d’un
pignon. Lorfque cette roue eft bien rivée fur fon
pignen , ces deux pieces femblent ne faire .qu’un
méme corps. Ce pignon a deux tiges A & B ; la tige
A eft deftinée a mettre en cage la roue qui doit y étre
jufte & libre fur ces deux pivots A & G, & tourner
fans rifquer de frotter ni a la platine ni a toute autre
piece. La longue tige B fert a recevoir la chauflée , -
qui eft fixée a frottement fur cette tige. On a percé
un trou au boutde la tige B, pour y mettre une gou~
pille qui tient toujours la chauffée a la méme place.
La grande roue moyenne engréne au pignon de la
petite roue moyenne.

La petite roue moyenne eft compofée d’un pignon 5
d’'une affiecte, & d’'une rouwe. La roue eft ordinaire=
ment croifée & trojs barretes ou & trois croifées ; elle
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eft rivée fur fon affiette , de fagon que lorfque les deux
pivots A & B, fig. 18, font finis , & que la piece efk
en cage , la roue en rournant droit & rond ne puifle
pas frotter ni toucher 3 aucune picce de la montre.
Cette rouc engrene au pignon de la roue de champ.

La roue de champ, fig. 21, eft aufli compofée
d’un pignon , fig. 24, qui porte une affiette C, & de
la roue, fig. 22, qui eft en forme de couronne, afin
qu’elle puiffe engrener au pignon de la roue de ren-
contre , qui eft placée horizontalement fur la petite
platine. Le pignon de la roue de champ a deux pivots
A & B. Lorfque cette piece eft en cage, elle doit
€ure & peu pres au milieu des deux platines , bien
droite en tout {ens , & tourner librement fans tou=
cher a toute autre piece du rouage. Cette roue en
_engrenant au pignon de la roue de rencontre, le fait
mouvoir.

Laroue de rencontre, fig. 25 , eft aufli en forme
de couronne ; woyey lafig. 26 elle eft ajultée & rivée
fur fon pignon de fagonquelds deux picces femblent
n’en faire qu’une. Le pignon a deux pivots , dontl'un
entre dans le trou du nez de la potence P, pl. 7, fig.
2, & lautre dans le porte-pivot E de la contre-po-
tence , méme figure. La potenceP, fig.2, eft de cuivre
jaune bien écroui , & faite de fagon que fur le devant
on puiffe y faire une entaille & queue d’aronde ; voyez
pL9sfig. 9.Certeentaille eft deftinée a recevoirle lardon
A,pl.9, fig. 10, quia la forme de la queue d’aronde
de lapotence , & qui entre jufte, libre & i frottement
dans'entaille B dela potence. Ce lardon porte le nez
F dela potence f{ur lequel onperce un trou qui doit
fupporter le pivot du devant de la.roue de rencontre,
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a l'extrémité R de la potence, pl. 7, fig. 2, oppolée
au nez du lardon. 1l y a une vis qui entre dans le
bout R, pl. 7, fig. 2. Cette vis a un filet d’acier rond
qui entre jufte dans la coche du lardon ; de forte qu'en
tournant cette clef, le lardon coule dans fon entaille,
& donne le moyen de rendre les chites de I'échappe-
ment égales. Lorfqu’on a fait 'échappement , on fixe
le lardon a la potence avec fa vis.

La plaque d’acier ,pL 9, fig. 8, a la forme du deflus
de la potence ; elle y eft fixée avec la vis H. L'extré~
mité B de cette plaque fupporte le bout du pivot de
la verge: la petite lame d’acier P, qui eft a Fautre
extrémité, & qui dépaffe la potence , donne le moyen
de faire tourner la plaque lorfqu’on veut nettoyer
le trou du talon ou le reboucher. La potence eft ajuf-
tée fur la petite platine , avec deux pieds & une vis.

La contre-potence E, pl. 7, fig. 2, eft ajufltée fur
Ia platine avec la vis I: elle a un porte-pivot quisé=
léve furla platine a peu prés & la hauteur du nez de
la potence. Ce porte-pivot a une plaque d’acier contre «
laquelle le pivot de la tige de la, roue de rencontre
doit porter. Cette plaque a deux vis, dont Pune la fixe
contre le porte-pivot , & lautre fert & approcher on
¢loigner I'échappement.

Pour connoitre la pofition de la potence & de la
contre-potence, voyey lafig. 2 , pl.77. La roue de ren-
contre eft horizontalement placée fur la platine , &
difpofée defagon qu’ayantun mouvement libre fur fes
deux pivots , elle ne rifque pas de toucher a2 aucune
piéce. Cette roue eft fendue en nombre impair , afin
que lorfgu’elle fait mouvoir le balancier, elle puifle ,
en fe dégageant d’'une palette , rencontrer Lautre ,
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& donner une continuité de vibrations , jufques a ce
que le grand reflort ait ceffé d’agir fur le rouage.

Le deflus dela montre eft compofé d’une barrette ,
d’unepartiede la contre-potence, du pont de la fufée,
de la couliffe , du rateau de la roue de la rofette , dela
rofette , & du coq fous lequel le balancier eft placé
& fixé par deux vis. Pour comprendre plus facilement
les fonctions de ces diverfes pieces , ayez fous les
yeux la pl. 9 & la pl. 10.

La barrette Q de la roue de champ eft ajuftée
fur Ia platine , avec une vis & deux pieds, afin
qu’elle ne puiffe pas bouger de place , & que I'engre-
nage de la petite roue moyenne , avec le pignon de la
roue de rencontre foit toujours le méme. J’ai déja dit
quelles ont été les raifons qui ont déterminé & placer
des barrertes fur les platines.

La partie I de la contre-potence fixe cette picce {ur
la platine au moyen d'une vis. Si vous démontez
cette piece,vous verrez au point L un petit pied, qui,
en entrant dans la platine , fixe la contre-potence de
fagon que lorfque la vis ferre cette piece , elle ne peut
plus bouger., Sans cette précaution , au moindre acci-
dent la contre-potence dérangeroit I'échapement.

Le pontde la fufée a un trou qui regoit le pivot de
la fufée ; ce ponteft ajufte {ur la pette platine avec
un pied & deux vis. La couliffe A, fig. 1, eft fixée (ur
la petite platine , avec deux vis qu’on place aux deux
trous G, C des oreilles de la couliffe. Avant de ferrer
cesdeux vis,on place le rateau A, fig. 4,fous lacouliffe
A, fig. 1; lerateau eft emboité dans I'épaiffeur de la
couliffe 'de fagon qu’elles femblent ne faire qu’une
méme piece ; & que la coulifie ¢tantfixée ala platine,,
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le rateau ait un mouvement jufte , pour qu'on
ne puiffe le faire mouvoir qu’en tournant 'aiguille
de la rouce de la rofette.

Larouede laroflette, fig. § , eft placée au point I,
fous larofette B , & fixée par la vis F. Les dents de
cette roue paflent fous la couliffe , & engrenent aux
dents A du rateau ; de forte que lorfqu’on tourne
Paiguille de la roferte , ld roue en engrenant au rateau,
le fait mouvoir. Le rateau aune queue B , qui porte
une fourchette deftinée a recevoir la lame extérieure
du reffort fpiral.

Lebalancier, pl. 11, fig. 5, eft compofé d’une verge;
d’une affiette, d'une virole & d’un {piral. Le balancier
elt d'une feule piece; il a uncerclefur{a circonféren-
ce B, & unautre pluspetica fon centre A, il a encore
troiscroifées D. Lorfqu'il eft fini , il doit étre parfaite-
ment d’équilibre : fapefanteur modere fes vibrations.

La verge a deux pivots , dont I'un entre dans le
talon de la potence , & l'autre dans le trou du coque-
ret; elle a deux palettes dans lefquelles la roue de
rencontre engréne pour les faire mouvoir alternati=
vement, & entretenir les vibrations du balancier.

L’affiette eft foudée fur la grande palette afin
que le balancier puille y étre rivé. Lorfque ces trois
picces font bien faites & bien ajuftées , le ba-
lancier, les pivots de la verge ; fon corps , & l'affiette
doivent écre auffi ronds & droits, que i le tout avoit
été tourne furla verge.

La virole du fpiral, fig. 37, eftajultée a frottement
fur I'affiette de la verge ; elle appuie contre le balan—
cier: elle eft ordinairement fendue, afin qu’elle fafle
reflort, & que fon frottement foir plus doux ; elle a
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un petit trou pour recevoir le bout du centre du fpiral
qui doit y érre fixé avec une goupille. Pour que ce
reffore faffe bien fes fon&ions , il doit étre placé fur la
" virole de facon qu’il foit bien droit , & qu’il ne
frotte pas au balancier ni 2 la platine.

Le bout extérieur du reffort {piral eft fixé au piton
G, par une goupille , afin que lorfque le balancier
décrit fes vibrations , ce reffort, par fon élafticité, pré-
cipite les offillations qui font plus ou moins répérées
fuivant la pefanteur du balancier ou la force du fpiral.
Lorfgu’on a un reffort fpiral dont la force eft propor=
tionnée a la conftru&ion du mouvement, & que la
montre eft A peu prés réglée , Ion parvient a la fixer
avec l'aiguille de la rofette. Lorfqu’on tourne cette ai=
guille du c6té A, lacoche Cdu rateau marche du coté
R, pt. 11, fig.6; parce moyen la fourchette C, en rac~
courciflant le relortdufpiral , fairavancer la montre 3
aulieu que fi 'ontourne l'aiguille de la roferce du coté
R, lafourchette tournant du c6té du piton G, allonge
la lame du reffort {piral , & fait par conféquent retar=
der la montre. '

Les deux extrémités du rateau , fig. 4, & la partie
A de la rofette , fig. 5 , ne font pas dentées afin que
le rateau sarréte , & ne puifle pas forrir de la cou=
liffe. Lors donc qu’en tournant 'aiguille de larofette,
vous fentirez une refiftance, ne forcez pas davan=
tage ; vous auriez a craindre de cafferles dents de certe
roue , ou celles du rateau; vous pourriez encore
faire fortir le ratean de place, & arréter la montre.

Lecoq eft de cuivre ; on le fait de la grandeur du
balancier, Cette piece eft deftinée a le couyrir, pour
le garantir des divers accidens. On place le cog fur la
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platine avec les deux vis C, C, pour I'y fizer; &
comme il feroit fujeta balotter un peu , on ajufte 2
chacune des oreilles un pied qui entrant a frotre=-
mentdans la platine , lui donne affez de folidité. On
ne rifque pas de déranger I'échappement, enmontant
ou démontant le coq.

Le cog a deux coquerets D, pl 10, fig. 3 : l'un
eft de cuivre , & 'autre d’acier. Celui de cuivre regoit
le pivot du balancier ; il eft ajufté au coq avec
deux pieds. Celui d’acier a un trou pour recevoir une
vis qui fixe les deux coquerets {ur le coq.Le coque=
ret d’acier fupporte le bout du pivotde la verge.

Lorfque le balancier eft en place, & que le coq eft
fixé fur la platine avec fes deux vis, le balancier fup-
porté d’un coté par le talon de la potence,. de lautre
par le coqueret , eft comme dans une cage indépen—
dante du refte du mouvement auquel la verge com-
munique par fes deux palettes, qui engrénent aux
dents de la roue de fencontre. Le balancier doit étre
libre en tout fens, & ne commence fa marche qu’au-
tant que le rouage le met en mouvement.

Le cercle du balanci¢r a une goupille qui le met
a I'abri des renverfemens qui auroient lieu toutes les
fois quele balancier décriroit de trop grandes vibra-
tions , ou qu’il recevroit quelque fecoufle. I éroteau
frappe alors fur les deux extrémités de la couliffe , &
empéche cet accident qui pourroit émoufler ou cafler
les dents de la roue de rencontre.

Le cadran eft ordinairement d’émail. Il eft divifé
en douze parties égales. Il fert a marquer les heures
& les minutes. Il eft placé fur la grande platine, avec
trois pieds quwon y goupille.

La
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Laquadrature , qu'on appelle auffi les minuteries ,
elt placée entre le cadran & la grande platine. Les
minuteries font compofées de la chauflée , de la roue
de renvoi , & de laroue des heures.

Le pignon de !a chauflée, pl 10, fig. 2, eft &
peu pres de demi-ligne d’épaiffeur; il a un canon qui
eft percé d'un bout a I'autre. Ce trou eft deftiné a
placer a frottement la chauflée {ur la longue tige du
pignon du centre. La partie B du canon eft prefque
cylindrique , unie & polic afin de recevoir le canon
de la roue desheures qui doir y entrer jufte & libre.
On lime a quatre pans la partie C du canon pour
y placer laiguilledesminutes. Le pignon A engréne
4 laroue derenvoi, & la fait mouvoir,

La roue de renvoi eft compofée d’une rouc A,
fig. 6, qui eft rivée fur le pignon B; celui-ci a un
trou au centre , qui fert a placer cette piéce fur
la grande platdne, au moyen du canon qui entrant
jufte dans un trou fait exprés ila platine , y tourne
jufte & libre. L’on ajufte auffi cette roue, avec une
broche qui eft placéeavis fur la platine. Cette brothe
a une portée & un tigeron dans lequel le canon de
laroue de renvoientre jufte &libre. Le pignon de cette
roue, engréne a larouedes heures.

La roue des heures B, fig. 5, eft rivée fur lecanon
A, qui eft percé de maniére qu’il entre jufte & libre
dans le canon B de la chauflée. Le canon de la roue
des heures a deux portées, dont I'une fert & contenir
cette piece fous le cadran, & l'autre d recevoir
frottement I'aiguille dela roue des heures.

1%¢]
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Fonclions du Mouvement.

404. Suppofons que vous avez mis en cage le mou-
vement, pl. 10, fig. 1; que vous avez placé la chaine
{ur le barillet A, & qu’aprés avoir accroché le cro=
chet, vous avez donné au grand reffort trois quarts
de tours de bande. La chaine par cettq‘difpoﬁtion
enveloppe le barillet, & le rouage n’a aucun mouve-
ment : tournez actuellement avec la clef le carré de
1a fufée ; a proportion que vous monterez la montre,
la chaine paffera fur les pas de la fufée : apres avoir fait
plufieurs tours vous {entirez une réfiftance qui en arré-
tant votre main , vous avertira que le crochetde la fufée
acroche au guide-chaine , & que la montre eft tout
afaitmontée; la chaine en paffant {ur la fufée a tendu
le grand reflort & proportion des tours qu’elle faifoit
fur le barillet; des-lors le grand reffort fait effort pour
{e reftituer , julques a ce qu’il ait attiré {ur le barillet
la méme quantité de chaine qui y étoit avant que la
montre fat montée ; il faic donc tourner par {a force
élattiquelafufée B , alaquellelagrande roueeft fixée 5
celle-ci en tournant engréne dans le pignon du cen-
tre , & fait mouvoir la grande roue moyenne C ; la
grande roue moyenne C engrene dans le pignon de
la perite roue moyenne D ; la petite roue moyenne
communique par {a denture au pignon de la roue de
champ E, celle-ci au pignon delaroue de rencontre F ;
ce qui forme une {uite d’engrenages qui communi=
quent d'une roue a l'autre. Par cet ordre quelques
efforts que le grand reflort falle pour {e reftituer dans
{on premier €tat, la chaine qui enveloppe les pas de la
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fufée, ne peut paffer de nouveau fur le barillet, qu’au=
tant que toutes les roues (e mettent en mouvement ,
& que le rouage coule jufques i ce que le grand
reffore ait attiré la chaine fur fon barillet.

Suppolons encore que vous avez mis le ba-
lancier en place avec fon reffort {piral , & que vous
avez remonté lamontre , le rouage quinaturellement
couleroit , eft intercepté par les palettes de la verge
quis’oppofentau paflage delaroue derencontre; celle-
ciagit {urles palettes de la verge , araifon de la force
queyle grand reflort lui communique. Cette roue ren-
contrant ure palette de la verge qui s’oppofe a fon
paflage, la renvoie , & fait décrire au balancier une
vibration: lorfque la rouede rencontres’eft dégagée
de cette premiere palette , elle rencontre lautre
contre laquelle elle agit de la méme manicre ;3
elle renvoie le balancier du coté oppofé , & lui fait
faire une {econde vibration. Ce mouvement alterna—-
tif de la roue de rencontre fur le balancier , lui fait
décrire une portion de cercle , tantor d’un coté , tantde
de l'autre , & entretient les vibrations du balancier ,
qui, par fa pefanteur, ralentit le mouvement au point
que la roue du centre ne fait qu’un tour par heure,
tandis que i vous en Otez le balancier, le rouage
parcourra , a peu prés dans I'efpace de demi-minute,
les trente heures qu’il décrit ordinairement.

Maniére de démonter une Montre.

405. Si la montre eft montée , arrétez fon mouve-
ment, en introduifant entre les barrettes de la roue de
champ un crin ou un morceau de carte : {ans cette

précaution la trop grande rapidité durouage pourroit
Sz
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faire caffer la verge , ou ¢moufler les dents de larong
de rencontre. Prenez d’une main la montre , & de
Pautre le tourne-vis ; apres avoir oté les deux vis du
coq , fortez-le de place avec les pinces, & abfervez
de ne prendre que le cog ; car {i vous preniez en
méme temps le balancier , vous auriez a craindre de
fauffer , ou de caffer le pivotr {upérieur de la verge.
Otez de place le piton du [piral ; vous le féparerez
facilement de la platine , parce qu’il n’y tient qu’a
frottement ; faites en forte de ne pas faufler ce reffore:
{i vous n’étez pas Ouvrier , il vous mettroit dans de
grands embarras , par la difficulté que vous trouveriez
a le redrefler. Otez laiguille des minutes , & les trois
goupilles du cadran pour le {éparer de la grande pla=
tine. Si le grand reflort eft bandé au moyen d’une
mafle & d’un rochet , prenez le carré de I'arbre du
barillet avec les tenailles a coulan , dégagez la maffe
de fagon qu’elle n’accroche plus aux dents durochet ;
accompagnez enfuite le grand reffort avec les tenail-
les que vous ferez tourner peu a peu dans votre
main jufques 2 ce qu’il foit débandé. C'eft le moyen
d’empécher que le grand reflort en fe débandant tout-
a-coup ne cafle ou ne prenne de faux plis. Si cC’eft une
vis fans fin qui tend le grand reffort , fervez - vous
d’uneclef de vis {ans fin , avec laquelle vous le ban-
derez, ou le débanderez aifément.

Otez les quatre goupilles des piliers, & f{éparez les
deux platines; fortez de place le barillet, & la grande
roue ; prenez enfuite avec les pinces la petite roue
moyenne & la roue de champ , mettez a proportion vos
picces fous un gobelet , oudansune boite pour ne pas
vous expoferales fauller , ales caller, ou a les perdre.
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La grande roue moyenne eft retenue a la grande
platine par la chauflée qui eft goupillée fur la longue
tige ; fervez-vous d’un petit poingon pour repouifer
la goupille; fi elle tient de fagon que vous ne puifficz
pas la faire fortir du trou, vous prendrez la grande
platine d’'ure main, & donnerez de l'autre quelque
coup de marteau fur le bout dé¢ la tige , pour cafler
la goupille , & féparer de la grande roue moyenne
Ie pignon de la chaullée.

Pour démonter la roue de rencontre, 6tez la vis
de la contre~potence : cette piece démontée, la roue
de rencontre fortira d’elle-méme de fa place; fila
contre-porence eft un efpéce de pilier rivé fur la
platine, & percé de fagon qu’il recoive a frottement
le porte-pivot dela roue de rencontre, vous Farra=
cherez avec les pinces, & démonterez facilement
cette roue,

Si vous voulez fortir de leur place la couliffe, la
rofette, la potence , les ponts, les barretes, & les

etits refforts , il fuffira de démonter la vis qui tient
chaque piéce fixée a la platine.

Pour remonter une Montre.

406. Lorfque vous voudrez remonter une montre ,
apres'avoir nettoyée comme n®, 4oz, mettez de 'huile
au trou du nezde lapotence, pl. 7, fig. 2, & acelui
de lacontre-potence ; prenez avec les pinceslaroue de
rencontre F, pl. 8, fg. 25 ; placez-en 1¢ pivor qui
eft duedté de laroue, au trou du nez dela potence ,
fixezla contre-potence 2 la platine , aveclavis I, de
fagon que cette picce ne puiffe plus Sbougr:r de

3
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place. Parcetarrangement, la roue de rencontre fera
fufpendue par les deux pivots , qui entreront I'un au
trou du nez de la potence, & 'autre a celui de la con=
tre-potence ; aflurez-vous de la liberté de cette roue
dansfes trous , car fi elle n’étoit pas bien libre , la
montre arréteroit ou varieroit.

Prenez la grande roue moyenne C, pl 10, fig. 1,
que vous placerez dansletroudu centre C dela grande
platine, pl. 7, fig. 1 ; mettez la fulée B, au trou
B de 1a grande platine ; placez le barrillet A au trou
A : fi c’eft un calibre ordinaire , commepl. 10, fig. 1,
la tige de la roue de rencontre pourroit vous em-
pécher de mettre ou de faire entrer en place les pivots
de la petite roue moyenne & de la roue de champ:
dans ce cas, placez lespivots de ces deux roues dans
les trous de la petite platine. Prenez enfuite la grande
platine de la main gauche , & la petite platine de
Fautre ; pendant cette opération vous appuyerez 1égé-
rement le poucefur la roue de champ, pour contenit
le pivot dans fon trou, & empécher qu’il ne forte de
place. Lorfque vous renverferezla petite platine fur
Ia grande pour monter la cage , pofez les deux pla=
tines 'une furlautre , de fagon que chaque trou
entre dans fon pilier ; preflez légérement les deux
platines d’'unemain , tandis que de I'autre, avec le petit
outil a crochet, pl. 1™ , fig. 27, vous ferez entrer
chaque pivot dans fon trou : le rouage ainfi monte,
goupillez la cage , & pour éprouver f{ile rouage eft
libre, vous aurez une petjte pointe de bois que vous
appuyerez légérement fur la grande roue. Cleft le
moyen d'étre affuré de la liberté du rouage.

Si Je mouvement eft a calibre renverfé , la tige de
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1a roue de rencontre ne pouvant étre génée par aucun
pignon ou par aucune roue , vous placerez tous les
mobiles fur la grande platine, & aprés avoir mis en
placela petite, vous ferez entrer chaque pivor dans
fon trou , & goupillerez la cage.

Ajuftez le rocher au carré de l'arbre du barillet;
apres avoir pris le bout du carré avec les tenailles
boucle , vous accrocherez un crocher de la chaine
au trou L. du barrillet, pL. 8, fig. § : en tournant
les tenailles, vous ferez pafler la chaine fur le ba-
rillet ; vous accrocherez enfuire 'autre crochet de la
chaine, 2 la goupille qui eft fixée dans la noyure
faite audernier pas de la fufée : bandez le reffort
jufquesa ce que vous ayez mis le repaire du bout de
Tarbre vis-i-vis celui de la platine; montez la
montre d'un demi-tour de chaine , & laiffez couler le
rouage pour examiner 5’1l eft libre.

Vousmettrez la coulifle & le rateau en place, &
les fixerez fur la platine avec les deux vis de la cou~
liffe ; vous mettrez en place la roue de rofetre , &
1a rofette , & attacherez ces deux piéces avec la vis
F,pl 9, fig. 1.

Il faut mettre le balancier 3 faplace, & fixer le piton
du fpiral a la platine. Faites attention lotlque vous
ferez tourner aiguille de la rofette,, que le ratcan
coule librement dans la couliffe, & ne géne pas le
fpiral : aprés avoir fixé le coq avec fes deux vis,
remontez la montre qui_ vous donnera de fuite des
vibrations.

Placez afrottement la chanffée fur la longue tige
du pignon du centre ; mettez dans fa broche la roue
de renvoi , de fagon qu’elle engréne au pignon de la

S4
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chauflée; mettez le cadran en place , goupillez-le ;
placez laiguille des minutes {ur le carré du canon de
la chauflée, & votre montre fera montée.

Lorfque vous ferez , pour la premiére fois, palfer
fur la fulée la chaine qui eft {urle barrillet, ayez foin
de I'y ranger de temps en temps, de fagon que vous
n’ayez pas 4 craindre qu’elle gliffe d’un pas fur 'au-
tre. Cette précaution une fois prife, vous ferez {ur
que la chaine ne gliffera plus d’un pas fur autre ,
lorique vous la remonterez.

Des caufes qui font ordinairement retarder
les Montres.

4o7. Lorfqu'une montre a été nettoyée , leronage
& le balancier ayant acquis une plus grande liberté ,
celui-ci décrit des vibrations plus étendues, comme de
laligne P a celle Q, pl 11, fig. 5. Le balancier
parcourant une plusgrande partie de cercle, met plus
de temps (I'altion du grand reffort érant la méme, )
a parcourir la ligne P, Q, que sil ne parcouroitque la
ligne R, S. D’ou il eft aifé de conclure que le balancier
décrivant une plus grande portion de cercle, donne
dans le méme efpace de temps une moindre quantité
de vibrations , que donnant une moindre quantité de
vibrations , le rouage marche plus lentement, & que
la montre doit néceflairement retarder.

Raifon du Retard en Er.

408. Par 1a méme raifon , les huiles en été étant
plus liquides, le rouage & le balancier étant plus
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fibres , les vibrations font plus étendues; de la le
retard,

Des caufes qui font avancer les Montres ,
lorfqu’elles ont befoin d’étre nettoyées.

409. Lotfqu’une montre a befoin d’étre nettoyée 5
le camboui rend les huiles épaiffes. Le rouage étant
géné, lebalancier décrit alors de plus petites portions
decercle, commedu trait R au wrait S, pl. 11, fig. 53
parcourant de plus petits efpaces, il doit , (I'ation
du grand reflort érant la méme,) donner une plus
grande quantit¢ de vibrations dans le méme efpace
de temps, ce qui faic néceflairement avancer la
montre, :

Le froid condence les huiles pendant I'hiver , en=
gourdit le rouage & le balancier ; celui-ci décrivant
de plus petites vibrations , & en augmentant la quan~
tit¢ dans le méme efpace de temps , fait avancer
la montre,

Maniére d’avancer ou de retarder une Montre
avec Uaiguille de la Rofesze:

410. Lorfque la montre avance , il faut tourner
Taiguiile de rofette en arriére; c’eft-i-dire dans le
méme fens que vous tournez celle des minutes pour
retarder la montre , en la menant d’'une heure a
midi : {1 au contraire la montre retarde , il faut rour-
ner aiguille de rofette en avant, c’eft-a-dire dans
le fens des heures. Ayez l'attention de ne tourner
chaque fois I'aiguille de rofette que d’une demi-divi-
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fion du petit cadran , 2 moins que la montre ne faffe
un grand écart en vingt-quatre heures, comme de
quatre ou cinq minutes ; alors on peut tourner |'ai=
guille de la rofette proportionnellement a 'écart
qu’elle a fait.

Remettez votre montre i heure tous les hujt ou
dix jours , au moyen d’une bonne pendule oud’une
méridienne que vous tracerez aifément ; woyey n°.
415. Si vetre montre ne sécarte que d'une minute
par jour , contentez-vous de la remettre & I'heure ; fi
{es écarts font plus confidérables , touchez 2 Paiguille
de la rofette. :

Servez-vous de 1a clef pour tourner 'aiguille des
minutes , qui fera mouvoir celle des heures ; &
& continuez a faire tourner laiguille des minutes ,
julques & ce que votre montre foit d’accord avec la
pendule ou la méridienne. Vous pouvez pour cela ,
faire tourner indifféremment aiguille des minutes en
avant ou en arriere.

Du foin qu’un Particulier doit avoir de [a
Montre.

417. Si vous avez une bonne montre , regardez-la
comme un bijou précieux , ne la confiez a perfonne
fi vous ne voulez vous expofer a la rendre mauvaile ;
évitez avec foin de la laiffer tomber , c'elt le plus
ficheux accident qui puifle arriver ; une feule chite
fuffic pour ébranler les platines, ou faire perdre &
toutes les picces leur pofition horizontale ; cet acci~
dent peut aufli faufler les roues & les pivots, qu’il
eft prefque impoflible de remettre dans leur premice
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&rat ; & quoique cesdéfauts foient quelquefois pref=
que imperceptibles , ils font néceflairement varier ou
arréter les montres , jufques 2 ce qu’on ait refait les
pieces qui ont été fauflées par la chte.

Ne placez jamais votre montre dans un endroit
humide ; montez-laa peu prés a la méme heure : en
prenant Phabitude de le faire avant de vous coucher,
vous ferez afluré ne pas I'oublier.

414. Ne vous fiez pas aux horloges pour régler
votre montre ; fi vous en avez plufieurs a portée ,
vous vous apercevrez aiféement de leur peu d’exalti-
tude., Ces piéces font fujettes a de grandes variations,
foit parce qu’il y a peu d’horloges qui foient traitées
fuivant les régles de I'Art; foit parce qu’étant placées
ordinairement {ur des clochers , eclles fe reflentent
des impreflions de I'air auxquelles elles font expofées.

Si vous voulez régler votre montre indifféremment
fur toute {orte de montres , pendules ou horloges,
vous n’y parviendrez jamais ; vous étes au contraire
affuré d'y réuflir, en vous fervant d’'une pendule 3
fecondes bien réglée , ou d’une bonne méridienne 3
woyey n°. 415. Vous pourrez aufli vous fervir avec
fucces du lever ou du coucher du foleil.
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Méthode pour tracer une Méridienne par
M
les hauteurs corref[pondantes.

415. Elevez fur un plan exa&ement horizontal ,
Ie ftyle A L, pl 9, fig. 11, qui doit avoir en
hauteur 2 peu prés le ders de la longueur de lz
pierre fur laquelle il doit étre fixé, On donne a
ce ftyle différentes formes ; il yena qui ont celle
d’une pyramide , & d'autres , celle gu’on voit
repréfentée fig. 11, & que nous prendrons pour mo=
déle. Ce ftyle eft attaché au point L. de la pierre, par
une vis & une ¢écroue qui 'y fixent d'une maniére
invarfable ; la partie fupérieure du ftyle eft terminée
par une plaque de trois ou quatre pouces de largeur,
au centre de laquelle on a fait un trou , qui a environ
une ligne de diamétre. Lorfque vous étes bien alluré
duniveau exa& de cette pierre , prenez avec un plomb
terminé en pointe le point C perpendiculaire autrou A ;
& de ce point pris pour centre , tracez avec le compas
lesarcs D, E, F. Oblervez avant-midi, le moment
ol le pointlumineux du foleil porte fur lemilieu d’un
de ces arcs. §'il vous eft poflfible , prenez avant-midi ,
des points {ur tous les arcs que vous aurez tracé ;
faites la méme opération aprés-midi , & des points
marqués {ur chaque arc , comme de M, N. Prenez
le milieu F , & tracez une ligne julques au point
C, vous aurez la méridienne cherchée. Obfervez que
Ie temps le plus propre pour faire une méridienne
exacte , eft celui des folftices.
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Equation des Pendules , par M. Vidal.

416. Une pendule , dont le mouvement eft uni<
forme , ne peut pas marquer tous les jours la-méme
heure qu’un cadran folaire , a caufe de Pinégalité du
mouvement du feleil. Le 14 Avril, le 1§ Juin , le
31 Aott , & le 13 Décembre , fontles feuls jours de
I'année ol elle doit marquer la méme heure qu'un
cadran folaire , fielle eftréglée furle temps moyen (*).
Dans les intervales de ces époques, une pendule

vance ou retarde : fes plus grands écarts font le 10
Février, qu'elle avance de 14 minutes 4o fecondes ;
le 14 Mai , ot elle retarde de 4 minutes 1 feconde 3
le 26 Juillet , ol elle avance de 6 minutes 2 fecondes 3
& le 2 Novembre , ou elle retarde de 16 minutes 14
fecondes.

La table fuivante indique chaque jour , de combien
de fecondes une pendule doit avancer ou retarder fur

(*) On diftingne deux fortes de temps , le temps yrai , &
Ie temps moyen ; le temps vrai on apparent eft mefuré par le
mouvement du foleil d’Orient en Occident , tel que le mar-
quent les cadrans folaires. Le temps moyen eft celui qu’on
congoit s'écouler d’une maniére toujours égale , & comme le
margue une bonne pendule bien réglée , qui , mife fur heure
du foleil un cerrain jour de 'année , ne fe rencontrera plus avec
cer aftre , qu’a pareil jour de I'année fuivante ; d’onl il s’enfuit
que les jours naturels ne font pas égaux entr’eux. On entend
par_jour naturel , la durée d’une révolurion apparente du folei]
d’Orient en Occident , telle que nous la yojons du moment de
wmidi jufques an midi du jour fuivanr,
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Ie jour précédent. Par exemple , fi on a mis une pen=
dule a I'heure du foleil le premier Janvier , elle aura
avancé le lendemain de 28 fecondes : tout comme i
on I'a mife & 'heure du (oleil le premier.Mars , elle
aura retarde' le lendemain de 13 fecondes: ( 1a lettre A
fignifie avance ,1aletcre R fignifie recarde) ; fiapres avoir
mis une pendule a ’heure, on ne la compare aufoleil
que plufieurs jours apres , il faudra avoir égard aux
différences de chaque jour, en les additionnant , fi
elles font de méme efpéce. Par exemple , du premier
Janvier au 12 , elle doit avancer de 4 minutes 50
fecondes ; mais {i I'efpéce change , comme du pre-
mier Février au 15, on trouvera qu’elle avance d’a-
bord de 27 fecondes du premier au 10, & gu’enfuite
elle retarde de 11 fecondes du 10 au 1§; en forte que
du premier au 15 , elle ne doit avancer que de 16
fecondes.

Les différences qu’on trouvera entre les heures mar-
guées par la pendule , & celles qui rélulteront de la
table, indiquerontde combien elle s’écarte. On pourra
régler une montre comme une pendule , mais on ne
doit pas en attendre la méme exatitude.
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VOCABULAIRE
Des Termes-de 1 "Horlogerie.
A

ACCELERER , fe dit du mouvement dont [a
vitefle augmente a chaque inftant.
On ditaufli qu’un mouvement eft uniformement
accéleré , lorf[que toutes les vibrations font égales ,
& qu’elles ne font point intermittentes.

AccroCHEMENT. Lorfqu’une dent de la roue
de rencontre appuie fur une palette , avant que
celle qui lui eft oppofée ait quitté 'autre paletee ,
il fe fait alors un arrét qu'on appelle accroche-
ment : il vient de ce que I'échappement eft trop
jufte ou mal fait, ou encore du trop long ufage ,
qui a agrandi les trous des pivots du balancier , &
ceux de la roue ‘de rencontre : ces arréts viennent
aufli quelquefois des pointes des dents de cette
roue auxquelles il fe forme par {ucceflion de temps
des bavures.

Acter. Ceft une qualité de fer rafiné, qui acquiert
divers degrés de dureté, par les divers degrés de
trempe qu’on lui donne.

Acier TIRE. Cell un petit barreau d’acier paffé
par une filiére cannelée, duquel onfe fert pour faire
les pignons : il y a aufli de I'acier rond de toute
groffeur ; il y en a encore pour faire les cliquets
& les verges.

ADOUCIR!
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ADOUCIR. On adoucit une picce en la limant
avec une lime douce , ou en Pufant avec diffé-
rentes [ubltances , telles que 'émeri , la pierre a
Ihuile , la pierre=ponce , & les pierres a 'eau.

On fe fert des deux premieéres pour adoucir
Pacier, & des deux dernicres pour adoucir le
cuivre.

ArcurrLEes. Elles fervent & marquer les heures &
les minutes fur le cadran ; ellesfont ordinairement
en or , en acier , ou en cuivre. Une aiguille doit
étre légére , fimple & de belle forme.

A1LES. On donne ce nom aux dents d’un pignon.
Pour qu’une aile foit bien faite ,- fa face doit éure
une ligne droite , allant du centre a la circonfé-
rence,

AvLezER. Ceft adoucir un trou , lerendre uni &
poli , & Taide d’un alezoir qu'on y pafle en I'y
faifant tourner plufieurs fois.

ALEZOIR. Branche d’acier limée en pente douce.
Pour étre bon, il faut qu’il foit bien trempé, bien
arrondi & bien poli.

ANGLE. Ceft la rencontre de deux lignes en un
point.

ArsrE. L'arbre eft une piéce d’acier ronde ou
carrée , qui eft terminée de chaque bour par une
pointe. En Horlogerie , les mots arbres, tiges,
verges ,.font a peu prés {ynonymes.

1l y a différens arbres , comme arbre a tourner ,
pl. 1, fig. 178 31 ; arbre a rebour, pl. 1, fig. 10;
arbre excentrique, pl 1, fig. 6 ; les principes que

Jai donné , vous feront connoitre facilement leur

ufage.

i &
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ArcHET. Ceft une branche élaftique d’acier, de
baleine , ou de bois , qui fert a tendre une corde 2
boyeau ou un crin , pour faire mouvoir une piece
fur le tour,

ARRET AU DOIGT. Lorfqu’onappuiele pouce fur
la roue de champ jufques a ce que le balancier foit
arrété , & qu’apres avoir levé ce doigt , la montre
ne reprend point fon mouvement , on appelle cette
ina&ion arrét au doigt.

ARrRroNDIR. Onentend par ce mot la forme que
Pon donne & 'extrémité des dents d’une roue &
des ailes d’un pignon. Une roue eft bien arrondie ,
lorfque la courbure eft bien formée’, que les dents
font bien unies fur leur flanc , & que leur circon-
férence elt parfaitement égale.

AssiETTE. L’afliette eft ordinairement un bout
de cuivre , {ur lequel on rive ou on fixe une roue
apres avoir foudé afliette & V'avoir tournée fur la
tge, comme Vaflietee B ,.pL 8 , fig. 20.

B.

BALANCIER, plL 10, fig. 4. Ceftun cercle de
lairon ou d’acier, qui, une fois rivé {ur fa verge
& mis de pefanteur , reégle & modére le mou-
vement d une montre.

On donne la préférence aux balanciers de cuivre,
parce quils ne font pas fujerts a fe rouiller , ni a
éwe aimantés. Ces deux défaurs font varier les
montres. .

BANC A RIVER , pl. §, fig. 9. Cleft une piéce de

cuivre ou d’acier , qui apluficurs trous de diffe-
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rente grofleur. On place for cer outil les tiges, les
pignons , & les canons pour y. river les roues.
Lorfqu’on fait cette opération-, il doir étre fixé a
I'étau,

BanDe, Tour DE sANDE, Cleft la quantité de tours
dont un reffort eflt tendu lorfque fa chaine eft
montée fur le bariller, & accrochée a la fulée,
avant que la montre foit montée.

BARILLET, pl. 8, fig. 1. Efpéce de boite ou tam-
bour , dans lequel on renferme le grand refforr, &
{ur lequel on place la chaine.

BARRETTE. Plufieurs pieces portentce nom. Il y a
une barrette ou bride dans le barillet, pl. 8, fig.
4 , ajuftée entre fon fonds, & le coutvercle pour
fixer la derniére lame du grand reflort contfe le
barillet, de facon que l'ceil du grand reffore ne
puiffe pas fe décrocher.

Il y 2 aufli des barrettes aux platines. Ces barrettes
donnent la facilité de faire aux pighons de longues
tiges , qui donnent un grand avantage a la montre.

Les barrettes d'une roue font des lignes partdne du
centre a la circonférence. Il faur qu’elles foient
travaillées délicatement, fanms ‘perdre de ' leur

{olidité..

BarreMent., Il 'y a battement lorfque I'étoteau
frappe a la coulifle. Cela arrive ordinairement
lorfque le balancier décrit de " grandes parties’ de
cercle.

BiseAU. On donne ce nom 2 la partie inclinée, que
Pon forme au tranchant de différens outils, ou a
toute piéce d’'une montre’, qui , au lieu d'étre
tournée ou limée carré, a une pente douce jufqu’a

T2
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fon extrémizé : le bifeau dégage une picce fans lui
faire perdre de fa folidité.

BATARDE. Ceft une lime dont lataille n’eft ni douce,
ni rude.

BIGORNE, pl. 6, fig. 4. Outil fair en forme d’enclu-
me, fur lequel on forge , ot 'on rive différentes
pieces. 1l a une pointe ronde qui ferta former des
viroles, ou & donner la courbure 2 certains reflorts ,
& a autres ouvrages, dont vous ferez ufage , fui-
vant les circonftances.

Breuir. On bleuit une piece d’acier , lorfque aprés
I'avoir trempée , on la fait chauffer fufifamment
pour lui donner la couleur bleue. Par cette opéra-
tion , umnsreffort n’eft pas aufli fujera caffer, &
devient plus doux & plus liant.

Borax. Le borax eft un fel foffile, qui nous vient de
I'Inde & de Perfe, & qu’onemploie lorfqu’on veut
fouder les méraux 'un contre Pautre. Le meilleur
pour fouder ¢ft le jaune : avant de s’en fervir, on le
fait calciner , afin qu'enbouillant il n’écarte pas la
{foudure de I'endroit ou 'on veur fouder la piece.

Boucunow , et un bout de cuivre jaune
que Yon rive dans les platines des montres ,
lorfgu’on veut reboucher un trou. On fait des re~
bouchons liffes , pour les gros trous que I'on veut
reboucher ; quant aux petits trous, il eft plus pru-
dentde les reboucher a vis, parce que 'ouvrage en
eft plus folide,

BraNCHE. Bout d’acier d’environ un pouce & demi
de long, auquel on ajufte un cuivreau, pour le
tourner. On dit branche a vis, branche pour faire les

pitons de fpiral , & autres.
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Brocue:! Ceft une petite piece d'acier, qu'on taraude
d’un bout pour la fixera la platine. On y forme de
Pautre un pivot cylindrique & une portée. Cette
piece eft deftinée a recevoir le canon du pignonde
laroue de renvoi.

BRUCELLES , pl 2, fig. 10. Perites pinces qui font
reflore, dont on fe fert pour tenir les piéces dé-
licates.

On {e fertaufli de cet outil pour élargir & refferrer
les fpiraux. Pour y parvenir, apres avoir fait un
creux a un bec, on arrondit l'autre.

BruNirR, Cleft donner du brillant aux meraux ,
comme a Pacier'ou au cuivre, avec un outil en
forme de lime, & bien trempé, que l'on pafle
fur un bois enduic d’émeri. On appelle bruniffoir
Poutil dont on fe ferr pour cetre opération.

Branvre, Ceft Velpace que 'attion de la roue de ren=
contre fait parcourir au balancier, Pour qu’une mon-
tre {oit jufte , 1l faur qu’a chaque vibration elle ne
parcoure que la moitié du cercle; fi elle parcoureit
un plus grand efpace , Uéchappement étant trop

‘forcé ,la montre n’auroit pas une marche uniforme.
Cleft ce qu'on appelle branler de moitié,

C

CADRAN. Ceftla picce fur laquelle les heures font
tracées. L’on en faifoit anciennement en or & ew
argent : on les fait aGuellement prelque tous en
émail , parce qu’ils font plus agréables au coup
d'eeil, & qu'on y diftingue plus facilement les
heures,

T3
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CAGE. On appelle cage les deux platines montées,
& fixées furleurs quatre piliers.

CALIBRE. Il y en a de plufievrs efpeces, &
de plufieurs grandeurs. Par ce mot, 'on entend
une plaque de cuivre, pl. 7, fig. 3, furlagquelle
on trace la grandeur des roues, & leur pofition
re(peitive. C'elt a proprement patler le plan d'une
montre.

On donne le nom de calibre 3 pignon , a un petit
compas, pl 2 , fig 8, quifertamefurer lespignons
& les dentures. On dit calibrer un pignrm, calibrer
une roue,

CaLoTTE. Cleft une efpéce de boite qui couvre le
mouvement d’'une montre, pour -la garantir de
la poufficrse , & de tout ce qui pourroit sy

CaNoN. Le canon A, pl. 10, fig. § , eft un petit tu=-
yau de cuivre , ‘qui eft cylindrique & percé dans
toute fa longueur. Il y a le canon de la chauflee , &
celui de la roue du cadran. .

CeNTRE. Ce n’eft autre chofe qu’un point qui, dans
un cercle, eft cgaleme,nt elmgne de tous les points
de fa circonférence

CHAINE. Alivmhlagc de petits maillons tous fem-
blables , percés a chaque extrémicé , & fixés les uns
& les autres avec des goupilles , & rivées des deux
cotés.

CHALUMEAU , pl. 2, fig. 8. Cleft un tuyau dontle
petit bout eft courbé. On s’en fert pour foufiler le
feu d’une chandelle fur une pi¢cequ’on veut trem-
per ou fouder.

CHANFREIN, Petite creuflure faite en céne, par le




PRATIQUE. 295
moyen d une fraife ou d'un foret formé i 'un de
fes bouts & quatre ou a fix pans : chanfrener ou
ébifeler un trou fignifie la méme chofe.

CHAPEAU, eft nne piéce d'acier, faite en cone, .
qui fert & 'aide d'une vis, & fixer uneroue fur l'outil
a fendre.

CuAPERON. Plaqueronde quiauncanon quisadapte
a frottement doux- & une tige. Il eft des chaperons
que Pon chaffe a force fur les tiges pour les y
fixer , de facon qu’elles femblent ne faire qu'une
feule & méme picce , pl. 6, fig. 10 & 11.

CHAUSSEE. pl. 10, fig. 2. Cleft le canon qui port
Paiguille des minutes d'un' bout ; de Pautre il 2 dix
ou douze ailes deftinées & conduire au moyen de
deux roues, l'aiguille des heures. '

CHASSER, fe dit d'un pivot , ou d'une tige
qu’on enfonce a coups de martcau dans une
affiette , ou dans toute autre piece , pourlesy fixer
comme fi elles érotent {oudées.

CHUTE Mouvement que la roue de rencontre
fait, lorfqu’elle tombe fur une palerte de la verge.
Lorfque la dent oppofée rombe fur Pautre paleree ,
& la frappe, c’eft une feconde chire.

CLIiQUET, pl. 8, fig. 37. Piece qui a la forme -
d’une virgule , & qui d’un bout eft rivée a frotte-
ment fur la grande roue, ‘& de Fautre eft poufice
par un‘reffort. Le cliquet entrant dans les dents du
rochet, empéche la fufée de retrograder.

C OCHE, eft une petite fente ou entaille formée fur
une piéce, comme la coche du ratean qui regoir le
reffore {piral , & celle qu'on fair a la platine pous
recevoir la contre-potence.

T4




296 HORLOGERIE

Compas ., pl.5, fig. 3. Inftrament a deux branches, 3
reflort ou a charniere, connu de tout le monde; ily
en adediflérentes formes , {uivantles différens ufa~
ges auxquels on veut les employer. Les Horlogers
{¢ fervent ordinairement du compas a reflort.

CoNTRE-POTENCE, pl.7, fig. 2. On donne
ce nom a la piece quifupporte le pivotdela longue
tige de la roue de rencontre.

Coq,pl 10, fig. 3. Piéce qui foutient & couvre le
balancier.

COQUERET, pl9g , fig. 6. Elpéce de barrette
ajullée fur le coq avecdeux pieds, pour recevoir le
pivot du balancier ; il y a aufli un autre coqueret
d’acier de méme forme que celui de cuivre, qu’on
ajufte fur le premier, avec unevisquifixel'un &
I'autre coqueret au coq ; le coquerer de cuivre eft
defliné a contenir le pivor de la verge , & celuid’a-
cier a [upporter le bout du pivor.

CoOULISSE, pl. g, fig. 2. Celt un demi-cercle
fous lequel on place le rateau peur accourcir ou
alonger la lame du reflort ipiral.

CREUSUR E. On donne ce nom & des creux formés
dans les plarines ; telle eft , par exemple , la creu-
fure de la grande roue que l'on noie dans I'épaif-
feur de la platine , pour ménager aux autres mo-
biles de plus grands jours.

On fait auffi de plus petites creufures aux mon-
tres , afin d’avoir des tiges plus longues qui leur
donnent plus de folidité.

CrocHET. Crampon , dont on fe fert pour

accrocher une piéce 3 une autre, Ily en ade

plufieurs efpéces : celui de la chaine , celui
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de la fufée , celui du bariller & celui de fon
arbre.

CUIVREAU, pl 1, fig. 15. Petite poulie de cui~
vre ou d’acier , quisadapte a la piece qu'on veut
tourner avec l'archer,

11 y a des cuivreaux d’acier brifé , pl. 1, fig. 26,
que 'on fixe (ur les pieces avec deux vis , & d'au=
tres quin’en ont qu’une.

CroIsEES. Rayons d’'un cercle , qui partant du
centre', fc terminent au champ dune roue ; &
le fupportent. Poyey les croif¢es de la grande
roue moyenne , pl. 8, fig. 16.

D

DfcLIQUETER. Décliqueter un rochet , ceft
degager le cliquet des dents de cette pitce 5 qui
{font formées en pointe & ménagées furla bafle de la
fufée ; cette roue rourne a frottement dans un fens;
& lorfqu’on veut la faire tourner dans lautre , le
cliquet qui entre au fond des dents, Varréce.

DENTURE. Celt'enfembledes dents d’une roue.
Pour qu’une denture foit bonne , il faut que toutes
les dents foient bien égalies , bien arrondies , de
méme forme , & d’égale longueur.

DERIVOIR, pl 3, fig. 14.-Outil qui fert adc..
river les roues; 1l eft & peu prés femblable a un
petit poingon , dont le bout a un petittrou de la
grofleur de la tge , & alfez profond pour que le
fond de V'outil ne puiﬁb pas toucher au pivot:

DrAGEOIR, Elpéce de rainure pratiquée a cer=
taines pitces creufées fur le tour , poury ajuiter
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un couvercle qui y tienne a frottement ; tel eft le
drageoir d’un barillet.

DroiT ET ROND. Lorlque 'on dit de- tourner

une piece droit & rond , on entend qu’il faue la
tourner plate fur les deux cotes, & ronde fur fa
circonférence , de fagon qu’elle foir d’équerre en
tout [ens , & d’égale épaiffeur.

DossIER, pl. 3, fig. 1. Ce font deux plaques d’a-

cier , entre lefquelles on a2 adapté une lime pour
déterminer la profondeur qu’on veut donner a une
denture , & étre affuré que lorfqu’on aura paflé cet
outil dans toutes les dents d’une roue , elles feront
toutes d'égale profondeur.

E

EBAucHER. On dit ébaucher une pitce lorfqu’on

la lime a peu prés de I'épailleur, & de la grandeur
gu’on doit lui donner. Si c’eft une picce qu’on doit
tourner , c'eft aprés I'avoir marquée au centre , &
¥ avoir fait un trait de compas, & en limer le tour
jufqu’au trait. Dégroffir eft fon fynonyme.

EcuarPPEMENT. On appelle échappement la mé-

chanique qui, par le moyen de la roue de rencon—
tre , communique le mouvement au balancier:
celui=ci décrit des vibrations plus ou moins éten—
dues , a proportion que la roue de rencontre prend
plus ou moins pres du corps de la verge , ou fuivant
la largeur des palettes, ou encore felon qu’elles
font ouvertes ou fermées.

ECHOPRPE, Pl 3, fig. 2 & 3. Efpéce de burin platdu

bout , dont tous les angles font terminés en bifeau ,

e
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& dont on fe fert pour former les creufuresdes
platines ou pour creufer le barillet, les roues de
champ , & les roues de rencontre.

ErrLanQuUER. Cleft évider un pignon avec une
lime & diminuer I'épaiffenr de fes all\,s pour lui
donner une forme agréable.

EcALIR. Ceft rendre les dents d’'une roue egales
entrelles avec une lime a égalir , & leur donner
la méme profondeur.

C’elt encore mettre d’accord 'a&tion du grand
reffort avec les différens pas de la fufée,

ELAsTIQUE. Unreflort eft plus ou moins élaftique
{elon le degré de trempe’qu’on lui a donné , & que
fa lame efl plus ou moins épaifle fur fon étendue.

On dit qu’un reffort a perdu fon élafticité , lor(=
qu’en faifant fes fon&ions il a perdu de {aforce yce
qui arrive ordinairement lorfqu’un reffort a été mal
trempé , ou quon 'a fait trop revenir.

EMBISTAGE, fignifie la pofition refpe&ive des
deux platines d’'une montre,

EmERT, eft une pierre quion trouve dans les mines
de fer, qu'on réduit en poudre, & 2 laquelle on
donne divers degrés de finefle; elle fert 2 emporter
les traits que les limes ont forme fur Pacier. 11 fert

aufli a entretenir les limes & brunir.

ExArRBRER. Cleft monter une roue fur un arbre ,
& 'y river. Pour gqu’une roue foit bien enarbrée,
elle doit tourner droit & rond fur fon arbre ou
fur fon pignon.

ENCLIQUETAGE, eft la méchanique que Fon

emploie pour qu’une roue ne puifle pas tourner

dans les deax fens oppofés.
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ENCLIQUETER, fe dit de la maniere dont le
cliquet {e meut lorfque , pouffe par fon reffort, il
entre dans les dents du rochet.

ENGRENER, fe dit d'une roue dont les dents
entrent dans les ailes du pignon pour le faire
mouvoir.

EQUARRIR, n'eft autre chofe qu’agrandir un trou
& le rendre rond avec une équarrifloir.

EQUARRISSO I R. Branche d’acier & plufieurs faces
égales qui fe terminent en pointe ; on s’en fert pour
agrandir ou accroitre les trous. Les meilleurs font
ordinairement a ¢inq pans.

ETasLL Efpece de table ot eft attaché I'étau , &
{ur laquelle ’'Horloger met les outils.

ETAMPE, pl 3, fig. 16. Bout d’acier rempé d’en-
viron un pouce & demi de longueur , de forme
ronde , carrée , oude toute autre figure : on le chafle
dans un trou pour lui faire prendre la forme que
on a donné 2 ['outil.

EramMPER. Ceft donner la figure de I'étampe &
une pieceou a untrou , en Iy faifant entrer &
coups de martcau.

Eto QUIO ou EToTEAU. On appelle éto-
quio ou ¢toteau une petite cheville qu'on riye fur
le balancier pour 'empécher de renverler.

F

F AcEs. Ce font les deux cotés qui terminent I'épaif=
feur d’un pignon. Pour qu’une face foit bien faite
elle do t étre plate & brillance.

FAUss e~PLAQUE, eft un cercle de cuivre ajufté

a la graude plaune, au moyen de trojs piliers, Elle
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fupporte le cadran, & eft aflez élevée pour conte-
nir les minuteries. On ajuitoit autrefois de faulfes—
plaques aux montres a la frangaife : on y a fuppléé
en tenant les platines plus épaifles , & en les creu=
fant affez pour y loger la quadrature.

Les Anglais font toujours de faufles-plaques 2
leurs montres.

FenETrE. Ceft une ouverture faite ala platine ,
vis-a-vis un pignon , pour exam'n.r I'engrenage
& en connoitre la précifion ou les défauts.

Fivrer. Ceflt une partie de matiére déliée & fail-
lante , qu'on ménage fur certaines pieces.

Fivriere, pl s, fig. 7. Plaque dacier trempé , qui
a des trous de plufieurs grofleurs taraudés pour
former les pas des vis. .

Fixisseur. Ceft louvrier qui prenant un mou-
vement en blanc, fait les dentures, les pivots , les
engrenages , I'échappement , & donne le mouve-
ment a la montre,

FouerrER. Onditqu’un arbre ou unetige fouertent
lorfqu’étant longs & minces, ils obéiflent a 'a&ion
du burin , ou au mouvement de Parchet.

ForErT, pl 1, fig. 1, 2,3. Outil dontles Quvriers
fe fervent pour percer diverfes matieres : ils font
a un bout une meche ; & apres Uavoir applarie &
trempée, ils la font revenir jaune & la'gu'fint ils
chaflent & Pautre bout un cuivreau fur lequel ils
paffent la corde de I'archet.

Yorce morrIcE Cleft la puiffance qui donne
& entretient le mouvement ; tel eft le grand
reflort.

FRAISE,pl 12,fg 7 & 8. Ceft yne roued’acier,
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dont Ia circonférence eft taiilée en forme de fcie ,
& qu’on place {ur Poutil a fendre, pour divifer les
dents des roues.

I y a auffi une fraife pour faire une petite entaille.
au dernier pas de la fufée qui doit recevoir le cro-
chet de la chaine.

FrA1SER. Ceft faire une creufure propre a noyer
les tétes des vis: on fe fert pour cela de certains fo-
rets dont la téte eft fagonnée, fuivant la forme qu’on
veut donner au trou. FPoyey pl. 1, fig. 4 & 5.

FROTTEMENT, n'eftautre chofe que la réfiftance
qu’un corps éprouve en en faifant mouvoir un
autre.

Il y a auffi des piéces qui font fixées a frottement
dur : telle eft la grande roue que la goutte
tient a frottement contre la fulfée. On dit qu'on a
garanti un frortement , lorfqu’on a donné alfez de
jourentre deux pieces pour qu’elles ne touchent pas
I'une fur lautre.

Fuste, pl 8, fig. 11, eft un céne dont la circon=-
ference eft taillée en forme de limacon , & furle-
quel la chaine s’enveloppe lorfqu’on monte la
montre.

G.

Jig 2. Petit levier qui

ce, lorfque la montre

GUIDE- CHAINE, plL 7,
arréte le crochet de la fuf
eft fuffifamment montée.

GourrrLE. Petic bour de fer ou de laiton rond,

fait en forme de cheville , deftiné 2 fixer les plati-

nes aux piliers.
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GOU PILLER. Ceft placer les goupilles dans leurs
trous.

GouTTE,pl 8, fig. 13.Petite plaque d’acier ronde
qui a un trou percé de la grofleur de 'arbre dela
fufée, fur lequel on la fait entrer a force pour ajuf~
ter & frottement la grande roue contre la bafe de la
fufee.

11 y a aufli une goutte qui eft une petite plaque
ronde, convexe d’'un ¢oté & concave de lautre ,
qu'on place fur le carré de la fufée.

On appelle vis en goutte de fuif, celle dont la
téte a la forme d’un cone ; elle eft ainfi formée , afin
qu’on puifle la noyer.

GRAIN D'ORGE: Ceftlaformedeladentured’une
aile d’un pignon , dont le flanc eft un peu gras &
bien arrondi , & dont Pextrémité vient en pointe
prefque aigué.

H.

HorLOGER. Cefl le nom de ceux dont Pétat eft
de faire des horloges , des pendules , & notamment
des montres. On diftingue le véritable Horloger
qui, a la pratique de fon Art, joint la connoiffance.
des fciences qui lui font relatives , de celui qui
n’en a que la pratique & la routine.

Huitr pE CHIFFRE, pl. 5, fig. 5. Ceft un com=
pasqui a la forme d'un huit de chiffre; il fert a
prendre les épaiffeurs des pieces.

HorizoxntaL , fe dit de tout ce qui eft de

niveau , c’eft-a-dire , dans une pofition paralelle a

I'horizon.
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JEU. Mouvement a peine fenfible, qu’une roue
doit avoir entre les deux platines , lorfqu’elle eft
mife en cage. Siles pivots font génés , on leur
donne du jeu en agrandiffant leur trous avec un
équarifloir.

JEu DE FRAIZES, pl 12, fig. 4, eft compofé de
cing a {ix forets de différentes groffeurs & de diffé-
rentes formes, dont le corps eft cylindrique , &
qu'on ajufte a un canon pour faire une creufure
{.‘vac‘tv'mmr a endroit ot on la défire.

Jou eft efpace qui fe trouve entre toutes les

d}\-'f:rlv;-, pitces qui compofent une montre , qui,
pour éire bien faites , doivent avoir leurs jours dif-

tribués de facon qu’on n’ait pas a craindre des

frottemens de 'une contre 'autre,
L

L AmMEe. Plaque d’acier d’une longueur quelconque.
On dic lame d'une (cie , lame d'un reffort fpiral ,
lame du grand reffore : lorfque celui-ci eft dans
le barillet, on regarde tous les tours qu'il y fait
comme autant de lames.

LARDON, pl. g, fiz. 10. On donne ce noma des
petites piéces qu’on :lj'rlil:c au nez & talon de la
potence ; elles entrent a lardon dans une coulifle
formée aufli en queue d’aronde.

Levier, pf 9, fig. 18. Ouul propre a égalir le
grand reflo ;'.Iau.._g

LEvER UN 1’ 1VOT. Ceft tourner le pivot d'un

pignon
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pignon rond cylindrique, de groffeur proportionnée,
&y former la portée, aprésavoirlimérond la picce,
en avoir coupé la pointe avec le burin, & avoir
roulee,

LiseERrTE. Unepicce a de laliberté lorfqu elle a de
la facilité a e mouvoir, & qu’elle ne frotte pasa
toute autre picce.

Lime. Ceftun outil d’acier trempé , dont les faces
font taillées en plufieurs fens 5 les limes, pl 2,
font des outils pour ufer les métaux & leur donner
Ia forme que 'on défire.

Les Horlogers ont befoin d’une grande quantm,
de limes de différente forme. Telles font :

Les limes a main ,

Les limes carrelet, pl. 2, fig. 3

Les limes a couteau ,

Les limes a feuille de fauge , fig. 2,

Les limes a charniere ,

Les limes a'arrondir , fig. 4.

Les limes a eflanquer, fig. 1 & 5,

Les limes a pivot , fig. 6

Les limes a égalir , fig. 7.

Les limes a lardon ,

Les limes a barrette ,

Les limes a entrée ,

Les limes a queue de rat

Les limes carrées,

Les limes & roue de rencontre 4

Les limes a doflier.

On donne encore ce nom 2 des plaques de fer;
d’acier, d’étain ou de cuivre, dont on fe fert pour
adoucir & polir l'acier.

v
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MaAtLLON. Petite piéce de forme ovale , per=
cée a chaque extrémité, dont plufieurs ajuftées
les unes aux autres , forment la chaine d’'une
montre. '

MAIN, pl. §, fig. 11. Outl pour tenir les platines ,
& dont on fe fert afin de ne pas ternir leur dorure
lorfqu’on monte un mouvement.

MAITRE-A-DANSER,"pl 4, fig. 1. Inftrument
dont on [e {ert pour déterminer la hauteur que les
tiges doivent avoir dans la cage.

MARTEAU,pl 2, fig. 9. Les Horlogers en ont de
différente groffeur & de différente forme. Les ordi-
naires font d’acier trempé , 4 téte plate & a panne
ronde. Il y en a auffi & téte ronde. On fe {ferc du
marteau tranchan pour redreffer les piéces fauf-
{ées : on fait des marreaux de bois ou d'ivoire pour
redreffer les boites des montres

MENEE. Ce mot fignifie I'efpace que la dentd’une
roue parcourt depuis Uinftant ol elle a fait fa
chiite f{ur I'aile d’un pignon , julques a celui ot
elle s'en dégage.

MERIDIEN. Ceftun grand cercle de la fphére,
que P'on appelle ainfi , parce qu’il eft midi , pour
tous les lieux firués fous ce cercle , lorfque le
foleil y paffe.

MEr1DIENNE. Celt uneligne qui indique I'hcure
de midi. Voyez pl. 9, fig. 11.

MICROSCOPE. C’r:i’t un-verre qui groffit les objets,
& dont les Horlogers fe fervent pour examineries
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petites picces , & découvrir les défaurts qui échap-
peroient a la vue.

MoOBILE, fignifie tout ce qui a de mouvement.
On diftingue en Horlogerie les premiers & derniers
mobiles: le barllet , la grande roue , 12 roue
moyenne font les premiers ; les derniers font la
petite roue moyenne , la roue de champ , laroue
de rencontre & le balancier.

Mo N TR E. Machine , ou petite horloge portative ,
qui marque les heures & les minutes ; ceftla feule
dont nous traitons dans cet ouvrage.

MOUVEMENT. Ceft l'alfemblage des refforts
& des roues qui compolent une montre.

Le mouvement en blanc , eft celui dont les
piéces ne font qu'ébauchées.

On ditauffi qu'un mouvement eft fini en blanc ,
lorfque le finiffeur lui a donné le'dernier coup de
main, quily a pallé la pierre & I'eau , pour en
adoucir toutes les pieces , & que la montre
marche.

N

NEz DEPOTENCE. Ceft la partie de la po=
tence , dans laquelle le pivor du tigeron de la roue
de rencontre roule, pl. 9, fig. 10.

No mBRE. Onappelle nombre , laquantité des dents
qu’une roue a fur {a circonférence.

NomerE RENT rRANT. Les Horlogers appellent
ainfi le nombre des pignons lorfqu’ils font partie
aliquote du nombre des dents d’une roue , dans
lefquelles ils engrénent ; cleft-a-dire , que le

Ya
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pignon qui engrene dans une roue en parcourt
le nombre fans refte.

O

®11. Ceft le trou quon fait 3 chaque bout du
grand reffort , dont I'un tient au crochetde larbre,
& l'autre 2 celui de la virolle du barillet,

OREILLES DU Co0Q, pl 10, fig.3. On appelle
oreilles du coq, deux pieds qui fervent a fixer certte
picce fur la platine avec deux vis : la couliffe a aufli
deux oreilles qui font deux pieds deftinés 2 la fixer
a la platine au moyen de deux vis.

OUTIL A FENDRE, pl 12, fig. 1.1l eft compofé
d’un béti en forme de triangle , dans lequel l'arbre
eft fi artiftement ajuilé , qu’il tourne jufte & libre
dans cette é{pece de cage; il porte une platine de
cuivre appelée plate-forme, qui efl fixée d’'une ma-
niere invariable 2 [a bafe de Varbre ; de fagon que
ces deux piéces tournenten méme temps. La furface
B dela plate-forme a plufieurs traits concentriques
divifés & numérotés en nombres différens , afin de
.donner a la roue le nombre de dents donron a befoin.
Lapiéce K, appelée alidade , eftune branched’acier
qui fait reffort ; elle eft fixée d’'un bout au point

N, fur undes piliers du bati ; elle porte une vis
pointue L, qui entre .dans les divifions de la plate-
forme , & la uent fixée fur ce point. Le chariot F
entre a coulifle fur la branche O dubid, fur la-
quelle le chariot va & vient ; au meyen d’une vis
qui approche ou I'éloigne de 'arbreB , {uivant la
grandeur de la roue. L'on ajufte au charior une
charniere Q , qui regoit une roye deniée , montee
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fur un arbre, au bout duquel on 2 placé la ma-
nivelle I : cette roue- engrene dans un pignon ,
qui porte une roue P, d’acier , taillée en forme
delime , appelée fraife : de forte que lorfqu’on
fait mouvoir la manivelle 1, la roue fait tourner la
fraife R.

Suppofons que vous vouliez fendre une roue :
agrandiffez-en le trou jufques & ce qu’elle entre
dans le pivot de la vis H, & fixez-I'y avec U'écron
M ; placez enfuite Palidade fur le trait de l1a placi=-
ne, n% 60; approchez peu a peu le chariot de la
roue , pour étre afluré que les dents de la roue ne
feront ni trop longues ni trop courtes. Fixez en-
{uite le chariotau moyen de la visde preffion E , &
tournez la manivelle en preflant légérement la char-
niere Q, contre la roue. La fraife en limantlaroue,
fendra une dent : celle-la fendue , changez 'alidade
de point pour en fendre 'une autre ', & continuez
jufques & ce que vous ayez fait toutle tour de la
pldte-forme.

OuTrIrL acailler les fufées, pl 11 , fig. 1. llelk
compofé de plufieurs parties , placées fur une
piéce de cuivre en formede T, quiaenviron cing
lignes d’épaiffeur, fur laquelle on ajufte la plaque
carrée V 'V, qui doit entrer jufte & & frottement
doux dans la couliffle R R , faite exprés pour la
contenir.

Certte plaque qui eff d’environ neuf a dix pouces
de long, furun pouce & quart de large , porte un
plan incliné H H de cuivre, fait en forme de
regle , qui traverfe la plaque d’un bout a T'autre.
Elle eft ajuftée par une charniére a Pextrémite S,

V3

4
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& de Tautre elle eft fixée par la vis K, afin quon
puiffe augmenter ou diminuer le plan incliné de la
regle.

Cette piéce de ouivre porte une bande du méme
métal , a laquelle 'on a formé une denture D »
fur toute fa longueur ; de forte que lorfqu’on fait
tourner le pignon B, avec la manivelle A, la
plaque V'V va & vient dans fa couliffe.

Cet outil a deux poupées F F, qui ont 2 leur
bale X X deux trous , dont 'un fert a recevoir la
pointe G , & l'autre le pivot du pignon qui porte
la machoire G.

La partie E, M, T, eft unefpécede brasd’acier
coudé, qui eftajufté i la charniére au point T,
& au point M. La branche E entre jufte dans
une couliffe qui eft formée fur les bouts des deux
poupées F F.

Le petitlevier Y a par-deffous un bec quiappuie
fur la regle du plan incliné, parce qu’il eft toujours
poufle par le refforc L. Ce levier eft ajulte a
charniére au bras E, M, T, & en dirige le
mouvement.

Le chariot Z eft placé fur la branche E, 3
frottement jufte & libre. Lor{qu’il eft difpofé de
fagon que lorfque I'échoppe eft vis-a-vis la fufée,
onle fixe fur la branche E avec une vis.

On a pratiqué un trou au milieu de ce chariot Z,
qui regoit & contient & frottement le cylindre C.
Celui-ci porte & fon extrémité O une échoppe :
Pon a ajufté fur le méme charior & derriere le

cylindre C, une vis O, dont le bout {upérieur en

communiquant par une picce d’'acier au cylindre ,
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Varréte & détermine la profondeur a laquelle il
doit s’enfoncer dans {on trou.

La partie P eft une roue qui a cinq cavités ex=
centriques , auxquelles on a donné diverfes formes
qui répondent a la hauteur des fulées, & a la
forme qu’on doit leur donner. De forte que lorfqu’on
taille une fufée , & que le bout de lavis O
touche au creux de laroue P, celle~ci en donnant
la forme a la fufée , détermine la profondeur de
fes pas.

Lorfque vous voudrez tailler la fufée , fixez f{es
deux pivots entre la pointe G & la machoire G;
placez I'échoppe de fagon gu’elle foit vis-a-vis la
partie ot vous voulez commencer le premier pas
de la fufée ; tournez la manivelle, & contez les
tours qu’elle fait ; vous allongerez ou raccourcirez
le plan incliné , jufques a2 ce qu'en tournant la
manivelle 'échoppe parcoure {ur la fufée la quan=
tité de tours dont vous avez befoin.

Votre outil ainfi difpofé , faites tourner la mani-
velle A, & preffez en méme temps le cylindre C.
Le bras E M , en coulant entre les deux poupées ,
donnera le moyen de railler la fufée en forme de
vis, Vous continuerez la méme opération , en fai=
fant aller & venir la manivelle jufques a ce que le
bout de Ia vis O touche dans le creux de la roue
P; & fi les pas ne font pas affez enfoncés, vous
tournerez lavis O, pour la raccoutrcir, & continue=-
rez & tailler la fulée , jufques a ce que les pas foient
allez profonds.

o
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P

PALETTES, font les deux leviersde ld verge;
contre lefquels la toué de rencontre frappe , & par
Ie moyen defquels cette roue entretient les vibra-
tions du régulateur,

Pan, On donne ce nom aux faces formées avec
la lime , fur un cylindre quelconque : ilyena
a quatte , a cing, a fix pans , &c.

PANNE DE MARTEAU. Cleft la partie de cet
outil dont le bouteft rond & plat,

PAroOTTS. Les paroits font lescorés d’un trou dans
lequel on place les pivots d'une roue.

P A 5. On donne ce nom a chaque tour de la fufée ,
fur lequel la chaine s’enveloppe lorfqu'on monte
une montre,

PAs pEs V18, Petits filecs formés en ligne fpi-
rale fur un morceau d’acier cylindrique. Une vis
a plus ou moins de pas , fuivant qu’elle eft plus ou
moins longue , ou que les pas font plus ou moins
gros.

PeENDANT. Cleftla partie du boitier d’'une montre,
a laquelle I'on attache ordinairement un cordon.

P1ED. Perit bout d’acier ou de laiton cylindrique ,
quon ajufte ordinairement fur les piéces quon
veut fixer aux platines , comme aux barrettes ; &
aux pieds des reflorts.

Piep pE GUIDE-CH AINE. Efpéce de petit pi=
lier carré, placé entrele barillet & la fufée, auquel
on ajufte un peritlevier appelé guide-chaine , qui
arréte la main lorfque la montre eft enterement

montée.
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PrerRE A UHuirs Ceflt un grais dur d'un
grain fort fin , qui fert A aiguifer les différens ou=
tils : on donne la préférence a celles du levant.

PiGgNON, pL 8, fig. 17. Morceau d'acier tourné ,
auquel on fait une tige pour y lever des pivots : on
en divife les ailes fuivant lenombre du rouage. Un
pignon eft ordinairement mené par une rouedont la
circonférenceeft plus grande:onfe fertpour le faire,
d’acier tité , gu’on trouve de tout nombre & de
toute groffeur chezles Marchands d’outils.

PILIERS pL.8, fig. 36. Ce font quarre petités colon-
nes, qui rivées fur la grande platine, foutiennent
la petite a la hauteur qu'on veut donner au mou-
vement.

PiNnceEs ou PINCETTES, plL 4, fi2.3,4&8:
Outil dont on fe fert pour tenir & placer les diffe-
rentes pieces.

Prton ou TENoON. Petite pitce dont ufage

- eftde fixer, d’'une maniére folide, quelqu’autre piece
aux platines. Les pitons tiennent ordinairement fur
les platinies a frottement dur.

PLANTER , OuTIL A PLANTER. Poyey
pl1t, fig. 4. )

PrLaTrTE ForME. Plaque de cuivre ronde , rem-
plie de cercles concentriques , dans lefquels les

nombres dont on peut avoir befoin pour divifer
la denture des roues font marqués; elle fait partie
de la machine a fendre,

Prating. Cleft uneplaquede laiton d’une certaine
épaiffeur; ilen faut deux a chaque montre : la gran-
de fur laquelle on rive les piliers , & la petite qu'on
fixe fur les piliers au moyen de quatre goupilles.
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PoINgoN A RIVER,plL 3, fig. 19. Petit outl
quifert ariver les roues fur les pignons.

PorncoN ADERIVER, pl 3, fig. 13 & 14. Cleft
un petit outil dont le bout a un trou affez profond
pour contenirla tige dela piece qu'on veut dériver ;
d’un coup de marteau on dérive un pignon de la
roue , fans danger de giter, ni la roue , nile
pignon.

POINGCON A ENFONGER LES GOUTTES ,
pl. 3, fig. 15. lleft ordinairement de cuivre : ony
fait un gros trou qui entre librement dans le carré
de la fufée; on donne fur cet outil un coup de mar=
teau pour ferrer Ja goutte contre la grande roue.

PoIiNTEAU, pL 3, fig. 17. Autre poingon d’acier
pointu d’un bout, & carré de 'autre,, dontla pointe
doit étre aigué & bien trempée. On (e fercde cet
outil pour marquer des trous {ur des picces d’acier
ou de cuivre,

Porir. Ceft rendre une piece de métal unie &
brillante. Les pivots , les pignons, les roues, &
toutes les parties de I'échappement doivent étre
polies avec grand foin.

Ponr, pl g, fig. 13. Celt une picce qui ferta porter
les pivots des roues d’une montre , de fagon qu’elles
ne puiflent pas rouler fur les platines.

PorTE-HUILE,pL 1, fig. 28. Outil extrémement
mince, dont on applatit le bout d'un coup de mar-
teau, & qui fert a prendre une petite goutte d’huile
pour la mettre aux pivots des roues.

PorTEE. Ceft une petite furface plusgrande que les
Pivots; elle eft ordinairement de la groffeur de la

tige. On la tourne ronde, plate , & on la polits
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Elle maintient les rouesjuftes & libres entre lesdeux
platines.

POTENGCE, pl 9, fig. 9. Piece qui eft fixée perpen-
diculaitement avec une vis {ur la petite platine ; elle
fert 2 contenir la verge du balancier. Son lardon fup-
porte le pivot dudevantde la roue de rencontre.

PRESSE A RIVER, pl 6, fig. 5. Inflrument 2
deux machoires qui fait reflort , & qu’on place fur
I'étau pour river certaines roues.

Q

QUuADRATURE, Ondonne ce nom3 toutes lespieces
logées entre le cadran & la grande plating. Dans
la montre fimple , c’eft le rouage qui eft enwrele
cadran & lagroffe platine ; il eft difpofé de fagon
qu’en faifant mouvoir les minutes, il fait auffi
mouvoir les heures.

QUEUVE DE RAT. Sorte de lime ronde qui vient
en mourant vers la pointe , & taillée fur tous les
fens exactement en forme de queue de rat.

QUEUE DARONDE OU QUEUE D' HIRQNDE.
Petite couliffe formée dans I'épaifeur d’une piéce,
danslaquelle on faitentrer un lardon de méme forme.

QuoTTER, fe dirlorfque la dent d'une roucren-
contre l'aile d’un pignon avant la ligne des centres :
celle=ci en touchant la pointe du pignon fait un
effort , qui infringe les forces du rouage , &
quelquefois le fait arréter.

R

Rarteav,plg, fig. 4. Partie d'une roue dentée
qui , ajuftéc avec lacouliffe , fe meutpar lemoyen
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dela roue dela rofette : elle ferr a allonger ou i ra<

courcir le {piral.
REecul. L’échappementa recul eft ; par exemple,

celui de la roue de tencontre. Si vous examinez la

roue de champ dans {fa marche , elle a un mouve-

ment en avant , & l'autre en arriére : ce mouve-

ment lui eft communiqué par les impreflions que

la verge donne a la roue de rencontre.
REcuirE. Ceft rougir lacier pour le limer plus

facilement, on recuit aufli le cuivre lorfqu’on veut

le ramollir.
REGLER une montre, ceft la mettre i Pheure

& reculer ou avancer l'aiguille de rofetre, felon

l1a marche lente ou precipitée de la machine.
REGULATEUR. On entend par ce mot le balan<

cier & le fpiral qui font deftinés a réglet le mou=

vementd une montre. Le balancier ralentitla courfe

du rouage , & le fpiral précipite ou modifie lesvi=

brations , fuivant qu’il a plus ou moins d’élafticité~

On aremonté un mouvement, lorfqu’aprés avoir

mis toutes les piéces en place, l'on a goupillé la

petite platine.
RENVERSEMENT. Celt un défaut qui a lieu ,
lorfqu’un balancier décrit des cercles trop étendus
qui en conduifant les palettes de la verge trop loins
les met hors de prife des dents de la roue de ren-
contre: Pour guérir ce défaut , on place ordinaire~ ,
ment un étoteau au cercle du balancier , qui, en
frappant {ur les deux extrémités de la coulifle ,
empéche quele balancier ne décrive de trop grands
arcs, & tient les palettes de la verge difpofées de
facon que la roue de rencontre agit tantot fur una



PRATIQUE. 317
palette , tantot fur I'autre , {ans avoir 3 craindre un
pareil defaut, '

REssoRrT. Le grand reflort, pl, 8, fig, 7, eft une
lame d’acier trempée revenue au bleu, renfermée
dans le bariller, & roulée au tour d’un arbre. Ce
reflore par fon élafticité donne le mouvement a
la montre,

Un mouvement a plufieurs reflorts; tels font le
re{fore fpiral , celui d’encliquetage , celuidu guide-
chaine , & celui de la téte du cadran,

REVENIR, Faire revenir une piece. Ceft apres
I'avoir trempée , la mettre {ur un revenoir pour lui
faire prendre la couleur convenable au degré de
trempe qu’on veut qu’elle ait,

REVENOIR. Plaque de fer-blanc ou d’acier extré-
mement mince , {ur laquelle Ton place les pieces
d’acier qu’on veut faire revenir apres les avoir
trempées, C'eft ordinairementf{ur le feu dela chan-
delle qu’on fait chauffer la piéce, julques ace
qu’elle ait pris la coul eur qu’on veut lui donner.

R1vERr. Ceit refouler acoups de marteau ou ayec
un poingon , une piece de cuivre ou d’acier , pour
la fixer & toute autre picce,

Rivureg, Cleft ordinairement la partie d’une affiette ,
ou le bord d’un pignon qui doivent entrer jufte dans

le rrou d’une roue, On rabat la rivure {urla rovea
coups de marteau, ou avec un poingon , afin que
ces deux pieces foient bien fixées'une fur autre.

RocHET, pl 8, fig. 6. Ceft une roue plate, dont
les dents ont la figure d’une crémaillere. Elle ferca
bander le grand reflort & a former 'encliquetage.

RoseTTE, pl 9, fig. 3. Efpece de cadran qu’on
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place i coté de la couliffe. 1l eft divilé & numéroté ;
il porte une aiguille qu’on fait tourner du c6té A,
pour avancer une montre , & du cocé de la lettre
R, pourlaretardeér.

RouacE. On entend par ce mot toutes les roues,
& tous les pignons difpofés pour agir les uns fur
les autres.

R ou k. Ceft en Hotlogerie une piéce de cuivre
tournée droire & ronde, divifée {ur facirconférence
en un nombre de dents dérerminé.

RourLer UN Pivor. Celtaprés avoir tourné
a peu prés de groffeur, le placer fur le tour, y
paffer defius la lime, pour en oter les gros traits, &
le polir enfuite avec le bruniffoir.

S.

SoupvurE Ceft un mélange de divers méraux, &
de différens fels que 'on met en fufion , pour faire
adhérer deux pieces de métaux enfemble.” Poyez
les différentes efpeces de foudure , pag. 37 & fuiv.

SPIk A L. Refforr dont les lames fontpliées en ligne
fpirale , pl. 6, fig. 9. Le bout B eft fixé avec
une goupille a la virolle, qu'on ajufte i frottement
fur laffiecte de la verge; lautre bout A eft fixé au
tenon qui eft fur la platine , de forte que lorfque le
balancier eft mis en mouvement , le fpiral en pré-
cipite ou modeére les vibrations.

f &

T ALON. Ceft la partie de la potence, fur laquelle
le boutdu pivor de la verge du balancier appuie.
T As. Ceft une petite enclume que I'on fixe 2 1a
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machoire de I'étau : il yen a de plufieurs formes.
TeENAILL£S. Ily enade plufieurs fortes, comme
les tenailles & vis, pl 4, fig. 2; les tenailles 2
boucle, pl 5, fig. 1 ; les tenailles a couper, pL 4,
fiz. 6. En général , Ceft un inftrument dont les
Horlogers fe fervent pour tenir une piece. Ces outils
donnent la facilité de la limer pour lui donner la
forme dont on a befoin.

T eExoN. Ceft unepiéce qui fert 2 I'affemblage des
pieces d’'Horlogerie. Tel eft le tenon qui fixe le
fpiral ala platine,

T 16 E. On donne ce nom a I'arbre d’une roue ou
d’un pignon. On dit la tige de la roue de rencontre.

T1ceErON. Celt une petite tige fort courte , qui
s étend depuis la portée d’un pivor, jufquesalaroue
ou au pignon.

Touwr, plL 6, fie. 1. Inftrument d Horlogerle ;
qui fcrt atourner les pieces d’'une montre , & qui eft
proportionnéea leur grandeur.

TreMmpPe. Ceflt Vopération par laquelle, aprés
avoir fait rougir un piéce d’acier, on la jette dans
I'eau pour la durcir au point que la lime ne peut
plus y mordre , & que la piece eft fujette & caffer
aifément , fil'on n’a pas le foin de la faire revenir.

v

VERGE, pl 8, fig. 34. Ceft unetige d’acier, foudée
{ur une afliette qui eft rivée au centre du balancier
d’une montre ; elle porte deux palettes, contre lef
quelles les dents de la roue de rencontre frappent.
Elle a deux pivots , dont I'un entre dans le trou du
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talon de la potence , & I'autre dans le trou du coque=
ret, pour tenir le balancier fufpendu en équilibre,
VisraTioN. Ceft la partie de cercle que
chaque dentde la roue de rencontre fait décrire au
balancier , en agiflant fur les palettes de la verge.
ViroLLE.Ceftun petit canon de cuivre qu’on met
aux manchesdes limes ; afinqu’ils foient plus folides.

Il y a auffi lavirolle du bariller. C'eft cette partie
qui termine lacirconférence du barillet, & quilut
donne la profondeur , oueltlogé le grand reflort.

On appelle aufli virolle du balancier, la petite
piece qui s'ajufle a frottement fur Iafliette de la
verge. Cette virolle {ert 3 fixer , au moyen d'une

goupille , lebourdu centre du fpiral.
Vi1s. Ceft un cylindre canclé en Jigne fpirale, qui
entre dans un trou qu’on appelle écrou, dont
Yinterieur eft aufli formé en ligne {pirale : la dif=
tancedes filers dela vis sappellent pas, La force de
la vis augmente & proportion qu’elle eft plus grofle,
& que ies pas font plus mulciplies.

rin. Elle ferr a banler ou débander
le grand reffort d’une montre : fes pas engrenent
dans les dents d’une roue , a frotcement dur , de
fagon qu'on ne peutni faire avancer laroue, nila
faire retrograder , gu’autant qu on fait tourner le
carré de la vis fans fin, avec une clef de vis fans fin.

Fin de I’Horlogerie

:..',I.L}'ZIC.
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HORLOGERIE

PRATIQUE.
CINQUIEME PARTIE.

CHAPITRE PREMIER.

DES FONCTIONS DES PIECES DE LA CADRATURE.

L E$ amateurs et apprentis , qui, aprés avoir fait
et fini des mouvemens en blanc , desirent connoitre
les fonctions de la répétition , feront bien d'avoir
une cadrature sous leurs yeux ; ils parviendront plus
facilement a en connoitre la mécanique , et conce-
vront sans peine ce que je vais leur démontrer.

Je ne puis pas, sur-tout dans cette partie, {viter
les répétitions, pafce que toutes les pieces d’une
cadrature ont un si grand rapport entr’elles , que
pour expliquer les fonctions de I'une , il faut parler
des effets qu'elle produit sur les autres. Vous vous
appercevrez d'ailleurs que quand je me répéte , je
le fais briévement , parce que J'imagime qu’un ouvrier
a qui jai déja parlé , n'a besoin que de peu de mots
pour me comprendre.

Je me suis abstenu , autant qu’il m’a élt,é possible ,
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de mettre des lettres dans le cours de cet ouvrage,
parce qu'elles génent ordinairement le lecteur. En
conséquence j'ai placé & coté des figures le nom de
chaque piéce, ce qui m'a paru plus simple pour
faire connoitre dans peu les fonctions de la cadra-
ture , et le nom de toutes les pieces.

Ce petit ouvrage n’étant d’ailleurs écrit que pour
les amateurs et les apprentis , jespere qu’a force de
leur expliquer les fonctions des diverses piéces de la
cadrature , je parviendrai a les leur faire comprendre.

ARTICLE PREMIER,
De la Batte.

La Batte est une plaque de cuivre bien forgée,
tournée droite et ronde , et suffisamment creusée
pour pouvoir contenir dans son épaisseur les piéces
de la cadrature ; elle a un biseau qui entre juste
dans la grande platine ; lorsqu'on tourne les vis a
bec b ¢ , leurs bouts entrent dans les deux coches
qu'on a pratiquées a la batte , et fixent ces deux
pi¢ces d’'une maniére invariable.

On conserve ordinairement a la batte deux
oreilles qui sont de la méme piece. L’oreille H con-
tient la charniére 5 elles ont chacune un troucetd
qui est destiné a recevoir les deux pieds du cadran ,
afin que lorsque vous l'aurez placé avec sa vis, il ne
puisse pas balotter.
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Ao Il

Du grand Ressort.

Le grand ressort qui donne le mouwvement au
rouage , fait en méme temps mouvoir la cadrature.
Sa lame est en forme spirale s il 2 un trou a cha-
cune de ses extrémités qu'on appelle ceil, I'un s’accro-
che aucrochet de l'arbre , et l'autre au crochet qui
est placé a la circonférence extérieure du barillet.Cela
posé, lorsque le ressort est placé dans le barillet , et
que le rouage est monté , si l'on tourne a gauche le
carré de l'arbre , on tend le ressort & proportion
des tours qu’on fait faire a I'arbre ; le ressort, étant
monté , entraine par sa force élastique le rouage
qui fait fonctionner la cadrature , et sonner les heures.

AR T 1L
Des petits Ressorts.

Il y a plusieurs ressortsdans une répétition; chacun
fait ordinairement sa fonction particuli¢re. Ces res-
sorts sont fixés a la platine par une vis et un pied ;
leur force doit étre proportionnée aux efforts qu'ils
font pour donner le mouvement aux pitces de la
cadrature. Clest de leur forme et de leur trempe que
dépend leur durée, leur force, et la facilité avec
laquelle ils font mouvoir les leviers sur lesquels ils
agissent.
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Depuis qu'on a simplifié la cadrature , on tiaf
des ressorts de quatre especes.

N° 1, est un ressort en ligne droites

N°. 2 , est un ressort en ligne courbe prolongée.

N°, 3 ,'est un ressort a double effet.

N°. 4 ,est un ressort et sautoir en méme temps.

On donne a ces ressorts la forme et la longueur
suivant que les autres pitces de la cadrature le
permettent,

AR T. LV,

Des Ressorts @ double effet.

On fait des ressorts a double effet, tels que le
ressort W , qui fait mouvoir I'¢toile 3 il porte a sont
extrémite ¢ , un sautoir qui est de la méme piéce >
il faiten méme temps la fonction de ressort et de
sautoir.

On a inventé e ressort a double effet @&, qui fait
mouvoir la levée des heures et celle des quarts. Si
ces ressorts simplifient P'ouvrage , ils sont sujets a
plusieurs défauts , ainsi que nous aurons l'occasion
d’en parler.

AR T A
Du Barillet.

Le barillet est creuse dans son épaisseur pour
contenir le grand ressort: il a deux oreilles qui, en

ant son diametre , servent a le fixer sur la
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platine au moyen de deux vis. Le ressort est logé
entre la petite platine, et le ford du barillet. Comme
ce ressort est fort étroit , et sujet & se décrocher, lors-
que le crochet est placé dans l'intérieur du barillet on
a placé ce crochet sur son diameétre, et on a pra-
tiqué une fente a la virolle du barillet, afin que le
bout du ressort passant par cette ouverture , aille
s'attacher au crochet qui est placé sur la circonfe-

rence du barillet.
AR L N E

De I'Arbre du Bariller.

L’Arbre du Barillet est contenu entre les deux
platines par deux pivots et deux portées. Il a un cro-
chet quientre dans I'cei]l du centre du ressort; il a
aussiun rochet I, qfli est ordinairement de la
méme picce ; ses dents sont fort fines, afin que,
lorsqu’on pousse la cremaillere , P'encliquetage soit
aussi doux qu'il est possible. Le rochet R qui
est destiné a faire sonner les heures, est aussi tourné
d'égale eépaisseur. Il est fixé avec deux vis surle
rochet d’encliquetage 5 il porte douze denats qui sont
taillées sur la moitié de sa circonférence ; elles sont
destinées A faire sonner les douze heures. L’autre
moitié est limée sur un trait rond et ras du pied des
dents. L’arbre porte un pivot qui dépasse la platine
du coté de la cadrature d’environ une ligne et demie.
Il est a quatre pams , afin derecevoir, et contenir la
poulie, et le doigt qui font sonner les beures et les

quar:s.
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AnT.oVIL
De la Petite Grande Roue.

La Petite Grande Roue G est creuséejusqu’a la
moitié de son épaisseur. Cette creusure contient le
rochet, le ressort d’encliquetage, et le cliquet. Le
ressort, et le cliquet doivent avoir un mouvement fort ,;
doux , afin qu'lls n'opposent pas une grande résis-
tance lorsqu’'on pousse la cremaillere. La roue est
contenue contre le rochet au moyen dune goutte
d’acier qui entre a frottement sur arbre D3 et quoi-
que la roue G, pl. 13, fig. 1, frotte contre le rochet I
d’encliquetage , l'arbre D peut tourner sans géner
la roue G, de sorte que lorsqu'on pousse le bouton,
la cremaillere ,en s’enfoncant fait tourner la petite
poulie , et monte le grand ressort qui fait marcher le

rouage.
ArT. VIIL

Du Poussoir.

Le Poussoir estcomposé des deux piéces ;'une b est
d’or ou d’argent, percée ettournée cylindriquement;
au bout de cette piéce , ona soudé le bouton a ; 'autre
picce ¢ est d'acier tourné , cilindrique et de la
méme grosseur ; elle porte une espece de tige qui
entre juste dans le canon. Lorsque ces deux pieces
sont ajustées I'une a Ilautre, et goupillées au point

¢, elles forment le poussoir qui doit entrer juste
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et libre dans le canon du boitier - de maniére qu'il
puisse se mouvoir sans éprouver de résistence.

Si vous examinez la partie d’acier d qui est dans
Pintérieur de la boite , vous verrez qu'elle est en-
taillée a moiti¢ de son épaisseur 5 ce qui est ainsi
disposé , afin de pouvoir placer la plaque d’acier P
dans la boite. La plaque appuyant contre le poussoir,
le contient dans son canon de fagon qu’il ne peut
pas tourner. Lorsque la plaqne d’acier est bien ajus-
tée contre le poussoir, on la fixe a la boite avec
deux vis ret 7. Le bout du poussoir porte a son
extrémité un filet de matiére d , appelé le talon
lequel dépasse un peu la partie cilindrique ¢ afin
que lorsqu'on retire le bouton, le poussoir soit
contenu dans son canon, quoiqu’il y ait un mouve-

ment libre.
AR maien E oL X,

De la Cremaillére.

La cremaillere C est une plaque d’acier platte et
limée d’égale épaisseur ; elle a quatre parties , dont
la forme et les leviers répondent aux diverses fonc-
tions qu'elle doit faire. La partie f qui lui sert
de point d’appui, est assujettie & la platine par
la broche /, ou par une vis. La partie n est un
talon qui, étant ajusté a la cremaillere avec une
vis , recoit les impulsions du poussoir P. Le bras
m , en senfongant sur les divers dégrés du
limagon , détermine le nombre des heures -que la
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montre doit sonner. L'extrémité du bras o, qui va
joindre la grande poulie , est formée de facon &
recevoir, et fixer un bout de la chaine par le
moyen d’une vis , ou d’une goupille,

A‘RiT~s X
De [z Chaine.

La chaine B est ajustée d'un bout o -a la cre-~
maillere , et de l'autre , elle est goupillée a Ia
petite poulie H. Lorsquon pousse le bouton, la
chaine , en coulant sur la grande poulie A, fait
mouvoir la petite poulie H, et par conséquent
tourner l'arbre D de la petite grande roue. 1l tourne
plus , ou moins , suivant la profondeur du degré du li-
magon N sur lequel le bras m de la cremaillére
s’enfonce. Lorsqu’'on abandonne ensuite le bouton,
le rouage marche. A proportion qu’il fait sonner
les heures et les quarts , la chaine s'enveloppe de
nouveau sur la petite poulie H qui reste dans
Pinaction jusques a ce gqu'on pousse de nouveau

le bouton.
HRET wk

Des Poulies.

La cadrature a deux poulies ; la grande A est
placée sur la broche a co6té du bras o de la
cremaillére. Elle est tournée droite et ronde, et placée
libre et juste sur sa broche. La poulie recoit dans
son



PRATIQUE 351
son épaisseur la chaine B. La petite poulie H est
aussi tournée droite et ronde; elle a au centre un
trou carré, qui entre sur le carré de l'arbre D de
la petite grande roue ;5 la poulie recoit dans son
epaisseur la chaine B, qui y est fixée avec une
goupille. Clest ainsi disposé pour monter la répé-
tition toutes les fois qu'on pousse le bouton. Poyez
Larticle ci-dessus. .

LG s e S T
De I'Etoile.

L'¢toile E , fig. 3, est une roue ou de cuivre
ou d'acier, divisée en douze parties égales. Les
extrémités de ses rayons # , sont en pointe, dont
chacun répond 4 un des douze degrés du limagon N,
fig. 2. La surprise S, fig. 6 et 10, la fait sauter
d'une dent .2 chaque tour de laiguille des minutes;
Pétoile est rivée sut un canon d’acier , dont un bout
entre dans un trou fait expres a la platine ; Iautre
bout recoit la broche % du tout-ou-rien; de sorte
que lorsqu’il est- placé , Pétoile et le limacon se
trouvent contenus entre la platine et la plaque du
tout-ou-rien , comme dans une espece de cage , ol
ils doivent avoir un mouvement libre.

Aemip XL TR

Du Limagon des Heures.

Le Limacon N, fig. 1 et 2 des heures ; est
Aa
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divisé en douze degrés concentriques , qui détermi-
nent le nombre des heures que la répétition doit
frapper. Il fait sonner plus ou moins d’heures , sui-
vant que les degrés du limagon sont plus ou moins
enfoncés vers le centre. Il a un trou au milien
qui entre juste dans le canon de I'étoile E ; deux
vis fixent ces deux piéces de maniere qu’elles ne
peuvent faire aucun mouvement l'une sans l'autre.

A TR T Y
Du Limagon des Quarts.

Le limagon L., pl. 13, fig. 6, des quarts, est
une roue d’acier tournée rond et d’égale épaisseur 3
il est divisé en quatre parties égales et concentyi-
ques : ces quatre degrés, 1 , 2,3, 4, par leur
différente profondeur , déterminent le nombre des
quarts que la montre doit frapper; le limagon est
rivé sur le pignon de chaussée O. Voyeg ses effets
a larticle de la pilce aux gquarts.

ArT. XV.
Du Valet , ou Sautoir.

Le valet, ou sautoir W porte a 'une de ses ex-
trémités un trou qui lui sert de point d’appui. Ce
trou s'adapte a une broche qui est fixée a la pla-
tine ; lautre bout est en plan incliné, en forme
de V allongé. Le sautoir a prés de son point




PiRATIQU R, 353
d’appui une coche , ou une cheyville qui recoit
Pextrémité de son ressort 3 celui-ci, par sa force
élastique , en -pressant le sautoir , fait mouvoir I'e-
toile a chaque changement d’heure, et la contient
ensuite sur son point de repos , jusqu’a ce que le
bouton de Ia surprise lui fasse faire un autre mou-
vement.

Il a des ressorts , ou sautoirs qui ne'sont que
d'une seule piece. Poyez ressort 4 double effet,

ART. X V.1
Du tout - ou - rien.

La piéce du tour-ou-rien , fig. 4 5 est une plaque
d’acier limée plate et d'égale épaisseur. Elle est
placée sur deux piliers qui sont fixés a vis ‘sur
la platine ; le pilier g est percé, et lautre;, a
un pivot saillant sur sa portée. La piece Z du
tout-ou-rien porte une broche g, qui entre dans.
le trou du pilier qui lui sert de point d’appui ; elle
a A lexrrémité opposée T , un trou e qu'on place
sur le pivot de l'autre pilier ; de sorte que, lorsque
la plaque Z du tout-ou-rien est placée sur ses deux
piliers , elle forme une espéce de cage qui est des-
tinée a contenir I'étoile E, et le limagon N au
moyen de la broche £ , qui les fixe de maniére qu'ils
sont justes et libres dans leur cage.

La plaque du rout -ou - rien. est contenue d'un
cote par la vis a bec Y, de fagon quelle ne

Aa 2
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peut plus sortir de place; et comme en poussa'nt
le bouton, l'autre extrémité pourroit se relever,
faire manquer les fonctions de la répétition, et les
effets du tout-ou-rien ; on a imaginé de faire un
ressort qui est ajusté au fout-ou-rien avec une Vis
prés du point d’appui g , qui, de 'autre extrémitée,
entre dans une coche pratiquée au pivot du pilier e3
par ce moyen Zle tout-ou-rien est solidement fixé sur
ses deux piliers, et conserve la liberté de faire ses
foncrions.

Le troude la platine dans lequel est logé le pivot
du canon p de letoile E , figure 3, est un
beu ovale , afin que lorsqu’on pousse la cremaillere
C, et que celle-ci touche par le bras m au limacon
N, elle fasse faire a la picce du rour-ou-rien un
petit mouvement qui donne la liberté & la préce
aux quarts de se dégager pour tomber sur son
limagon 5 et lorsque les heures et les quarts ont
sonné, le becr, de la picce aux quarts passant
devant la partie ; du tout-ou-rien , la pousse jusques
a ce qu'il ait passé pardessus le bec T du tour -ou-
rien pour s’y accrocher ; et y rester sur son point
de repos, jusques a ce qu'on pousse de nouveau la
cremaillere. Clest I'accrochement de ces deux picces
aux extrémités r et T, qui forment Ze tout-ou ~ rien.

ArT. XVII

De la surprise.

La surprise S, pl. 13, fig. ro, est une plaque
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d’acier , qui a & peu-pres le quart de sa circonfé-
rence; cette piéce a un trou au centre, qui entre
juste et libre sur le canon de la chaussée, La surprise
est contenue contre le limagon , par la goutte qui
entre a frottement sur le bout du canon de la chaussée;
de fagon que la surprise S, a un mouvement libre ,
quoiqu’elle appuye contre le limagon L. Ce mouve-
ment est déterminé par une gouppille qui est placée sur
le limagon; elle entre dans un trou ovale n qui
est fait exprés a la surprise pour la recevoir, et
déterminer le mouvement de la surprise; elle porte
aussi par dessous un bouton £, qui est destiné a
faire mouvoir l'étoile; de sorte que lorsque les mi-
nuteries marchent , et quele bouton # passe dans
les rayons u de I'étoile, celle-ci change de place 3
dans le méme instant impulsion du sautoir chasse
et fait passer la surprise au-deld du premier dégré i
du limagon des quarts. Ce mouvement en avant est
nécessaire, parce que si le premier degré 7 du limagon
étoit aussi grand que les autres, le bras a de la
piece aux quarts s'engageroit sur le premier dégré
au moment ou la surprise seroit sur le point de faire
sauter I'étoile.

Aogixe X W LI &
De la pibce aux quarts.

Les fonctions de la piéce aux quarts Q, étant
fort difficiles a concevoir , il sera bon d’avoir sous
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les yeux une répétition , de la faire fonctionner 2
plusieurs reprises , er d’examiner attentivement ses di-
verses opérations. Elle- est formée d'une plaque d’a-
cier Q , et limée d'égale épaisseur ; elle a un trou
au centre d , qui est taraudé de méme que le ca-
non, et lorsqu’on a fait entrer a force la vis du
canon dans le centre 4 de la piéce aux quarts,
ces deux pieces sont jointes ensemble d’'une maniére
invariable. Le canon entre dans une broche qui lui
sert de point d’appui. On a mis au centre de la
piéce aux quarts la cheville qui est éloignée du
canon d’environ une ligne’; le ressort de la piece aux
quarts est placé de facon qu'il porte de I'extrémité
contre cette cheville ; ce ressort fait tomber la piece
aux quarts sur son limagon toutes les fois qu'on
pousse le bouton.

Le bras a de la pitce aux quarts serr a déter-
miner la quantité de quarts que la cadrature doit
sonner ; elle sonne plus ou moins de quarts, suivant
la profondeur des quatre degrés du limagon sur le-
quel le bras a de la pitce aux quarts tombe. La
cheville ¢, qui est pres des trois dents 1,2 et 3 ,
sert a ramener la pitce aux quarts , un instant aprés
que les heures ont sonné; alorsle doigtV , fig. o,
tencontre la cheville ¢ ; I'entraine, et fait sonner les
quarts. .

Lorsque les quarts ont sonné , le bras » qui com-
munique au rout - ou - rien , passe pardevant son
bras , qu’il repousse jusques a ce qu'il ait atteint
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Pextrémité T : de suite le zout-ow-rien , poussé
par son ressort , accroche le bras r de la piece aux
quarts pour la contenir sur son point de repos;
dans le méme instant le bras k , appuyant contre
la broche u de la levée F, repousse la bascule u
de la levée F, qui par ce moyen se trouve ren-
versée de I'extrémité de son levier x 5 de sorte que
si vous ne poussez pas assez la cremaillere pour
faire décrocher le tout-ou-rien , le rouage filera
sans faire frapper les heures : au lieu que si.vous
poussez assez la cremaillere pour faire décrocher
le rout-ou-rien T et r 3 dans l'instant la levée des
heures F ayant acquis sa liberté, sera renversée
par son ressort, en sorte que le rochet R rencon-
trant lextrémité de la levée x, fera sonner les
heures. :

Cela posé ; poussez la cremaillere ; lorsque le
bras m de la cremaillere touchera a un des degrés
du limagon N des heures, la pression de la cre-
maillére fera décrocher le fout-ou-rien T r, et la
piece aux quarts Q tombera sur son limagon L,
et en faisant cette chiite, les deux extrémités y qui
sont en forme de rochet, renverseront les deux
levées U et X ; celles-ci a Pinstant seront repoussées
par leurs ressorts sur leur peint de repos, afin

i=

qu’elles puissent faire {tapper les marteaux lorsque
le doigt V ramenera la piéce aux quarts.
8 I ]
Poussez de nouveau le bouton ; la piéce aux quarts

Q se dégageant du touz-ou-rien T , obéira a lim-
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pulsion de son ressort. Si le bras a de la piece
aux quarts tombe sur le premier degré de son li-
magon L , les dents des deux rochets y seront
un peu éloignées des levées; et lorsque le doigt
ramenera la piece aux quarts, elle sonnera les heures
sans quarts.

Tournez le limagon de facon que le bras de la
piece aux quarts tombe sur le second degré; par son
impulsion elle fera retrograder les deux levées U et
X , qui se logeront entre les premieres et secondes
dents des deux rochets. ' Lorsque les heures auront
sonné , le doigt en ramenant la pi¢ce aux quarts,
entrainera les deux levées U et X qui feront donner
I'une aprés autre un coup de marteau précipité , et
distinct , ce qui indique que la piece a sonné un
quart.

Si le bras @ de la piece aux quarts tombe sur
le troisieme degré du limagon , la cadrature répétera
les deux quarts; et si le bras a de la piece aux
quarts fait sa chate sur le quatrieme dégré du li-
magon , toutes les dents des deux rochets renverse-
ront et dépasseront les deux levées U et X, et
pour lors le doigt ramenant la piece aux quarts,
fera sonner les trois quarts.

Art, X1X,
Du Doigr.

Le doigt V, pl. 13, fig. 1, est un petit lévier
gqui est en ligne droite tirée de son extrémité vers
le
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le centre du pivot de larbre D, fig. I, de la petite
grande roue; le doigt a un trou # qui est étempé
carrément, afin quétant placé sur Parbre, il ne puisse
faire aucun mouvement qu’autant que I'arbre tourne.
Lorsque la poulie H, et le doigt V sont ajustés sur
le méme carré de l'atbre, on les y fixe avec une
goupille. Si vous poussez la cremaillére, la chaine
fera tourner le doigt en arriére , lequel étant ensuite
entrainé par la marche du rouage , rencontrera la
chéville ¢ de la piece aux quarts, les fera sonner
en raison de la profondeur du degré du limacon
sur lequel le bras ¢ de la piece aux quarts sera

tombé.
ArT. XX

Des entrées.

On a pratiqué a c6té du pivot saillant du grand
marteau trois trous, qui laissent passer du coté de
la cadrature les trois broches qui sont destinées a
faire sonner les heures et les quarts. Ces trois
trous ( qu'on appelle entrées ) sont percés sur un
trait de compas , qui suit le contour du trou du
grand marteau. Ces entrées doivent étre assez larges
pour laisser passer librement la levée des heures et
les deux broches du marteau.

La tige du petit marteau a un pivot qui traverse
la platine, etsort du coté de la cadrature. Ce pivot
est destiné a recevoir la levée des quarts, Ona
pratiqué aussi une entrée pres du trou de la tige
. Bb
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du petit marteau ; cette entrée laisse passer libre-
ment la broche du petit marteau qui donne a la
levée X le moyen de faire frapper les quarts.

ArT. XXL
Des Levées des Heures , et des Quarts.

La Levée des Heures F, pl. 13, fig. 1,adun
co6té le lévier x, qui passe pres de la petite grande
roue ;5 de l'autre, elle a une broche z ou espece de
bascule qui , passant dans son entrée, appuie contre
le marteau. Lorsque le rouage marche , le rochet
R fait mouvoir le lévier x de la levée ; alors le
marteau conduit par la broche z de la levée, rentre
dans la cage jusques & ce que le rochet, en quittant
sa prise , abandonne le marteau : celui-ci poussé
par son ressort , fait sonner les heures.

Le marteau des quarts a aussi une levée X qui
est en forme de virgule ; toutes les fois que la piece
aux quarts la renverse, la levée poussée par son
ressort est ramenée sur son point de repos. Lorsque
les deux levées X, U sont ramenées par la piéce
des quarts , elles font frapper chacune un coup
I'un apres lautre. Ces deux coups distincts et
précipités, annoncent que Ila montre a sonné ua
quart.
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ARl X X Iy
De la Sourdine.

La Sourdine S, pl 13, fig. 11, estune plaque
d’acier percée au centre , et contenue sur la platine
parune vis a; ses deux extrémités ¢ d sont contournées
de facon que l'une porte contre labroche du grand
marteau , et lautre contre celle du petit marteau.
Elle aun bras carré plat & qui est placé danslépais-
seur de la batte , et qui la dépasse d’environ une
ligne et demie ; c’est ainsi disposé, afin que lorsque
vous aurez poussé la cremaillere , €t que la montre
sonne les heures, si vous pressez avec le doigt le bras
a qui sort de la batte, ses deux extrémités ¢ d appuyent
contre les broches des marteaux ; cette pression
empéchera de frapper contre le timbre.

Examinez la lunette du boitier, vous verrez vis-
a-vis le bras & de la sourdine un petit ressort qui y
est fixé avec une vis 3 il contient en-dedans de-la
lunette un bouton qui ressort du boitier. Aprés lavoir
fermé , faites fonctionner la cadrature , et pressez
en méme-temps avec un doigt le petit bouton de la
sourdine ; vous sentirez tous les coups que les mar-
teaux frapperont assez distinctement pour pouvoir
compter les heures sans entendre le timbre; et
lorsque vous ne pousserez plus le petit bouton , les
marteaux ayant acquis Jeur liberté, frapperont contre
le timbre.

Bb2
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ART. X XJIEL
Du Timbre.

Le Timbre, dont tout le monde connoit la forme
et les effets, est fixé par son centre a une goutte
qui est soudée au fond du boitier ; une vis Iy
contient de maniére qu'il ne puisse toucher ni au
boitier , ni a toute autre piéce de rouage.

CHAPITRE 11,

Du RHABILLAGE DE LA CADRATURE.

LR Rhabillage de la Cadrature est tres-difficile.
Il seroit a propos que tous les ouvriers qui se des-
tinent pour la province , en eussent fabriqué pendant
quelque temps 5 ils acquéroient par Iexpérience la
main - d’ceuvre qui, en leur donnant la pleine
connoissance de la cadrature , leur faciliteroit les
moyens de corriger les défauts auxquels elle est
sujette.

Les différentes fonctions de la cadrature sont si
compliquées , elles ont des rapports de I'une a I'autre
si bien combinés, qu'on ne sauroit prendre trop
de précautions pour les conserver dans leur premier
état.

Lorsque vous reparerez une répétition , gardez=
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vous sur-tout de faire revenir, forger ou limer les
différentes pieces de la cadratures vous vous mettriez
souvent dans de grands embarras, et la rendriez
presque toujours plus défectueuse qu'elle ne I'étoit
avant de passer par yos mains.

Pour éviter de parecilles fautes , faites fonction-
ner la cadrature a diverses reprises ; examinez
avec grand soin les divers mouvemens de toutes les
piéces , et lorsque vous serez assuré d’avoir trouvé
le défaut ou larrét que vous cherchez, vous em-
ployerez les moyens que je vais vous donner.

Il me seroit impossible de parler de tous les
défauts qui peuvent faire manquer ou arréter une
répétition, Je vais-parler de ceux que {expéricace
m’a fait connoitre , ‘et vous donper les moyens de
les corriger.

ARTICLE PREMIER,

Arréts occasionnés par la Batte,

La Batte peut occasionner bien des défauts § 1a
cadrature ; plusieurs piéces, et la plupart des res-
sorts sont placés autour de cette piéce, de sorte
que s'ils y touchent , ce seul frottement fera man-
quer les effets de la cadrature; en pareil cas, il
faut, avec une échoppe, donner du jour entre la
batte , et les ressorts : s'il n'estpas possible de le
faire , il faut charger les ressorts- de place, ou
en faire d'autres qui, par leur forme, fassent bien
leur devoir sans toucher a la batte.
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Les levées passent quelquefois si prés de la
batte qu'elles y touchent , ou y arcboutent. Si ce
défaut est difficile a trouver, et que vous ne puis-
siez pas surprendre la piéce sur l'arrét, ni conoitre
I'endroit ot elle touche , délayez un peu de rouge
avec une goute d’huile que vous mettrez sur les
levées ; en faisant fonctionner la cadrature , elles
marqueront I'endroit ot elles touchent; le défaut
une fois connu sera facile a corriger.

La sourdine peut aussi faire manquer les mar-
teaux si elle est génée dansson entaille. Lorsque
vous en serez assuré , limez 'entaille avec une lime
douce , et vous lui donnerez aisément la liberté.

N pisil B
D’ Arréts par le grand Ressort.

Si le grand Ressort est mou, il tirera mal son
rouage , et perdra dans peu son elasticité ; s’il est
trop trempé, il sera sujet a casser; s'il est trop
roide ou que sa lame¢ soitinégale , il tirera trop au
commencement , et trop peu a lafin; s'il a ces
défauts , il faut choisir un ressort dont la lame soit
liante, unie , et de bonne trempe.

Lorsque le grand ressort est géné dans le barillet ,
ou qu’il frotte a la platine , vous lui donnerez de
la liberté en creusant , ou le fond du barillet , ou
la petite platine. Poyeg Larcicle du petit barilles.
Il arrive quelquefois que le crochet de I'arbre ne
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peut pas accrocher I'eeil du centre du grand ressort 5
vous réussirez ordinairement a le faire accrocher,
en introduisant un bout de cuivre entre la premiére
et la seconde lame du grand ressort; et tandisque
d’'une main vous tournerez I'arbre, de lautre vous
tiendrez le bout de cuivre a sa place ,ce qui fera
accrocher l'arbre au ressort.

Si ce moyen ne réussit pas , il faut démonter la
piece , et ranger le premier tour du ressort pour
qu'il prenne bien le contour de I'arbre. Si cela dé-
pend du crochet de l'arbre qui est trop épais pour
entrer facilement dans I'eeil , vous amincirez.

Il m'est arrivé de démonter et remonter plu-
sieurs fois une répétition sans pouvoir faire accro-
cher l'arbre au ressort ; lassé de cette difficulté ,
je fis un troude la grosseur d’une aiguille a Ia pe-
tite platine , répondant un peu av-deld du dernier
tour du ressort.; je fis ensuite un petit. crochet au
bout d’une aiguille , quejintroduisis entre les deux
premieres lames du ressort, et pour lors,tandis que
je pressois d'une main le ressort, de l'autreje tour-
nois I'arbre du barillet ; par ce moyen , je fis facile-
meft accrocher mon arbre. Clest ainsi qu’on doit
s'attacher a surmonter les difficultés , sans dété-
riorer une montre.

Si vous ne pouvez pas monter le rouage, parce
que le dernier tour du grand ressort se trouve ,
(étant dans son barillet ) un peu de coté , ou qu'il
est un peu fermé, et que la grosseur de l'arbre
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empéche le pivot d’entrer dans son trou, vous
mettrez en biseau l'extrémité de la téte de I'arbre, qui
en faisant ouvrir le premier tour du grand ressort,
donnera la facilité de mettre le pivot en place. Si
ce moyen ne reussit pas, vous opérerez comme il
suit :

Pour étre assuré que’le petit grand ressort n'em-
péchera pas le pivot de l'arbre du barillet d’entrer
dans son trou , vous ferez sur la petite platine deux
trous a lopposé I'un de lautre ; qu'ils soient de
la grosseur d’une aiguille , et ua peu plus écartés
que le centre du ressort. Vous placerez a la platine
du coté du coq les deux goupilles dont les pointes
dépassent d'environ une ligne la partie qui forme
le fond du barillet 5 placez ensuite avec les pinces
le dernier tour du ressort au-dela de ces deux gou-
pilles qui, le tenant plus ouvert que la grosseur
de larbre, vous donneront le moyen de monter
aisément le rouage. Lorsquiil sera monté , vous
arracherez les goupilles.

Vs S i il 0 1

Maniére de faire les perits Ressorts.

Lorsque vous aurez un ressort a refaire , exami-
nez, avant toute ceuvre, sil a été bien place dans
le principe : dans le cas contraire, cherchez Ia
position la plus avantageuse , suivant la disposition
des autres pieces , de facon qu'il .ne-géne pas la
cadrature
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cadrature. Donnez a ce ressort une consistance
proportionnée a sa longueur : un ressort un peu
long agit avec moins de violence , et n'est pas aussi
sujet a casser. Faites attention que sa largeur
vienne en mourant insensiblement vers la pointe ;
il fera ressort dans toute son étendue , et conservera
long-temps son élasticité, '

Faites , autant due vous le pourrez , vos ressorts
en ligne droite K, cu courbe allongée R , a moins
que la disposition des autres pi¢ces de la cadrature
ne vous en empéche. On leur donne la forme
suivant les circonstances. Fixez-les a la platine avec
un pied et une vis, afin de les monter et démon-
ter toutes les fois qu'on le juge & propos, et d’étre
assuré de les replacer toujours a la méme position ,
et afin qu'ils aient le méme point de bande. Votre
ressort ¢bauche , vous le tremperez 4 le tatercz avee
la lime pour éprouver sl est dur .d’un bout a
l'autre ; blanchissez-le avec la pierre-ponce 5 prenez
garde , en faisanr cette opératicn, de ne pas trop
peser sur votre piéce. Qu’elle ne porte pas a faux,
car vous la casseriez comme du verre. Il faut le
faire revenir bleu , et le mettre en place. §'il agit
avec trop de violence , limez-le dans sa largeur,
et toujours en mourant insensiblement du pied a
la pointe jusques a ce qu’il soit de force propor-
tionnée a la fonction qu'il doit faire, et qu'il con-
duise facilement la pi¢ce qu’il doit faire mouvoir.

S'il n’est pas assez band¢ , prenez d’'une main un

Qe
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bout de cuivre carré et limé plat ; fixez-le a 'étau
placez sur cette piece votre ressort, de manicre
qu'il ne porte pas a faux ; de l'autre main , frappez
avec le marteau a panne arrondie du coté que vous
voulez faire bander le ressort. Frappez sec et fort
suivant la consistance du ressort : pour réussir plus
facilement , 1l faut frapper au pied du ressort au-
tant que vous le pourrez. Ne manquez jamais de
faire revenir vos ressorts , au moins gros jaune. Apres
les avoir redressés ( ce que beaucoup d’ouvriers ap-
pellent arréter un ressort) vous serez assuré que j -
quoiqu’ils prennent beaucoup de peine , et que vous
les limiez , ou les polissiez , ils ne perdront pas
leur élasticité 5 au lieu que si vous négligez de les
faire revenir, ils se rendront facilement , et vous
aurez le désagrément de recommencer votre opé-
ration peu aprés les avoir finis et mis en place.
Vous pourrez adoucir et polir vos ressorts sur
une glace ou sur une plaque de fer. Voulez - vous
vous servir de la glace , répandez-y dessus un peu de
pierredu levant broyée a lhuile; placez votre piéce
sur la glace ; ayez un bouchon de liége bien uni ,
et aprés lavoir posé sur le ressort , promenez-le sur
la glace d’'une maniere circulaire , et continuez jus-
qua ce qu'il soit bien plat et sans traits. Adoucissez
ensuite les cotés du ressort avec une lime de fer
enduite de pierre 8 'huile. On a soin de faire plu-
sieurs limes de fer de différentes grandeurs : les unes
sont plates , les autres en feuille de sauge. On .se
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sert de ces outils suivant les contours des picces
qu'on veut adoucir.

Avant de polir votre ressort , vous netoyerez bien
la glace. Qu’il n'y reste plus de pierre a [huile ni
saleté.  Prenez un autre bouchon de liége bien pro-
pre ; mettez de la potée ou du rouge sur la glace ,
et faites tourner la piece d'une maniere circulaire ,
jusqu'a ce qu’elle ait pris un beau poli.  Si C’est une
piece si délicate que vous craigniez de la casser,
vous vous servirez ou du second ou du troisieme
doigt pour promener le ressort sur la glace; ce
moyen réussit a merveille.

Il ya des ouvriers qui polissent les ressorts et les
picces plates d’'une autre maniére ; ils ont plusieurs
plaques de fer, de cuivre rouge , de cuivre jaune et
d’¢tain , auxquelles ils donnent la forme d’une lime
a main. Les limes de fer servent toujours pour adou-
cir 2 la pierre & Ihuile, et les autres pour polir
Voyez n°. 103 4 n°% 104,

Lorsque vous aurez de la difficulté & attraper le
poli noir , ce qui arrive parce que le rouge ou la
potée ne sont pas assez fins, prenez un tas bien
uni , broyez a 'huile vos drogues jusques a ce qu'elles
deviennent noires ; par ce seul moyen vous polirez
plus facilement vos piéces.

On se sert du liége pour adoucir et polir , parce
qu’il obéit aux impressions de la main , et qu'on
adoucit et polit plat: faites attention de vous servir
de liége qui soit bien uni; car s’il y avoit des dure-
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tés , il feroit des traits & la piéce 3 le plus sur est
d’envelopper le liége d’'unlinge , et .encore mieux d'un
peu de peau; cela fait, vous le placerez sur I'étan.

ArRT IV,
Arréts par le Ressort a double effet.

En inventant le ressort a double effet, on a sim-
plifié la répétition: ce ressort fait avec soin , bien
disposé , et bien ajusté , fonctionne. a merveille sans
étre sujer a aucun inconvénient.

Le ressort a double effet, par sa structure, sa
forme, et les dlverses fonctions qu'’il fait faire en méme
temps , donne quelquefois bien de la peine aux ou-
vriers , quand il s’agit de le placer, de le faire fonc-
tionner , et de prévenir ou corriger les défauts aux-
quels il est sujet.

Lorsque la piéce aux quarts est tombée sur son
limacgon , le rouage , en faisant sonner les heures ,
écarte la levée au point que le seul mouvement du
marteau fait rétrograder la lévée des quarts , de fagon
que lorsque les dents de la piece aux quarts vont
ramener la levée ; celle-ci arcboute contre les dents
de la piéce aux quarts , et fait manquer les quarts,

et arréter la montre. Ce défaut arrive parce que
Parrér qu'on a fait au ressort a double effet , n'est pas
assez pres de la levée pour I'empécher de retrogra-
der. Si la levée des heures fait faire trop de che-
min a la téte du ressort , vous en limerez un peu,
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Par ce moyen elle s’écartera moins, et empéchera
la levée des quarts de se renverser,

Si ce moyen ne réussit pas, il faut faire une autre
levée dont l'entaille contre laquelle le ressort agit,
soit plus prolongee, ou un ressort , dont larrér soit
plus pres de la levée. On peut en rhabillage, ga-
rantir ce défaut, en placant a la platine une gou-
pille qui empéche la levée de rétrograder plus qu'il
ne faut: ce moyen , quoique trés-simple, réussit le
plus souvent.

Il y a quelquefois si peu de place entre ce ressort,
lalévée, et la sourdine, qu'a peine il reste a la broche
I'épaisseur d’une carte qui sert de prise a la levée
qui fait mouvoir le marteau. Pour peu que le ressort
ait de jeu, ou qu'il fasse relever la levée, elle ces-
sera d’agir contre la broche du marteau, et empé-
chera que les heures sonnent. Il faut , dans ce cas,
bien fixer le ressort , ou en-faire un autre qui con-
tienne bien la levée , et de fagon que lorsqu'elle
conduit le marteau, elle ne puisse ni se relever,
ni sortir de place , ni dépasser 'arrét de son ressort.
Lorsque la téte de la levée est petite, et que le plan
sur lequel le ressort agit n’est pas assez prolongeé ,
le ressort n’aura pas assez d’appui pour répousser
vivement la levée. Il arcboutera quelquefois contre
les angles de la levée , et fera manquer la répétition:
le plus court est de faire une autre levée dont la téte
( érant plus grosse ) aura un plan plus alongé , et
sur lequel le ressort agira plus facilement.
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Les effets de ce ressort sont si sensibles , que quoi-
qu’il soit ajusté A la platine avec un pied et une vis , si
vous serrez ou lachez un peu la vis, vous ferez man-
quer les quarts 5 ce ressort est si difficile & manier
quen voulant corriger un défaut, on donne lieu &
un autre plus embarrassant , parla difficulté que le
ressort a de faire mouvoir enméme temps la levée des
heures et celle des quarts ; la levée des heures et celle
des quarts ne sont passujettes a tous ces inconveniens,
lorsqie chajque levée a son ressort indépendant
Tun de l'autre; dans #2 cas qu'un de ces ressorts
vienne a manquer , vous y remédierez plus facile-
ment , parce que chagque mouvement-des levées étant
donné par son ressort particulier , vous guérirez le
défaut de 'un sans préjudicier a l'autre.

Si la levée rétrograde trop an moment ou la piéce
aux quarts fait sa chiite , et sielle ne revient pas
de suite 2 son point de repos, en attendant que la
piéce aux quarts la prenne pour faire frapper le
morteau , il suffira souvent de prolonger un peu I'en-
taille de la levée sur laquelle le ressort agit, ou de
bander un peu le ressort. Si cela ne suffit pas , il
fautr faire un ressort qui soit de force et de forme
proportionnées a celles de la levée.

ARt Ve
Défauts de Parbre de la petite grande Roue.

Si le crochet de l'arbre est placé trop haut ou
trop bas, il faut le changer de place , parce quil
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feroit frotter les lames du ressort contre le barillet,
ou qu'il empécheroir le crochet d’accrocher a I'eeil
du grand ressort, ce qui vous donneroit beaucoup
de peine, et vous empécheroit de remonter la mon-
tre. Si le crochet est trop épais, vous I'amincirez ,
ce qui suffit le plus souvent pour faire accrocher
Parbre au grand ressort.

Lorsque l'arbre est menu, le ressort est sujet 4
casser ou n’agit pas avec assez de vigueur. Il doit '
avoir le tiers-du diametre du barillet 5 §'il est menuil
faut faire une virolle ou d’acierou de cuivre (appellée
chemise ) que vous chasserez sur l'arbre ; apres avoir
tourné la chemise et I'avoir réduite au tiers du ba-
rillet , vous y ajusterez un crochet.

Placez 'arbre droit en cage, <’il est de travers ,
la petite grande roue ou frottera aux roues voisines,
ou a la potence, ou génera la levée : tous ces défauts
affoibliront les effets de la force motrice , ou cause-
ront des arréts. Si I'arbre n’est pas libre encage , le

. grand ressort n’entrainera pasuniformément le rouage,

et le fera souvent arréter.

i R $
Défauts du petit Barillet.

Si le petit bariller n’est pas bien creusé, ou qu'il
ait des traits dansle fond , il faut le placer sur le tour
en lair, emporter les traits avec I'échoppe , et puis
Padoucir avec la pierre ponce , ou avec une pierre a
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Peau a laquelle on donne la forme d'une échoppe.
Si clest le fond du barillet qui répond a la platine,
alors il faut mettre la platine sur un arbrc a re-
bours , et opérer comme ci dessus.

Lorsque le barillet est étroit au point que le ressort
y est géné, il faut ereuser un peu la platine pour
donner au ressort la libert¢ nécessaire , ou pour
pouvoir y en mettre un plus large de lame.

Si le petit barillet est si mince que pour peu que -.
vous y touchiez il géne la lame du ressort, il faut
faire un autre barillet , le bien érouir, cela vous
donnera la facilité de le tourner bien mince, et de

lui donner la consistance nécessaire : dans ce cas, il
faut polir le barillet , et .ne pas le dorer ; il de
viendroit mou , et auroit le méme défaut.

Lorsque les dents de la roue de chan np touchent
au barillet, et qu’il nest pas possible , a raison des
autres pieces de la répétition , de changer les engre-
nages, enduisez d'un peu de rouge l'extrémité des
dents de [a roue que vous mettrez ensuite en cage ,
et la ferez mouvoir. Par ce moyen le rouge mar-
quera sur le bariller I'endroit ot les dents touchent : \
il faudra limer cette partie , ou avec une échoppe
enlever la maticre jusqu'a ce que la roue n'y tou-
che plus.

J&‘.R T. VII'
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ART VS

Défauts du poussoir.

Si le bouton du poussoir touche au canon, de fa-
con que Je poussoir ne puisse pas s'enfoncer assez
pour faire sonner les douze heures, il faur allonge
la partie cilindrique 4, Si vous ne pouvez pas faire
autrement, limez un pen le bout du canon ; pour
lors le poussoir sera assez long pour pousser la cre-
maillere contre le douzieme degré du limacon , et
la piece sonnera le douze heures.

Lorsque la répétition , apres avoir sonné les heu-
res , manque le dernier quart, cela annonce souvent
que le talon 4, du poussoir force contre la cremail-
lere et le boitier ; si le dernier quart sonne lorsque
vous ouvrirez le boitier , C'est une preuve que I'arrét
provient du poussoir. On peut aussi , lorsque le
dernier quart ne sonne pas, et quon s'appergoit que
le poussoir est géné, retirer avec effortle bouton:
si par ce seul mouvement la piece sonne , vous serez
sir d’avoir rencontré le défaut. Alors démontez la
plaque du poussoir et limez-en le bout, ou donnez
un coup d'échoppe raz du trou du canon du boi-
tier ; pour peu que vous Yy touchiez , les quarts
n’auront plus ce défaur,

Lorsque le poussoir a trop de jeu dans son ca-
non , il peut prendre de c6té le talon de la cremaillere
au lieude le pousser en ligne droite, ou aller tou-

Dd
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cher au grand barillet , ce qui feroit manquer les
effets de la cadrature ; faites un autre poussoir ouun
dalitre canon..

Un poussoir qui est trop juste dans son canon , -

donne de la peine pour pousser le bouton : si vous
n'avez pas l'attention dele retirer apres 'avoir poussé,
il génera la marche du rouage, et fera manquet les
heures ou les quarts. Quelquefois ce défaut provient
de la rouille qui s'est formée entre I'extrémité du
poussoir et la plaque quile contient ; il faut en 6ter
la rouille , frotter ensuitela piéce et Tenduire d'une
goutte d’huile.

Lorsqu'un poussoir est trop libre dans son canon,
et qu'il s’y engage par temps , c’est un défaut qui peut
venir de la goupille qui unit les deux piéces du pous-
soir 5 si cette goupille devient libre dans son trou ,
elle ressortira un peu, et s'engagera dans le canon :
rivez , ou limez, ou changez la goupille.

ART: YVIIL

Arréts par la Cremaillire.

Ilfaut que la cremaillére plaque bien sur la platine,
et coule librement entre la platine et son pont; si
elle s'y trouve génée, vous limerez le bout du pont
jusqua ce que la cremaillére ait la liberté néces-
saire.' Si le bout du bras qui s’enfonce sur le li-
macon gratte ou s'il fait des traits a la platine,

vous l'adoucirez a la pierre a lhuile.
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Lorsque la chaine est ajustée & la cremaillére
avec une goupille ou une vis, et que I'une ou l'autre
dépasse I'extrémité de la cremaillere , ces seuls dé-
fauts ' arréteront les fonctions de la répétition s il
faut limer a fleur du bras de la cremaillére les gou-
pillesou les bouts des. vis.

La cremaillere C, pl. 13, fig. 1, estfixée a la
platine par la broche / qui lui sert de point d’ap-
pui. Si elle est génée dans son trou,ou elle fera
brider la cremaillere contre la platine , ou les bras
m eto releveront ; ce qui peut occasionner plusieurs
défauts, que vous corrigerez en aggrandissant le trou
du point d’appui, jusqu’a ce que la cremaillere ne
bride plus.

Si le trou est plus grand et que la broche balotte
dans son point d’appui , le bras m de la cremaillére
variera dans sa direction , portera tantot dans un
sens , tantot dans un autre , et fera mécompter
les heures. Si elle porte contre les angles prochains
du limagon, la répétition sonnera moins d’heures
qu’il ne faut. Dans ces deux cas, il faut reboucher
le trou du point d’appui, ou faire une broche qui
entre plus juste dans le trou.

Lorsque le bras de la cremaillére, en s'enfoncant
sur le limagon , touche a la vircle qui contient la
surprise , la cremaillére sera génée par la virole ou
y arcboutera, et fera manquer les heures. Si
la virole est assez épaisse, vous en diminuerez le
diametre 5 si elle est si mince que vous craigniez de
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la rendre défectucuse , vous limerez le dos de la
cremaillere jusqua ce qu'elle passe a cote de la
virole sans y frotter. J'ai vu des répétitions s'arréter
par ce seul frottement qui interrompoit la marche
du rouage.

Poussez le bouton a3 si vous vous apperceveZ
que [I'éroile a un mouvement retrogade , cela vous
annonce ordinairement que l'extrémité du bras m de
la cremaillere touche a I'angle du prochain degrédu
limagon ; donnez un coup de lime au bout du bras
de la cremaillére, car ce défaut feroit mecompter les
heures.

Lorsque le bras m de la cremaillére est mince,
et qui'l n’est pas bien contenu par son pont, ou
que le limagon a les mémes défauts , la cremaillére
glissera pardessus ou pardessous le limagon, ce
qui fera mécompter la cadrature ; il faur ajuster le
pont sur la cremaillere, de fagon qu'elle soit juste
et libre : si cet expédient ne réussit pas , il faut faire
une cremaillére qui soit plus épaisse.

Si la cremaillére, quoique mince , est de bonne
forme, vous aurez bientot refaite; il n’y a pour cela
qu'a percer a une plaque d'acier un trou qui soit
dela méme grosseur que celui du point dappuif.
Goupillez ces deux pieces; vous ferez un autre
trou a la plaque vis-a-vis celui du bras o , qui regoit
la chaine , et mettrez a l'ancienne cremaillere une
goupille qui traverse la plaque d’acier que vous gou-
pillerez 5 cela fait, vous n'avez qu'a suivre avec la
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lime les mouvemens et contours de la vieille cre-
mallére , et lorsqu'elle sera bien ébauchée, vous
enleverez les deux goupilles. Limez votre pi¢ce bien
plat et d'égale épaisseur : ajustez la broche 7 a son
point d’appui, et la chaine au braso, de la cre-
mallere, et faites-la fonctionner ; ensuite il faut la
tremper , la bleuir, I'adoucir, la polir , et la mettre
en place. Les ouvriers qui ne sont pas bien au fait
de la cadrature , feront bien d’user de cette méthode
lorsqu’ils auront quelquz autre piéce & refaire.

Si le bout du bras m de la cremaillere est un
peu arrondi ou en biseau, il pourra glisser pardessus
ou pardessous le limagon, ce qui arrétera la cadra-
ture. Limez carrement l'extrémité du bras m de
la cremaillere; ayez soin ensuite d’y passer de la
pierre a 'huile avec la lime de fer pour en oOter les
bavures. La piece miseen place, et faisant bien son
devoir , vous la polirez 5 voyez n° 105,

Anrnrz 1X,
Arréts par la chaine.

Choisissez pour les cadratures les meilleures chaines
qu'il soit possibles d’avoir. Qu’elles soient de bonne
trempe et aussi fortes que la rainure des poulies
vous le permettra. Il faut que les maillons soient
bien libres, et que la chaine soit d’égale épaisseur
pour éviter qu'elle sengage dans les rainures.
Une chaine peut aussi casser plus facilement entreles




380 Hg gro6is e

mains d’un particulier , qui ne connoissant pas le
danger , pousse avec force une répétition sans faire
attention qu'il y a quelquefois des obstacles qui re=
tiennent le poussoir.

Si la chaine casse , renouez-la avec soin; limez
ensuite la goupille & fleur de la chaine; passez-y
dessus la pierre a I'huile, et puis le brunissoir. Lors-
quon a perdu ou casse quelque maillon, il faut y
en ajouter autant qu’il en manque. La chaine étant
renouce , les poulies et la cremaillére mises en place,
si en poussant le bouton ; la montre sonne plus
d’heures qu’il ne faut, c’estune preuve que la chaine
est trop courte : quand elle en sonne moins, elle
est trop longue. Il faut dans ces deux cas l'alon-
ger ou l'accourcir. Faute de maillons parfaitement
semblables a ceux qui ont ét¢ cassés ou perdus ,
vous parviendrez a alonger la chaine, en limant un
peu ovale le trou de I'anneau qui fixe la chaine a la
cremaillere , ou en faisant un anneau plus long.
Si vous voulez la raccourcir, vous ferez un anneau
plus court.

Lorsque la chaine est mauvaise et sujette & casser ,
ne perdez pas le temps alajouter, et servez-vous
de la vieille pour déterminer la longueur d’une neuve
quon fixe d'un bout a la petite poulie , et qu'on at-
tache de Tautre a la cremaillére ; si elle est trop
longue , suivez la méthode ci-dessus.

Si la chaine est d’une idée trop courte , pour la
miettre au point , tournez le fond de la rainure de
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la grande poulie , dont vous diminuerez le diamétre.
Par ce moyen la chaine acquerra la longueur né-
cessaire, Pour diminuer le fond de la rainure de
la grande poulie, faites une ¢choppe qui y entre
juste. Elle doit étre bien adoucie, et carrée du

bont. Vous la tremperez, la ferez revenir gros paille ,
et I'éguiserez avec la lime de fer enduite de pierre
a l'huile. En creusant la poulie, mettez-la de temps
en temps en place pour éprouver si elle fait bien
ses effets ; et lorsque votre pitce fera bien son
devoir , vous finerez par I'adoucir et la polir. I est
tres-essentiel que la chaine ne soit pas génée dans
la poulie 5 ce seul défaut feroit manquer les fonc.
tions de la cadrature. Si la poulie est si dure , que
vous ne puissiez pas y mordre avec I'échoppe , vous
la ferez revenir, et lorsqu'elle fera bien son de-
voir , vous la tremperez et la polirez.

Lorsque la chaine est trop longue, que la ré-
peétition sonne une heure de moins qu’il ne faut,
et quen poussant le bouton, vous vous apperce-
vez que la levée est presque au point d'échapper
du rochet, cela annonce que peu de chose fera
sonner juste. Il suffira alors de limer un peu le
bout du bras m de la cremaillere. Avant de le
faire , examinez si la cremaillere , et le poussoir
pourront senfoncer assez pour atteindre au dou-
zieme degré du limagon. Plusieurs causes peuvent
empécher le poussoir et la cremaillére de s’enfon-
cer sur le douzieme degré du limagon. Si la cre-



382 HoRrRrLOGERTE

maillere touche au pont, il faut le limer. Les
autres défauts sont occasionnés par l'effer du pous-
soit. Poyez larticle du poussorr.

Avant de placer la chaine , soyez assuré qu'elle
passe librement dans les rainures des poulies ; rendez
les maillons libres, de méme que l'anneau ; sans
cette précaution, la chaine, en s'engageant dans
les poulies , feroit manquer la répétition. Si la
goupille ou la vis qui fixe la chaine a la crémaillere
dépasse son épaisseur, limez les ras de la cremail-
lére. Cela pourroit faire mécompter les heures, ou
arréter les effets de la cadrature,

Arnt X
Arréts par les Poulies.

Prenez garde que la grande poulie soit. droite
sur sa broche; car si elle est inclinée du coté
de la cremaillére , elle frottera contre la platine ouarc-
boutera contre le bras o qui regoit la chaine, et
fera manquer le dernier quart. Si elle incline du
coté opposé , lextréemité e de la poulie frottant
contre la chaine , I'empéchera de couler librement
dans la rainure , et fera mécompter les heures.
Comme aussi, lorsque I'anneau n’entre pas facile-
ment dans la rainure, le bras o de la cremaillére,
en arcboutant contre la partie e de la poulie , fait
manquer le dernier quart ; il faut tourner -en biseau
le dedans de la rainure de la poulie, alors 'anneau
entrera
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entrera librement dans la poulie , et la cremaillére
fera son devoir. Il y a des cas ot le diamétre de
la poulie e étant trop grand , empéche la cremail-
lere d’aller assez loin pour faire sonner le dernier
quart , il suffit de tourner la circonférence e de la
poulie jusques a ce que la cremaillere n’y touche
plus.

Lorsque la petite poulie n’est pas bien ajustée sur
son arbre , et qu'elle y balotte dessus, elle peut frotter
sur la platine ou sur la picce des quarts. Le plus sir est
d'en faire une autre dont le carré soit juste a I'arbre,
de mani¢re qu'on puisse oter la poulie de place , et
Iy remettre facilement.

Si la goupille qui fixe la chaine & la petite poulie
déborde pardessous, et que la goupille fasse un
trait a la platine, cela peut faire mécompter les
heures , ou les faire sorner tantotr vite , rantot len-
tement. Si cette goupille dépasse la poulie , et si
elle touche a la piece des quarts , celle-ci étant
génée , manquera ses effets. Il suffit de frapper de
quelques coups des martean la goupille et de la
limer ras de la -poulie. Lorsque la poulie est si
mince, qu'on peut la fausser en la mettant en place,

eile peut empécher la chaine de se développer fa-
cilement, et faire mécomprer les heures, Quelque-
fois la poulie géne la chaine au point que celle-ci
ne peut plus se développer, ce qui fait arréter la
cadrature : il faut dans ces deux cas faire une autre
poulie.

Ee




384 HORILOGERTE

Lorsque le jour est si petit, entre la piece aux
quarts et la platine,qu'on ne peut pas faire une
poulie plus épaisse , pratiquez a la platine une
creusure un peu plus grande que la poulie ; cette
épaisseur, que vous aurcz enlevé a la platine, vous
donnera la facilité de faire une poulie assez épaisse
pour n'avoir pas a craindre un pareil défaut.

ArTt. XL
Défauts de PEtoile, et du Limagon.

Prenez garde que I'¢toile et le limacon soient
bien ajustés I'un & 'autre , et qu'ils tournent droit et
rond. Sile limacon s'engage sur sa broche , soit
par Teffet de la rouille , soit par quelqu’autre cause,
vous Oterez le cambouis ou la rouille , ou vous
aggrandirez le trou du centre jusques & ce que
I'étoile et le limagon soient libres dans leur cage.

Quelquefois le canon qui unit I'étoile au limagon
est si long, qu'il les géne dans leur cage. Si les -
portées sont trop justes , vous les tournerez du coteé
ot le jour sera plus grand. S§i le limagon est trop
¢loigné de I'éroile , vous le limerez suivant que le
cas l'exigera. Quelquefois I'étoile n'est pas bien
rivée sur son canon, de sorte yu'elle peut toucher
ala plaque du tout-ou-rien , ou archouter contre la.
surprise , ou ne peut pas obéir a I'impulsion du sau-
toir : rivez Iétoile au canon jusques a ce quelle
tourne droit et rond.
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Lorsque vous serez obligé de démonter le limacon
et de le séparer de [étoile, avant d’6ter les vis,
faites-leur un repére , de méme qu'a I'étoile , et aun
limagon ; sans cette précaution vous pourriez les
changer de place : ce seul changement feroit me-
compter les heures , sur tout si le trou du limacon
est un peu plus gros que le canon de ['¢toile.

Si les tétes ou bauts des vis dépassent ['étoile ou
le limacon , elles frotteront contre la platine ou contre
la plaque du tout-ou-rien : limez-les a fleur de Pétoile
et du limacon; ensuite vous les polirez.

Le carré de l'arbre de la fusée passe quelquefois
si prés de I'éroile , quelle y arcboute de I'extrémité
de ses rayons, et fait mécompter ou arréter la
répétition. ' Aprés avoir marqué Pendroit ou l'eroile
touche au carré de l'arbre , placez-le sur le tour, et
faites y une rainure assez large et assez profonde ,
pour que I'¢roile n'y puisse plus toucher.

Quand la cadrature manque sur un degré du li-
macon , gardez-vous bien de le limer de suite, par-
ce que vous seriez obligé d’enfoncer tous les autres
degrés , et si ce défaut provenoir d’autre part , le
limagon seroit dégradé au point qu'il ne pourroit plus
servir. Ne touchez donc jamais au limagon qu'au-
tant que vous serez convaincu que le défaut vient
de linégalité des degrés., etquils n’ont pas été bien
limés concentriques.

Il est d'usage que les cadraturiers tracent sur le
limagon douze degrés concentriques qui détermi-
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nent Ja forme et la profondeur que les degrés du
limagon doivent avoir. Lorsque le limagon mécompte
et que ses traits n'y sont pas tracés, placés une
pointe du compas au centre du limacon, et de
l'autre pointe , faites un trait sur les degrés qui
manquent , et limez-les en suivant scrupuleusement
les traits.

Supposons que votre répétition sonne bien toutes
les heures. Lorsque I’étoile et le limagon sont sur le
point de repos, et qu'an moment ot la surprise va
faire changer Détoile de place ( ce qui arrive de 535
a 59 minutes ) la piece sonne une heure de moins,
c'est une preuve que le degré n’a pas été bien limé
sur son trait concentrique. Alors il faut opérer com-
me ci-dessus. Si la piéce sonne une heure de plus
qu’il ne faur, allongez lachaine d’un maillon , ou
faites un anneau unpeu plus long, ou tournezle
fond de la raineure de la grande poulie , jusqua
ce que le degré qui manque fasse sonner juste. On
suit tous les autres degrés qui manquent jusqu’a ce

que le limagon soit égalisé.
ArT. XIL

Dy Limacon des quarts:

Yai si souvent parle, dans le cours de cet ouvrage ,
des défauts auxquels le limacon des quarts est
sujet que je crois inutile de les répéter. Je me
bornerai a dire que lorsque vous tournerez l'aiguille
des minutes , et que vous vous appercevrez que la
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chaussée ne tourne pas uniment, ouqu'elle s"accroche ,
ou que les quarts ne s'accordent pas avec l'aiguille
des minutes , est une preuve que le limacon n’a pas
été bien rivé sur la chaussée ; il faut faire tourner
le limagon sur la chaussee, jusqﬁ‘il ce que lasurprisd
fasse sauter Iéroile sur les soixante minutes. Et en-
suite river le limagon jusqu’a ce qu’il soit bien fixé
sur la chaussée, et qu'il tourne droit et rond.

Sile limagon passe raz de l'étoile, s'il'y archoute
ou y accroche, ayez soin de corriger ces défauts,
et sur-tout goupillez la chaussée sur la tige. Carsi la
chaussée se relevoit , vous auriez a craindre que le
bras 2 de la piece aux quarts, en tembant sur son li-
macon n'y passit pardessous et ne s’y accrochét, ce
qui feroit arréter la cadrature et le mouvement.

Lorsque I'étoile ne saute pas au moment ou lai-
guille est sur les soixante minutes , et que vous crai-
gnez de gatter le pignon de la chaussée en le dérivant,
iln'y a qu'a aggrandir le trou de laiguille. Vous y
ferez une virolle étempée carrément , vous I'ajusterez
dans le trou de l'aiguille , et lorsque I'étoile détendra
a soixante minutes, vous Oterez laiguille de place,

et y riverez le cdrré que vous y avez ajusté.
- AR T A1LE
Défaurs par Sautoiry on Valet.

Le Sautoir , ou Valet doit étre juste et libre sur
sa broche : §'il est trop juste, il sera géné au point
que son. ressort me pourra pas faire fonctionner
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Iétoile; celle-ci restant & moitié chemin , génera Ia
surprise , quelquefois y arcboutera , et arrétera la
montre. Il faut nertoyer les trous, ou les aggrandir
s'ils sont trop justes. Sile ressort qui conduit le
sautoir n’est pas assez fort, ou vous le banderez ,
ou vous en ferez un autre assez fort pour faire mou-
voir T'¢toile.

Si le valet s’engage sur extrémité des rayons de
I'éteile, et sises pointes ont un petit plat carré ou
quelques bavures, vous en_ arrondirez les extré-
mités avec une lime douce, et y passerez un
brunissoir comme si vous vouliez l'arrondir. = Si le
valet a trop de jeu, s'il passe pardessus ou pardes-
sous I'étoile , vous y remédierez aisément en ban-
dant le ressort, de facon que de lextrémite, il
presse toujours le valer ( ou sautoir ) et le contienne
a fleur de I'éroile.

Lorsque le valet et le ressort sont dune seile
piece , si le ressort est foible , et que sa téte fai-
sant fonction de sautoir soit mal conformée ou trop
mince , le sautoir passera ou pardessus I'étoile, ou
glissera entre le limagon et I'¢toile , contre lesquels
il arcboutera , et fera arréter la cadrature. Si
le ressort est trop mince , il faut en faire un autre,
et le tenir dans toute sa longueur aussi large de lame
que vous le pourrez ; cette largeur lui donnera assez
de consistance pour empécher lesautoir de sortir de
sa place : si la téte du sautoir est trop mince,

faites-en un plus épais. Si la téte est, ou arron™
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die, ou en biseau, vous réparerez ces défauts avec
la lime de fer enduite de pierre a huile que vous
passerez sur le devant'du sautoir jusqu’a ce que ses
angles soient bien plats. Si cela dépend du ressort
qui n'a pas été bien place , il faut faire hausser ou
baisser I'extrémité du sautoir , jusqua ce qu'il prenne
en plein I'étoile, et que, dans ‘aucun cas, il ne
puisse en abandonner les rayons.

Aro XLV,
Défauts par le tout-ou-rien.

La piéce du_tout-ou-rien, quoique trés-simple
dans ses effets, est sujette a plusieurs défauts. Si
le ressort qui fait mouvoir Iétoile, et en méme
temps le tout<ou-rien n’est pas assez fort pour faire
fonctionner ces deux pigces , essayez de le bander ,
et si cela n'est pas suffisant, il faudra en faire un
autre plus fort de lame.

Si la broche du point d’appui est génée parla
rouille , ( ce qui fera. manquer les effets du tout-ou-
rien ) derouillez-la : si le trou du tout-ou-rien qui
entre sur le pivet du pilier n'est pas assez grand,
et que la plaque du tout-ou-rien touche au pivot
avant que le tout-ou-rien puisse faire son dégage-
ment, aggrandissez ce trou, et vous donnerez au
tout-ou-rien la liberté d'obéir & I'impulsion de la
cremaillere.

Lorsqu’en poussant la cremaillére , Pextrémité T
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du tout-ou-tien reléve , c’est une preuve qu'il n'est
pas bien contenu dans sa cage : serrez la vis & bec
Y, cela suffit quelquefois. Si ce défaur subsiste en-
core, il faut examiner si le ressort qui entre dans
la coche du pivot du pilier , appuye bien contre le
pivot ; il n’y appuye pas, il faut bander le ressort.
Quelques coups de martean suffiront. Lorsque la
coche n’est pas assez profonde, et qulelle laisse
glisser le ressort , il faut enfoncer la coche avec
une lime a égalir , et faire bander le ressort. Dans
le cas qulil.n’y ait pas de ressort qui contienne le
tout-ou-rien au pilier 7, vous y ferez un autre vis
a bec, ou vous percerez un trou au pivot du pilier

raz de la plaque du tout-ou-rien ," et y mettrez
une goupille.

Je suppose que le dégagement du tout-ou-rien
ne puisse pas s‘opérer lorsque la cremailléere a at-
teint un dégré du limagon , quoique le brasr de
la piéce aux quarts soit prét a faire son dégage-
ment. Cela annonce que l'accrochement est trop
fort ; il faut limer peu & peu le devant du tout-ou-
rien , jusques a ce que le tout-ou-rien se dégage
et obéisse a l'impulsion de la cremaillére.

Si en poussant le bouton, le ftout-ou-rien se dé-
croche avant que la cremaillere ait atteintle limagon,
et si la cadrature sonne une heure de moins qu'il ne
faut, c'est une preuve que le tout-ou-rien n’a pas
été bien tracé. Pour corriger ce-défaut, placez la
picce des quarts et le tout-ou-rien sur le point de
Iepos 3
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repos; divisez, avec le compas, en deux parties égales
la distance qu’il y adu point dappui g du tout-ou-
rien , au point d’accrochement T. Marquez 2
la plaque du tout-ou-rien le centre de cette
division ; placez une des pointes du compasa l'en-
droit déja marqué , et de l'autre pointe faites un
trait sur les extrémités qui forment le tout-ou-rien, et
snivez exactement ce trait avec la lime. Alors le
bec T du tout-ou-rien sera rond , et le bras r de
la cremaillere sera creux : lorsque ces deux pieces
auront forme leur accrochement, elles seront en
sureté , et ne pourront plus opérer leur dégagement
quautant que la cremaillere appuyera contre le li-
macon. Si. vous ne suivez pas cette meéthode , et
que vous limiez le tout-ou-rien a vue d'eeil , vous
vous exposerez a le voir manquer souvent, et si
vous réussissez dans votre opération , ce sera l'effet
du hasard. |

ART XV,
Arréts par la pidce aux quarts.

La piéce aux quarts est la plus difficile de la répé-
tition. Si elle demande beaucoup d'exactitude dans
son exécution, elle exige aussi beaucoup de soin
pour en réparer les défauts. Lorsque la piéce aix
quarts n'est pas libre , parce que le trou du poirt
d’appui est juste, aggrandissez-le avec un écarrissoir;
et si cela dépend du cambouis ou de Ila rouille, il

Ff
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suffit d'y passer une pointe de bois enduite d'huile,
jusques a ce quapres avoir serré la pointe dans le
trou, elle sorte sans étre marquée de cambouis ou
de rouille.

Si la broche de la pitce aux quarts n’est pas bien
fixée sur la platine, la piece aux quarts se renver-
sera tant6t dans un sens, tantOét dans un autre 4
et arcboutera contre les pieces voisines , au point
quelle arrétera le mouvement et la cadrature. Il
faut alors serrer a force la vis de la broche contre
la platine; et si la vis n’est pas bonne, il faut faire
une autre broche.

Quand la broche n'est pas solidement fixée sur la
platine , si elle fait incliner la piece aux quarts du
coté du grand marteau , la levée échappera long-
temps apreés celle du petit marteau, ce qui donnera
un trop long intervalle entre les deux quarts. Il
arrivera aussi que la piece aux quarts renvoyant les
marteaux trop loin, s'accrochera i Pextrémité des
levées , ou que la pitce aux quarts, en entrant plus
avant qu'il ne faut dans la levée, fera parcourir au
grand marteau un trop long espace. Le marteau par
sa chiite approchera trop du timbre , et en entrecou-
pera le son. Le méme défaut a2ura lieu si la piece
des quarts incline du ¢6té du petit marteau.

Lorsque la piéce aux quarts est inclinée du coté
de son limacon , le bras a de la piece aux quarts
qui , par sa chiite , doit appuyer contre le limagon L,
passera par-dessous , et s’y accrochera Sile bras
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est incliné dans le sens opposé, il s'engagera entre
le limagon et la roue des heures ; au point qu'il
fera manquer les effets de la cadrature, et arrétera
le mouvement. D'ott il est aisé de conclure combien
il est essentiel que la piece aux quarts soit horison=
talement placée sur la platine , et que la broche soit
fixée d'une maniere invariable. Si la partie de la
platine qui regoir la broche de la piece aux quarts
est si mince, que la vis de la broche ne puisse pas
y étre solidement fixée ; apres avoir fait une bar-
rette assez longue pour qu'elle réponde & une partie
plus ¢épaisse de la platine , on lajuste avec deux
pieds et une vis. La barrette étant en place , percez
le trou qui doit recevoir la broche ; pour le faire
juste , mettez le forét dans I'ancien trou. Ajustez en-
suite votre piece des quarts de fagon quelle fasse
bien ses effets. :

Si le bras a de la piece aux quarts est trop mince ,
et quau lieu de tomber sur le limagon , il y passe
pardessus ou pardessous , il sy accrochera , et
arrétera le mouvement. Vous remedierez a ce dé-
faut par une addition , c'est-a-dire , que vous ajus-
terez au bout du bras 2 de la piece aux quarts
une petite plaque d’acier 7, que vous y fixerez avec
une vis. Vous limerez ensuite peu-a-peu cette petite
plaque, jusqu'a ce que la longueur du bras réponde
parfaitement a la profondeur des degrés du limagon,
et vous la tiendrez assez épaisse pour pouvoir en
limer lextrémité , suivant que le cas l'exigera :
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cette petite addition ne dégradera pas la piece aux
quarts , puisqu'on en fait de pareilles aux picces les
mieux traitées.

Lorsque le bout du bras 2 de la piéce aux quarts
n'a pas assez de consistance pour pouvoir y placer
une addition avec une vis, aprés avoir fait revenir
le bout du bras a, vous ferez & son extrémité un
trou que vous étemperez carrément , et dans lequel
vous enfoncerez un bout d'acier en forme de T.
Rivez-le , limez-le jusques & ce quil prenne bien le
contour du bras @ : ce moyen vous réussira trés-
bien, sans nuire a la propreté¢ de l'ouvrage, et a
la solidité¢ de la piece.

Si !z trou du canon de la piéce aux quarts est trop
grand , la picce balotera sur sa broche , et fera man-
quer les effets de la cadrature: il faut faire une
broche plus grosse ou un canon dont le trou soit plus
petit , et disposer le tout de fagon que la piece aux
quarts soit juste et libre sur sa broche, et qu'elle y
soit placée horizontalement.

Beaucoup de répétitions ont de la peine a frapper
les quarts, et certaines s'arrétentau troisicme quart.
Vous n’en serez pas surpris , si vous considérez la
quantité des efforts que fait le grand ressort pour
entrainer le rouage , et faire fonctionner les diverses
pitces de la cadrature. Il a a vaincre la force du
ressort de la piéce aux quarts , qui la pousse toujours
au centre , pour la faire tomber sur son limagon ;
il fait mouvoir la levée des heures , et les deux
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levees des quarts , dont chacune a son ressort parti-
culier. Il a encore a vaincre la force des deux res-
sorts des marteaux ; joignez a cela 'action des deux
ressorts , dont I'un fait mouvoir ['étoile , et I'autre
le tout-ou-rien. : '

Tout ce que je viens de dire annonce assez la
peine que prend le grand ressort lorsqu’il fait fonc-
tionner la piéce aux quarts , ainsi que les autres pie-
ces dela cadrature , et sur-tout lorsque cette force
motriceest a la fin de sa course , et qu'elle a perdu la
plus grande partie de son élasticité.

Lorsque le ressort de la pitce aux quarts est si
fort, ( ce qui arrive fréquemment ) qu'il presse trop la
piéce aux quarts contre sa broche, il I'agénera ou en
arrétera les fonctions, et fera manquer souvent le der-
nier quart. Diminuez le bout de ce ressort jusqu'a ce
qu'il ne géne plus le centre de lapiece aux quarts. S'il
est trop foible pour faire tomber la piéce aux quarts
sur lesdégres du limagon , il faut examiner si ce défant
provient de la vis qui n’est pas bien serrée , ou du
ressort qui n'est pas assez bandé : vous donnerez
quelques coups de marteau prés du pied du ressort.
Cela suffira ordinairement pour lni donner I'élasticité
nécessaire ; mais si malgré cela il n'a pas assez de
force , il faut en faire un autre.

Lorsque le ressort du grand marteau est si foible
qu'il ne peut pasle faire frapper assezfort , ilfaut faire
un autre ressort. S'il est trop fort(ce qui arrive souvent )
il empéchera le dernier quart de faire ses fonctions.
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Voulez-vous étre assuré que ce défaut vient de la
roideur dn ressort ? lorsque la piéce aux quarts ne
peut pas faire échapper le dernier quart , prenez une
pointe que vous appuyerez légerement contre le res-
SOrt : sl yous vous appercevez que pour peu que vous
y touchiez, le dernicr quart sonne, c’est une preuve
que le ressort est trop roide : il faut I'affoiblir en le
limant sur son épaisseur , et sur-tout en mourant
insensiblement du pied a la pointe.

Quelque fois on a laissé des traits ou des baveures
au bout du ressort de la pi¢ce aux quarts, ou a la
goupillequi est placée au centre de cette pitce. Il
arrive aussi que la cheville n’est ni droite , ni cylindri-
que, ni polie. Tous ces défauts , auxquels on fait peu
d’atteution, peuvent faire manquer les quarts. Si le
ressort est si long qu'il touche de son extrémité au
canon de la pi¢ce aux quarts , vous limerez un peu
le bout de ce ressort en l'arrondissant. Prenez garde
de le trop accourcir , si vous-ne voulez pas avoir
a craindre qu'il échappe de la cheville sur laquelle
il doit toujours agir sans toucher de son extrémité
au canon, S'il échappoit il feroit manquer les fonctions
de la piece aux quarts.

ArT. XVI
Difauts causés par le Doigt.

La piéce aux quarts peut étre souvent génée par le
doigt ou par la poulie , parce que la piece aux quarts
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est placée entre ces deux piéces , et qu'elle y a le plus
souvent trés-peu de jour. Un ouvrier intelligent doit
examiner si les carrésde la poulie et du doigt sont justes
sur leur arbre: §'ils sont trop libres , il faut en faire
d’autres. Si la poulie et le droigt par leur épaisseur
génent le mouvement de la piéce aux quarts , il faue
les limer suivant que le cas lexigera , et ensuite
les polir.

Si le doigt ne peut pas ramener la piéce aux
quarts , et que ce défaut provienne du devant du
doigt qui frotte contre la cheville ¢ de la pi¢ce aux
quarts, il faut arrondir le devant du doigt en forme
de cheville. Vous réussirez le plus souvent a guérir
la picce de ce défaut en changeant la cheville ¢ de
place, et en la transportant plus prés du centre 4 de
la piéce aux quarts.

Si vous étes obligé de refaire un doigt , apres
Pavoir ébauché et mis en place , examinez la posi-
tion du doigtetcelle de la cheville, Lorsque la piéce
des quarts est sur son repos, tirez sur le devant du
doigt une ligne qui parte du centre de Tarbre et
aille se terminer bien juste contre la cheville , parce
qu'il est essentiel que lorsque le doigr a fini de rame-
ner les quarts , il appuie bien contre la cheville.

En rhabillage , il faut quelquefois prendre d’autres
moyens, et suivant les circonstances. On doit former
peu-a-peu le devant du doigt jusqu’a ce quil sac-
corde avec la force et la forme des autres picees.
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AR T "X V1L
Défauts des marreaux.

Lorsque le mouvement du petit marteau est trop
précipité , et que les deux levées échappent presque
en méme temps , ne raccourcissez pas la levée du petit
marteau ; car si ce défaut vient de la levée qui est
déja trop courte , ou elle ne pourra pas faire frapper
le petit marteau sur le timbre y ou le coup sera sl
petit que le timbre donnera peu ou presque pas de
son : le mémé défaur auroit lieu si on accoursissoit la
levée du grand marteau. Il ne faut lesaccourcir que
lorsqu'on est bien assuré qu’elles sont trop longues.

Il ya descas ot le grand marteau tarde trop a
frapper son coup aprés celui du petit marteau. Quel-
quefois il arrive que les levées ne peuvent pas échap-
per , quoique la broche de la piéce aux quarts soit
bien fixée sur la platine. Faites fonctionner la piece
aux quarts. Si lorsque le bras @ est tombé sur son
limagon , les dents de la pitce aux quarts font
faire trop de chemin aux marteaux , si les levées
ontde la peine a échapper,si ellesarchoutent par temps
sur 'extrémité de quelque dent , C’estune preuve qu‘eI-'
les sont trop longues. Adoucissez I'extrémité des dents
avec la lime de fer enduite de pierre a I'huile , de
facon que la pointe soit arrondie. N’allez pas trop
vite en bésogne ; il faut faire cette opération peu-a-
peu, et voir de temps en temps si la piecedes quarts

fait
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fair bien ses effets; si vous ne prenez pas ces pré-
cautions , vous serez obligé de refaire votre piece aux
quarts ou vos levées.

Lorsque les chiites des marteaux des quarts ne
sont pas égales , cela prouve que les dents des ro-
chets de la piéce aux quarts sont inégales , soit en
distance , soit en longueur. Pour determiner la dis-
tance , vous vous servirez du calibre a pignon pour
égalir les dents. Pour en déterminer lalongueur , vous
mettrez une pointe du conipas au trou du centre de
la piece aux quarts , et de autre pointe vous ferezun
trait sur 'extrémité des dents, ce qui vous fera con-
noitre celles qui ne sont pas d’égale longueur : vous
accourcirez celles qui sont longues. Ne limez jamais
les dents de la piéce aux quarts qu’autant que vous
serez assuré qu'elles sont trop longues ; car si elles
sont déja courtes , il faudroit alors faire une autre
piece aux quarts , ou faire d'autres levées , dont les
léviers fussent plus longs. p

Ne raccourcissez les levées que lorsqu’elles feront
trop lever les marteaux , ou qu’elles s’accrocheront
aux dents voisines, ce qui feroit reculer les marteaux,
et causeroit une dissonance.

Lorsque les marteaux échappent ensemble, et
que les levées sont courtes , il faut allonger le bras de
la piéce aux quarts de facon que ses dents prennent
plutée la levée du petit martean. Vous y parviendrez
en frappant avec un marteau tranchant, sur le
bord du bras qui fait mouvoir la levée. Plus vous

: g
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frapperez prés du centre d de la piece aux quarts ,
plus vous l'alongerez facilement. Continuez a frap-
per jusqu'a ce que vous ayez accordé le mouvement
de la piece aux quarts avec celuiz de lalevée .Que
chaque coup de marteau fasse sonner distincte-
ment le timbre. Si ce défaut vient du coté opposé,
vous opérerez pour le grand marteau comme vOus
avez fait pour le petit.

Asr X V.ILL

Arrérs  par les marteaux.

Lorsque les marteaux ne sont pas bien libres en
cage, et que les pivots sont génés dans leurs trous,
vous les aggrandirez avec un écarrissoir. Si lorsque
les tiges sont trop longues, et qu'en serrant les
goupilles , les tiges sont génées , vous vous servirez
du jeu de fraise pour leur donner la liberté. Mais
avant de le faire , examinez si les marteaux ont
leurs jours bien distribués, et vous donnerez le
jeu du coté qui sera  le plus avantageux pour
la montre. Lorsque vous étes obligé de reboucher
les trous des marteaux, ayez toujours égard a la
disposition des autres picéces, et sur-tout prenez
garde , en les rebouchant, qu’ils ne puissent frotter
contre aucune pi¢ce de la montre.

Si les pivots de la rige du grand marteau sont
trop libres , la levée F des heures sera chassée en
arri¢re par l'action des dents du rochet R. Celui-~ci
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ayant tantdt plus, tantdt moins de prise sur la
levée , fera donner des coups de marteau inégaux.

Lorsque la tige n’a pas éré bien serrée contre
le grand marteau , dont le contre-coup I'a rendue
libre 5 il faut démonter le rouage pour forcer la
vis de la tige dans le marteau ; car si la montre
étant montée , vous vous contentez de serrer avec
les pinces la tige contre le marteau , les autres pieces
vous empécheront de la serrer a force, et dans peu
vous aurez le méme défaut a corriger.

Lorsque vous repasserez une répétition , ayez soin
de remonter le rouage, et de faire fonctionner les
pitces de la cadrature. Si les trous des levées
sont trop grands , ils feront manquer les heures ou
les quarts, et alors veus serez obligé de faire
d’autres broches ou d’'autres levées. Quand la levée
des heures oun les broches des marteaux sont
génées dans les entrées, cela vient de ce qu'aprés
avoir doré les platines, on a oublié d’en o6ter Ia
dorure qui forme une épaisseur. Vous aggrandirez les
entrées , de maniere que les broches n’y soient plus
génées. ' .

Si une répétitiony apres avoir bien sonné les
heures pendant quelque temps , a de la peine a
les répéter, cela provient souvent du ressott du
marteau qui frotte contre la platine.” Limez - ce
ressort du coté qu'il y touche, ou faites le re-
lever de maniére quil n’y touche plus. Si la
picce a toujours le méme défaut, faites fonction-
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ner la répétition ; accompagnez avec une pointe
Textrémite du ressort, et pressez-le légérement. Si
vous sentez peu de résistance a faire sonner les
heures , c’est une preuve que le ressort est trop
fort. Limez-le sur la largeur ; pour peu que vous
'affoiblissiez , le grand ressort entrainera le rouage,
fera bien fonctionner les picces de la cadrature ;
ce défaut peut aussi provenir du grand ressort qui
n'a pas assez de force, ou qui sest tendu ; il faut
y en mettre un autre de bonne qualité.

ArT. XIX
Défauts de la levée des heures.

Quelquefois il se forms du cambouis ou de la
rouille dans le trou de la levée des heures, qui‘la
génent au point qu'elle ne peut plus faire ses fonc-
tions ; nettoyez la tige, et passez une pointe de bois
enduite d'une goutte d’huille dans le trou de la levée,
jusques & ce que vous n'y voyez plus du cambouis;
cela suffira le plus souvent pour la rendre libre.

Lossque le canon de la levée des heures est trop
juste sur la tige du marteau, il faut placer la tige
sur le tour, y passer de la pierre a I'huile jusques
a ce que la levée soit juste et libre sur sa tige. Lors-
que vous aurez des raisons pour ne pas diminuer la
tige, il faut aggrandir nécessairement le trou de la
levée; ce que vous ne pourrez pas faire avec um
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écarrissoir , parce que la levée et le canon sont or-
dinairement trempés de toute leur force. Vous aggran-
direz ce trou en prenant un fil de fer d’environ six
pouces , dont vous attacherez un bout & I'étau, et
l'autre aux tenailles que vous prendrez d'une main ,
tandis que de l'autre vous ferez aller et venir la
levée sur le fil de fer enduit de pierre & Thuile ,
jusqua ce que la levée entre librement sur'sa tige.
En faisant cette opération , essayez 'de temps en
temps si le trou est au point qu'il faut; car si vous
l'aggrandissiez trop , la levée fercit manquer les effets
de la cadrature. Si la petite grande roue frotte contre
la levée des heures, elle perdra sa liberté et fera
mécompter la cadrature. Si le jeu que la tige du mar-
teau a en cage vous permet dele remonter sans avoir
a craindre de géner quelque piece du rouage, le
défaut sera guéri. Vous pouvez aussi donner du jour
a la levée; en amincissant la petite grande roue
lorsqu’elle est épaisse. Lorsque le levier de Ja levée
est plus épais quil ne faut , diminuez son épaisseur
du c6té qui frotte sur la roue; ce que vous ferez
avec la lime ; et si elle est trop dure , vous y passerez
de la pierre a I'huile, et ensuite vous la polirez.

Prenez garde que le dessus du bec de la levée
ne touche pas a la roue du champ; ce seul défaut
feroit arréter le mouvement,

Si le trou de la levée est trop grand , il arrivera
que dans le cours de la marche du rouage , le rochet
prendra tant6t plus, tantét moins sur le levier de la
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levée, et fera frapper des coups inégaux ; dailleurs
la levée pourroit toucher aux entrées. Le plus court
~est de faire une autre levée, ou bien une autre tige
du marteau , qui soit plus grosse , et qui entre juste
et libre dans la levée,

Une levée dont 'extrémité n'est pas bien arrondie,
peut archouter aux dents du rochet; si le rochet a
le méme deéfaut, arrondissez ses dents, et [I'extré-
mité du bec de la levée.

Lorsque la levée a échappé, et quau lieu de re-
‘venir a sa place a chaque coup que le marteau frappe,
elle retombe sur la dent suivante du rochet, elle entre-
coupe le son du timbre. Vous pourrez quelquefois
guerir ce défaut .pur le moyen de lavis de rappel
du contre-ressort. Si aprés que la derniere heure a
sonne , la levée n’étant plus retenue par les dents du
rochet , abandonne le marteau, celui-ci ira tou-
cher au timbre, qui donnera peu ou point de son.
1l faut dans ce cas accourcir la levee. Si le méme
cas afrive aux levées des quarts , il faut opérer comme
ci-dessus, et avec la vis de rappel faire approcher ou
éloigner du timbre les marteaux. Si les levées
vont par temps frotter contre la batte, limez la
partie ot elles touchent.

Si la répétition sonne bien les heures sans cadran,
et quaprés lavoir mis en place - les heures aient
de la peine a sonner, ou qu’elles manquent par temps,
cela vient de la levée qui touche au cadran. Et
comme il est impossible de voir d’ou vient ce dé-
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faut, il faut prendre le cadran, le passer sur la
flamme d'une chandelle , de fagon que le coré
concave devienne dun noir uni, Placez ensuite
votre cadran avec sa vis , ct faites fonctionner la
répétition. Si la levée touche au cadran, elle em-
portera le noir a la partie contre laquelle la piecy
frotte , et vous indiquera le défaut. Grattez I'émail,
ou limez le bout de la levée. Vous pouvez vous
servir du méme moyen toutes les fois que quelqu’au-
tre piece de la cadratute manquera.

ARrRT. X X
Arréts par les levées des quarts.

Lorsque les deux levées des quarts ont de la
peine a se degager des dents de la piece aux quarts,
et que ces levees arcboutent a I'extrémité de ses dents,
vous arrondirez un peu l'extrémité des levées , et
celle des dents de la piéce aux quarts.

Si vous avez une cadrature qui, apres avoir bien
sonné les heures , manque ensuite de sonner le
troisieme quart ; examinez toutes les pieces saillantes
qui sont pres de la levée. Si vous doutez qu'elle
archoute contre quelqu’une de ces pitces , et qu'il
ne vous soit pas possible de la surprendre sur son
défaut 5 délayez du rouge avec une goutte d’huile
que vous mettrez sur la levée , et faites fonctionner
votre picce. La levée en faisant frapper les heures,
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marquera lendroit ol1 elle touche ; il vous sera aisé
de guérir ce defant.

Lorsque les trous des levées sont génés par le
cambouis ou la rouille, il faut y remédier comme
je lai déa dit. S'ils sont trop grands, et que les
levées ayent trop de jeu sur leurs tiges, la piece
aux quarts prendra tant6t plus avant dans la le-
vée , tantd6t moins , et donnera des coups inégaux.
Il faut refaire les levées ou les broches.  Quand
les marteaux touchent au timbre, et que vous
les avez fait trop rentrer par le moyen des vis de
rappel des contre-ressorts , et qne par-la vous avez
géne les levées, il suffit de tourner la vis dans le
sens opposé , jusques a ce que la piece sonne bien,
Si les contre-ressorts ne sont pas bien fixés a la
platine , ils seront cause que le timbre sonnera mals
serrez-les a force contre la platine.

ArTt. XXL
Arréts par la Sourdine.

Quand la Sourdine ne plaque pas bien contre la
platine, et qu’en se relevant de ses extrémités, elle fait
retrograder les levées , celles-ci restent renversées, et
arcboutent contre les dents de la piece aux quarts. Le
limagon des quarts continue sa marche et va s’ac-
crocher au bras ¢ de la piéce aux quarts, ce qui
forme un double arrét , tant de la cadrature que du
mouvement. Il faut dans ce cas serrer la vis de la
sourdine 5
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sourdine , de maniére qu'elle soit juste et libre surla
platine. Si les bras de la sourdine se relevent encore ,
il faut leur donner quelques coups de marteau pour
les faire plaquer contre la platines et lorsqu'aprés
cette opération , vous vous appercevrez que les deux
extrémités ¢ et & de la sourdine sont trop épaisses ,
il faut les limer au point qu'elles ne puissent plus
géner les levées.

I arrive souvent que lorsque la sourdine a bien fait
son devoir avant que le mouvement soit place dans
sa boite, elle manque ensuite, Cela provient du bras
saillant » de la sourdine, qui en frottant ou s'en-
gageant contre la batte, ou la boite, fait relever les
extrémités de la sourdine , et la géne au point
qu'elle ne peut plus faire son devoir : vous limerez
la batte ou le boitier jusques & ce que le bras saillant
de la sourdine n'y touche plus.

Lorsque la sourdine fait faire trop de chemin aux
marteaux , ils restent quelquefois archoutés contre ses
extrémités ¢ d, et sur-tout lorsqu’elles sont counrtes ;
ce qui fait manquer les effets de la cadrature.
Faites un point d'arrét, en placant sur la platine
une goupille prés du bout du bras 4 de la sourdine.
Ce point darrér empéchera le bras d’appuyer
plus qu’il ne faut sur les broches des marteaux.
Cette simple réparation remplira votre but.

Hh
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Ax g X-X I,

Défauts du Timbre. ;
*

Le Timbre mis en place ne doit toucher a aucune
pi¢ce du mouvement, ni a la hoite : pour peu qu’il
y touche, il perd son harmonie. Si le timbre touche
par sa hauteur a la boite ou a la sourdine , il faut
placer le timbre sur un tour en lair, et Iy fixer
avec de la cire d’Espagne. Ce 'ciment étant chaud ,
vous ferez tourner le timbre droit et rond , en ap-
puyant dessus un bout de bois que vous presserez
légerement d’une main , tandis que de lautre vous
ferez mouvoir l'archet. Lorsque la cire d’Espagne
sera refroidie , vous tournerez le bord du timbre
jusqu'a ce ‘qu'il ne touche ni au mouvement ni
ailleurs.

Lorsque le timbre est trop grand, les marteaux
ne pouvant pas avoir assez de chiite pour y attein-
dre, il donnera peu ou point de son. Il faur se
procurer un timbre plus petit ou en faire un autre,
Si le timbre est un peu trop petit, et que d’ailleurs
il soit épais, placez-le sur le tour en lair, et tournez
Iintérieur avec un burin ou une échoppe, jusques
a ce qu'aucune piece ne puisse y toucher. Ily a des
circonstances ou le timbre touche 2 ‘la boite , au
coq , & la contre-potence-ou a autres pieces du
mouvement. 1 est trés-difficile ( le boitier étant
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fermé ) de connoitre quelle est la piece qui touche
€t en entrecoupe le son.

Aprés avoir 6té le mouvement de la boite, allumez
une chandelle, et renversez la boite, de facon que
le timbre soit tres-prés de la flamme ; tenez ainsi
la boite jusqu’a ce que la fumée ait formé une cou-
che de noir dans le fond du timbre. Mettez ensuite
le mouvement dans le boitier. 1l faut le goupiller,
P'ouvrir et le fermer a plusieurs reprises, et faire
fonctionner la cadrature. Les pieces qui toucheront
au timbre , en enlévant le noir de fumée, vous in-
diqueront le défaut que vous cherchez : vous le
guérirez comme ci-dessus, et suivant les circonstan-
ces. Prenez sur-tout vos mesures pour ne rien dé-
grader.

Une roue de champ qui touche au timbre, en
entre-coupe les vibrations, ou fait arréter la montre.
Il faut transporter la roue:de champ dans lintérienr
de la cage, et faire I'engrenage de la petite roeue
moyenne avec le pignon- de la .roue de champ;
ensuite il faut faire I'engrenage de la roue de champ
avec le pignon de la roue de rencontre.

Si clest le coq qui touche au timbre, corrigez
ce défaut sans dégrader la dorure. Si vous n'avez
pas d’autre moyen, tichez de descendre un peu le
timbre en diminuant sa portée ou celle du boitier.
Lorsque le frottement est petit, il suffit souvent de
donner quelques coups de martean au fond de la
boite. Mais prenez garde en le faisant de ne pas
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trop enfoncer la portée , parce qu’alors ou le timbre
toucheroit au fond du boiter, ou les marteaux ne
pourroient plus atteindre le timbre.

Lorsque le poussoir passe si pres du timbre que
celui-ci ne donne que peu ou point de son, vous
pouvez descendre le timbre ou faire une entaille vis-
a-vis du poussoir. Cela ne dégradera pas le timbre
et le son ne sera pas entrecoupé,

Toutes les fois que vous démontez un timbre ,
marquez-y avec la pointe d'un forét un répere ,
qu'on met ordinairemens vis-a-vis le poussoir. C’est
le moyen de placer toujours le timbre sur le méme
carré, Cette précaution est essentielle , parce que
si vous changiez le timbre de place il sonneroit mal,
ou point du tout. Lorsque vous aurez negligé de
faire le répére, il faut changer le timbre de position
jusques a4 ce que vous ayez remcontré son véritable
emplacement.

Si le timbre balotte dans son trou , quoique la
vis soit serrée , et si le son n'est pas clair, mettez
un peu du papier ou un beut de carte sous la vis.
Cela peut suffire pour bien fixer le timbre. Si le
timbre s'éloigne. trop des marteaux , vous placerez
le bout de carte sous le timbre 5 si Jorsque vous 'y
avez placé le bont de carte, les marteaux vont
se reposer contre le timbre, vous limerez la carte
a moitié épaisseur du cOté ot les marteaux touchent
au timbre. Cela fera incliner le timbre , et em-

péchera que les marteaux y appuyent.
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Lorsque le timbre est cass¢ ou fendu, vous pouvez
le souder a I'étain. Vous rapprocherez toutes les
parties aussi bien qu'il sera possible; vous les lierez
avec du fil de fer , aprés avoir mis sur les fentes
suffisante quantité de résine et d’érain. Placez le
timbre sur le feu : lorsque la soudure aura coulé,
vous retirerez le timbre et le laisserez refroidir. Si
vous avez bien pris Vos précautions , le timbre
sera presque aussi sonore qu'il éroit avant qu'il fac
cassé. Vous ne serez pas surpris de ce que je suis
entré dans des détails minitieux au sujet du timbre ,
lorsque vous aurez éprouvé combien H est difficile
de le faire sonner.

Lorsqu'un un timbre sera cassé au point que vous
ne puissiez pas le souder, il faut sen procurer un
neuf , ou le faire soi-méme. Pour cela prenez de
Pétain assez épais, que vous tournerez sur le tour
en lair jusqu'a ce qu'il ait la grandeur , la hauteur,
et la forme du timbre. Donnez ce modéle a un
fondeur , et lorsque le timbre sera fondu, vous I’ébar-
berez avecune lime oule passerez surun grés, jusqu'a
ce qu'il soit uni. Limez sur-tout le jet jusques a
ce qu'il se détache du timbre; car si vous frappez
dessus avec le marteau, le seul contre-coup cassera
le timbre ou lui fera perdre le son. Il faut ensuite
le placer sur le tour , le tourner droit et rond
en tout sens jusques a ce qu’il soit de Dépaisseur,
de la hauteur et de la grandeur nécessaires , et finir
par le polir.
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Le timbre fini , ne l'arrachez pas de dessus la cire
avec efforty il faur la ramelir sur le feu pour
la séparer du timbre sans avoir a craindre de le
casser.

Si vous avez un timbre fini qui ne soit pas perce
au centre, renversez-le sur une piece de bois bien
plate; prenez ensuite un compas dont vous placerez
pointe sur le bord du timbre et l'autre au centre

I
ou a-peu-pres. Tracez-y quatre sections qui vous

une

donnent un petit carré, (ue vous percerez au centre,
Vous carrerez le trou.avec une lime A quatre. carres
jusquw'a ce qu'il soit de grandeur nécessaire.

Notez que lorsqu'on donne a un fondeur un timbre
pour en fondre un autre , le mbdeéle doit étre d'une
ligne plus grand que celui dont on -a besoin ; pm'c»’;
!
d’une ligne plus petit que le modele.

vapres quion I'a moule , celui qu'on fond devient

N poraeie X L L
Manidre de faire la motiture.

Lorsqu'on veut dorer en or moulu ,il faut faire
la mouture, et pour cela se procurerde For fin,
tel I'or de sépar ou de ducat. L'or de sépar estle
plus commode a employer , parce qu'étant réduit en
poudre, on peut s'en servir de suite pour faire
I'or moulu.

Faute d’'or de sépar, prenez un gros dor de du-
cat, ou tel autre qui soit de méme titres vous le
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forgerez jusqu’a ce qu’il soit mince comme du clin-
quant ; vous le couperez avec les ciseaux , et en
ferez des petits paillons aussi étroits et aussi courts
que vous le pourrez. Ensuite vous mettrez I'or dans
un creuset neuf qu’il faut placer sur des charbons
ardens , et vous animerez le feu avec un soufflet,
jusqu’a ce que vous apperceviez que l'or, de rouge
qu'il étoit, devient blanchatre 5 - ce qui annonce qu’il
est prét a tomber en fusion. Vous y jetterez de suite
une once de mercure par gros d'or. Remuez cette
composition avec un biton ou une branche de cuivre
pendant environ deux minutes ; et comme le mercure
s'évaporera , et qu’il pourroit vous monter a latéte,
vous aurez soin de vous en éloigner autant que vous
le pourrez. Et pendant tout ce temps, vous mettrez
devant votre visage un mouchoir qui vous em-
péchera d’humer cette vapeur dangereuse. Vous jet-
terez ensuite cette mouture dans I'cau, et la placerez
dans une boite pour vous en servir au besoin.

AR T X T
Dorure en or moulu.

Pour dorer en or moulu, il faut avoir les articles
ci-aprés , qu'on dispose sur une table pour les avoir a
portée. 1°. Ayez un bout de cuivre rouge qui soit
long d’'un pouce et demi, et apreés I'avoir limé en
forme de feuille de sauge , vous y ajusterez un man-
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che. Cet outil appel¢ avivoir sert' & étendre yOf
moulu sur la piece qu'on dore.

2% Un petit vase dans lequel il y ait un peu d'eau-
forte.

3% Une patte de lievre qui sert a étendre lor
moulu sur la piece qu'on dore, et A le rendre aussi
égal qu’il est possible.

4°. Un plat de fayance dans lequel on met du bon
vinaigre ou de l'urine. :

5°. Une gratte-boisse , qui est une espéce de brosse
en fil de cuivre tres-fin. Si le fil étoit gros , la gratte-
boisse feroit des traits & la piece qu'on dore.

6°. La petite boite qui contient 'or moulu,

7°. Un plat de fayance assez grand pour pouvoir
y manier dedans la piece qu'on dore. Quant a l'or
moulu qui tombe au fond du plat, on le jette dans
I'eau claire pour le laver, et puis on le met dans
la petite boite avec l'autre mouture.

8% Un réchaud rempli de feu couvert de cendres,
. qui sert a faire évaporer le mercure.

9°. Un plat d’eau commune.

10°. Un petit pot ot il y ait de bonne huile
d’olive.

11° Deux linges dont I'un sert & manier la picce
quon dore, pendant le temps que le mercure est
mélé avec lor ; er l'autre 3 manier et a essuyer la
pi¢ce , lorsque le mercure est évaporé.

Le tout ¢tant ainsi disposé , prenez la lime de
cuivre ( appelée avivoir ) :trempez-la dans I'eau-
forte ,
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forte, puisdans la mouture qui s’y attachera. Frottez”
en la platine jusqu’a ce que vous y ayez mis dessus
suffisante quantité de mouture ; prenez la patte de
lievre avec laquelle vous étendrez la mourture , jus-
qu'a ce que la platine soit toute blanche : placez
la platine sur le feu, et lorsque vous verrez que la
mouture commence a bouillonner, hitez-vous de la
retirer , et d'y passer légerement la patte de liévre
pour étendre la mouture. On réitére la méme opéra-
tion , jusqu'a ce que la mouture soit bien unie.

Mettez ensuite la platine sur le feu : peu a peu le
mercure s'évaporera , et la piece deviendra d’un roux
mat. On y met ordinairement deux ou trois cou-
ches d’or moulu. A chaque couche , on suit exacte”
ment le procédé ci-dessus.

Lorsque vous voulez éprouver sila piece est bien
dorée , il faut Ja jetter dans Thuile d'olive, et la
passer sur le feu. Lorsque I'huile est évaporée, si
la piéceest couleur d’or , c’est une preuve qulelle est
bien dorée ; s'il y reste quelques taches noires, il
faut y passer une autre couche de mouture.

Apres la seconde ou troisieme couche , faites pas-
ser la piece sur le feu jusqu'a ce que le mercure
soit tout-a-fait évaporeé. Si elle n’a aucnne tache blan-
chétre , elle sera ceuleur d’or mat ; prenez-la avec
les pinces, et jettez la dans l'urine ou dans le vi-
naigre.

Prenez la piece avec la main gauche, tandis qu'a-
vec la main droite vous y passerez la gratte-boisse,

Ii
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en frottant toujours dans le méme sens , C'est-3-dire ,
quil ne faut pas faire aller et venir la gratte-boisse
sur la piece.Il faut gratte-hoisser de gauche a droite
et chaque fois qu'on a passé la gratte-boisse, il faut
la lever et passer de gauche a droite , et continuer
toujours dans le méme sens. Lorsqu'on a commencé
de gratte-boisser , il ne faut pas changer de posi-
tion ; car si vous gratte-boissiez la platine , tantot
dans un sens, tantét dans un autre, vous feriez
des traits a la platine. Remettez la piece sur le feu,
et jettez-la toute chaude dans lurine, et puis dans
'eau commune. Si vous avez a dorer plusieurs piccesy
a proportion que vous les aurez gratte-boissées , vous
les jetterez dans l'eau commnne; et lorsque vous
aurez achevé de les dorer , vous les frotterez avec
un linge propre , vous les passerez sur le feu, et les
essuyerez.

Si aprés la premi¢re ou seconde couche de dorure,
vous voulez connoitte le degré de chaleur que vous
donnez & la piece avant de la jetter dans lurine ,
ou dans le vinaigre , vous prendrez un bout de
ressort extrémement mince 5 vous le blanchirez , le
placerez sur la piece que vous allez passer sur le
feu 3 et lorsque l'acier commencera a devenir rouge
pourpré, vous jetterez votre piéce dans I'urine. Vous
pourrez aussi , pour connoitre le degré de chaleur,
vous servir d'un papier mince ; vous en placez un
bout sir la piece que vous voulez faire chauffrer,
et lorsque le papier devient jaune , vous retirez votre
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piece du feu, pour la jetter tout de suite dans
Purine,

ArT. XXV
De la Dorure en feuille.

Ceux qui n’ont a dorer que des cogs, des contre-
potences , des ponts , des barrettes, ou autres pi¢ces
de peu de conséquence , pourront le faire de
la maniére suivante. On place sur une table les
mémes outils et articles que pour la dorure en or
moulu, Au lieu d'or moulu, il faut se procurer de
de la feuille d’or double , qu'on fait venir de Paris , et
faute de feuille double , on se sert de celle que les
doreurs emploient.

Trempez l'avivoir dans I'eau-forte, puis dans le
mercure ; frottez-en le coq jusques a ce qu'il soit
devenu tout blanc , étendez-le avec la patte de lievre
aussi également que vous le pourrez; coupez suf-
fisante quantité de feuille d'or double pour qu'elle
puisse couvrir toute la piece. Posez sur le coq
cette fenille, qui dans l'instant devenant blanchécre ,
s'affaissera , et s’incorporera avec le mercure. Placez
la piéce sur le fen ; le mercure s'évaporera, et le
coq deviendra couleur-mat. Si vous vous appercevez
que ceftaines parties ne sont pas bien dorées, vous
y mettrez une seconde couche comme ci - dessus ;
et aprés en avoir fait évaporer le mercure , vous
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jetterez le coq dans l'urine ou dans le vinaigre , et
le gratboisserez , etc.

Faute de feuille double 4 vous prendrez nn livret
de feuille dont se servent les doreurs : vous cou-
perez assez de feuille pour la doubler et tripler.
Vous la placerez sur le coq enduit de mercure,
et apres lavoir passé sur le feu, vous le jet-
terez dans l'urine , le gratte-boisserez , etc. Si la
piece n'est pas bien dorée , il faut réitérer la méme
opération , et suivre les mémes procédés que pour
dorer en or moulu.

UM AP ERE- V3,

ARTICLE PREMIER.

Maniére de démonter une Répetition.

UNE montre a Répitition demande plus de soin
pour la démonter qu'une montre ordinaire 4 parce
qu'elle a une plus grande quantité de roues et de
ressorts qui la composent, et quil faut éviter en la
démontant, de les casser, fausser ou perdre. Pour
preévenir ces accidens, procurez-vous une boite qui
ait plusieurs cases , pour y mettre les diverses piéces
de la répétition. Si vous démontez plusieurs ressorts
de la cadrature , ayez lattention de mettre chaque

vis a coté de son ressort; car si vous placez la vis
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d’un ressort sur un autre (ce qui est facile, attendu
que les vis des ressorts sont a peu-prés de méme
forme , et taraudées sur le méme pas de la filiere )
vous donnerez lien & des méprises qui vous jette-
ront daus des grands embarras.

Avant de démonter une répétition , ayez soin
d'arréter le mouvement , ou avec un bout de carte,
ou avec un écarrissoir que vous placerez entre les
bartettes de la roue de champ. Lorsque vous aurez
démonté les deux vis du coq , vous l'éterez de place
ainsi que le balancier , et ferez filer le mouvement
jusqu'a fin de chaine. Vous détendrez le ressort du
mouvement , et celui du rouage. Sans cette
précaution , lorsque vous séparerez les deux platines,
le grand ressort, en se débandant tour d'un
coup , casseroit quelque pivot, on feroit sauter
en lair les roues. Pour éviter ces accidens, 6tez
Ia goupille qui est sur le doigt, et aprés avoir séparé
le doigt de son arbre , avec les pinces vous oterez
de sa place la poulie. Le petit rouage coulera tant
que le ressort pourra agir avec assez de vigueur.
Si vous craigniez que le grand ressort ne soit pas
tout-a-fait débandé , accompagnez la petite grande
roue avec une pointe , et poussez-li légere-
ment jusqua ce que le ressort ne soit plus
tendu.

Otez la goupille de la chaussée , que vous sé-
parercz de la tige du pignon du centre. Otez les
goupilles des piliers , et sépatez Jes deux platines.
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Prenez ensuite avec les pinces toutes les roues, et
mettez-les en lieu de sireté,

Loisqu’on ne peut pas arracher la goupille de

la chaussée , il faut prendre la grande platine d'une
main , et de lautre , donner quelques coups

de marteau sur le bout de la rige. Par ce moyen
vous réussirez aisément a chasser la tige qui se
séparera de la chaussée. Otez la vis de la contre-
potence ; démontez la roue de rencontre, et toutes
les pieces du rouage que vous mettrez dans la

boite.

Les marteaux étant démontes , ayez soin de
prendre les deux levées des quarts , et de les mettre
dans la boite a ouvrage , parce que ces deux picces
n’étant pas contenues par leurs pivots , veus pour-
riez les égarer. Achevez de démonter les piéces de
la cadrature. Déplacez le bout du ressort de la
pi¢ce aux quarts que vous y ferez passer
dessous ; et si vous ne pouvez pas y réussirs
ou si vous craignez quelque accident, démontez la
vis du ressort 5 vous déplacerez facilement la piece
aux quarts. Pour démonter la piéce du tout.
ou-rien , faites tonrner a rebours la vis & bec
jusques a ce quelle n'y touche plus ; dégagez
le bout du ressort qui entre dans la coche du
pivot , et qui contient le tout-ou-rien. Otez celul-cide
place , Otez aussi 'étoile et le sautoir. Pour démonter
la batte , tournez a gauche les denx vis a becqui la

fixent a la platine, et séparez ces deux picces. Otez
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la vis du pont, et démontez la cremaillére. Quant
aux autres petits ressorts , vous les démonterez l'un
aprés lautre , et les mettrez chacun avec sa vis
dans la boite.

* o o8 B I
Du Repassage de fa.Reiae'a'tion.

Mettez les trois premiers mobiles en cage , distri-
buez-en les jours de fagon qu’ils ne puissent pas frot-
ter 'an contre l'autre, ni toucher a la platine , ou
a toute autre piéce. Mettez chaque roue en cage
Pune apreés l'autre ; ayez soin de placer les quatre
goupilles aux piliers. Faites mouvoir seéparément
les roues pour vous convaincre qu'elles n’ont, ni
trop , ni trop peu de jeu , et qu'elles ont la liberté
nécessaire.  Rebouchez tous les trousqui sont grands,
sur-tout ceux du lardon de la potence et du balan-
cier. Ne donnez pas a la roue de rencontre trop de
jeu qui occasinne ordinairement des accrochemens.
visitez avec soin les engrenages; faites I'échappement
de fagon qu’il n'y ait entre la roue de rencontre et
la verge , ni trop, ni trop peu de chute ; et suivez les
mémes principes que j'ai donnez n°. 396. Souve-
nez-vous que bien des petits défauts qu'on passe a”
une montre simple , sont de trés-grande conséquence
dans une répétion, comme vous le verrez dans les
deux articles snivans.

Dans une montre simple , si la roue du centre est
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un peu trop libre en cage ; si les deux trous sont un
peu gros; si les roues ont assez de jour entr'elles
pour que vous n'ayezpas a craindre des frottements,
vous pourrcz lnisser ces mobiles dans cet état , sans
avoir a craindre que la montre s'arréte ; au lieu que
dans une répétition, le moindre frottement fera arré-
ter la montre. Siles deux trous de la grande roue
moyenne sont trop grands , le limagon des quarts
perdant sa position horisontale tantét dans un sens
tantot dans un autre , le bras ¢ dela piéce aux quarts
arcboutera contre le limagon , et fera arréter la
montre.

Si la roue de champ est trop libre en cage, si
elle frotte contre le marteau , ou contre la levée des
heures , ou qu’elle touche de P'extrémité de ses dents
au petit barillet , la montre s'arrétera. Si les trous
des pivots de la roue de champ ne sont pas justes ,
votre pieéce risquera de s'arréter. Ces deux exemples
vous prouvent assez combien vous devez étre soig-
neux de bien distribuer vos joursy et de mettre vos
mobiles justes et libres en cage.

Distribuez vos jours , calibrez vos pignons , et re-
faites ceux qui par leur grosseur pourroient puire aux
engrenages. Que les roues tournent droit et rond ;
roulez tous les pivots qui ont des traits , ou qui ne
sont pas cilindriques ; et st , aprés cette opération
les trous sont trop grands, vous les reboucherez ,
et referez les engrenages. Ayez soin sur-tout de celui
de la roue de champ . il vaut mieux qu'il tienne du

fort
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fort que du foible , parce que la roue de champ érant
toujours chassée sur son pivot par le pignon de la roue
de rencontre , la portée par suite de temps dévorant
le cuivre , donnera du jeu a laroue , et I'engrenage
sera parfait.

Egalisez le ressort a la fusée ; ayez soin de mettre
le balancier de pésenteur ; mettez le libre de ma-
niére quil ne puisse toucher ni au coq, nid la cou-
lisse , ni a toute autre piece. Si les bouts des pivots
de la verge grattent sur langle, s'ils ont creuseé la
plaque d’acier du rtalon de la potence, ou celle du
coqueret , il faut mettre la verge sur la pointe 3 lu-
nette , arrondir les bouts des pivots et les polir
Efiaccz les rrous qui sont formés aux plaques
d’acier. Car si vous laissiez exister ces défauts , vous
ne parviendriez jamais a regler une montre,

Quant 23 rouage de la répérition , il faut mettre
chaque rone l'une aprés lautre libre en cage, vois
si les jours sont bien distribués , si les roues frot-
tent l'une contre l'autre , ou contre tout autre piéce.
Examinez !a petite grande roue ; prenez garde qu'elle
ne géne pas la levée des heures , et ne touche pas
la potence : ces frottemens arréteroient le rouage , ou
feroient sonner la montre tantdt vite, tantdt len-
tement.

Si le petit rouage est trop lent ou trop précipité
vous y remédierez le plus souvent en tournant le petit
carré dn délai , quiest 2 coté du coq. Le rebouchon
dela roue de délai érant excentrique , vous le tour-

Kk
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nerez & droite ou a gauche; ce qui précipitera ou
ralentira le rouage. Observez qu'a coté de loreille
du coq, il y a une espece de cadran gravé sur la
platine , auquel on a formé plusieurs divisions , et
grave les deux lettres V et L , de sorte qu’en. tour-
nant la petite aiguille du coté de la lettre V , vous
précipiterez la marche du rouage ; et si vous tour-
nez l'éguille du coté de la lettre L , vous le ra-
lentirez. .

Lorsque le rouage marche trop vite, et que le
moyen ci-dessus ne peut pas parvenir a le ralentir,
vous ferez avec du cuivre une espéce d’assiette, que
vous chasserez sur le pignon du délai, et que vous
tournerez de facon qu'elle ne puisse pas toucher au
pilier : ce petit poids suffit quelquefois pour ralentir
la marche du rouage.

Si ce moyen ne réussit pas, vous ferez un autre
pignon plus nombré , et au lieu de six , vous le ferez
de sept, de huit'ou de dix. C’est un moyen assuré
pour parvenir a votre but. Ce changement de nombre
aun autre avantage ; car plus le nombre des ailes du
pignon sera grand , plus le rouage fera sonner les
heures uniformément. Ce seul changement guérira
le défaut des répétitions qui sonnent au commence-
ment trop vite ,eta la fin trop lentement.

Mettez en place les deux marteaux. Il faut qu’ils
soient justes et libres en cage. S'ils touchent a quel-
gu'une des pieces du rounage , vous corrigerez ce dé-
faut. Lorsque lextrémité du marteau touche a la
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fusée, vous le limerez jusqu'a ce qu'il ne puisse plus
archouter contre cette piece.

Si le marteau des heures touche: au champ ou
aux croisées de la roue de champ ; si Pengrenage de
cette roue est bon , et si les croisées sont trop
fortes,, vous mettrez la roue sur le tour pour en
diminuer P'épaisseur. Si le marteau a trop de jour sur
la platine , démontez Ja tige du marteaun , placez-1a
sur le tour 3 en en diminuant un pen la portée, vous
faites descendre le marteau 5 ce qui empéchera qu'il
touche a la roue de champ.

Lorsque vous serez obligé de faire revenir une piece
d’'acier pour la réparer, aprés avoir guéri le defaut, :
vous la rétramperez et la repolirez. Evitez , autant
qu’il sera possible , de limer les roues , et encore
moins les platines. si vous y étes forceé, soyez exact
a les repolir. Si une piéce n’a pas assez de jeu en
cage , servez-vous du jeu de fraises. C'est le moye
de conserver la dorure, et de ne pas degrader les
platines.

Si une répétition a un pivot cassé, n'en levez pas
un autre sur la méme tige ; vous seriez obligé de
placer une tetine a la platine , ce qui vous empéche-
roit de remonter le rouage , ou vous exposeroit a
casser quelque piéce, par la difficulté quil y a de
faire entrer le pivot dans cette tetine. 1l faut alors
refaire le pignon , et supprimer la tetine. Si
votre piéce n'a pas de réservoir , servez-vous du jeu
des fraises pour faire cette opération. Passez ensuite
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dans chaque trou un alesoir , et mettez les picces
libres en cage.

Prenez garde que la chaussée ne soit pas trop juste
sur sa tige; car en tournant les aiguilles, vous
pourriez, ou fausser quelque dent des roues du mou-
vement, ou les casser. Si elles étoient trop libres, elles
n’entraineroient pas les minuteries, et par conséquent
fes aiguilles. Il faut qu’elles n'aient ni trop ni trop
peu de frottement.

Si vous soupcgonnez que les minuteries génent
ou arrétent la montre, il vous sera facile de le con-
noitre 5 et pour cela, vous mettrez la grande roue
moyenne en cage jvous goupillerez les platines , et
aprés avoir mis en place les minuteries , et fixé le ca-
dran avec sa vis, vous ferez tourner légérement ja
grande roue moyenne. Examinez si les minuteries
marchent librement. Si elles se génent entrele cadran,
C'est une preuve que cela dépend , ou des canons
qui sont trop justes, ou de ce qu'ils n'ont pas assez
de jeu. Si cela provient des engrenages , et que les
roues cotent , ou vous rapprocherez les engrenages
ou vous referez les pignons qui ne sont pas de gros-
seur. N'oubliez jamais de mettre une goupille a la .
chaussée ; et si la tige n’a pas de trou, il faut y en
faire un , si vous ne voulez pas vous exposer 3 voir
arréter votre montres
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Arr IIL
Miniére de nettoyer une Répétition.

Avant de remonter une répétition, il faut net-
tover les rouss, les dentures, lafusée et les trous.
des platines ( voyez n°. 402 ), et y passer des poin-
tes de Dbois jusqu'a ce que vous n'y apperceviez
plus de cambouis : vous nettoyerez aussitoutes les
pieces de la cadrature, et vous les placerez  sous verre.
Otez des platines tous les ressorts, qui , par leur déli-
catcsse , sont sujets a érre faussés; passez-y un
linge et une brosse, jusqu’a ce que les platines aient
repris leur lustre : brossez aussi les marteaux; net-
toyez les broches, et les trous dans lesquels elles
entrent. Lorsque ces trous seront bien propres , vous
prendrez un autre pointe de bois de fusin imbibée
d’huile , que vous passerez dans tous les trous. Ces
précautions sont essentielles , afin que les broches ne
se rouillentpas dans leurs canons. Nettoyez les trous
du balancier et ceux de la roue de rencontre , met-
tez-y une goutte d’huile ; et si le coqueret de cuivre ,
et le talon de la potence ne sont pas limés en forme
de lentille, vous le ferez.

Ar 1o TN,
Manidre de remonter le rouage dune répétition.

Les platines et les diverses piéces du rouage , et de
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la cadrature ¢tant propres, n’y touchez plus:l'em-
preinte de vos doigts en terniroit la dorure, le poli
du cuivre et celui del'acier. Il y a dailleurs des ou-
vriers qui ont la transpiration siacre, que la seule
impression de leurs mains fait rouiller Pacier. Pour
Péviter , servez-vous de lamain ( pl 5, fig.11) on
d’un linge blanc qui ne soit pas trop vieux, car il
chargeroit votre piece d’une espéce de duvet. Prenez
ce linge d’une main, avec laquelle vous tiendrez la
petite platine ; ajustez-y les ressorts que vous en avez
otez ; mettez une goute d’huile au nez et au talon de
la potence , et placez la roue de rencontre ; faites-
lamouvoir, afin d’étre assuré qu'elle est libre ; serrez
la plaque du talon de la potence, de fagon qu’elle
soit bien fixe. Sans cette précaution , la plaque tou-
cheroit au pignon du centre , ou a quelqu’autre piece,
et vous empécheroit de remonter le rouage, ou
feroit arréter la montre. Mettez la petite platine
SOUS verre.

Prenez de la méme maniere la grande platine :
fixez-y desssus les ressorts que vous en avez Oté :
mettez en place la roue du centre, la petite moyenne
du mouvement , la petite roue moyenne du petit
rouage , la petite grande roue , placez-y ensuite la
granderoue du mouvement, le barillet, les deux mar-
teaux dontle bout des ressorts doiventappuyer contre
leurs broches. Placez les autres roues , le pignon du
délai, la levée des heures, et la roue de champ. Par
e moyen toutes les piéces seront bien disposées sur
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la grande platine. Prenez ensuite avec les pinces
la petite platine ; faites entrer les quatre pivots dans
les trous de la grande platine; et, tandis que vous
presserez avec la main gauche la petite platine
contre la grande, avec le petit crochet. p. 1, fig. 275
vous ferez entrer chaque pivot dans son trou. Lors-
que vous sentirez que tous les pivots du mouvement
sont en place , vous mettrez une goupille au pilier
qui est entre la grande roue et la roue de champ.
Il faut le faire ainsi, afin que lorsque vous voudrez
faire entrer les pivots du petit rouage dans leurs
trous, ceux du mouvement ne puissent pas sortir
de place. Si le pivot du petit barillet ne peut pas
facilement entrer dans son trou, vous prendrez une
clef de vis sans-fin que vous placerez sur le carré
de l'arbre ; en le tournant dans vos doigts, vous
patrviendrez a faire entrer le pivot dans son trou,
Prenez ensuite Toutil a crochet (pl 1, fig. 27. )
et conduisez les roues l'une aprés l'autre jusques a
ce que les pivots soient entrés dans leurs trous.
Mettez une goupille au pilier qui est vis-a-vis le
petit rouage ; placez de suite les autres goupilles
mettez la chaine a sa place: et bandez le ressort
suivant le repére qui est marqué a larbre et a la
platine. Donnez un coup de clef au carré de la fu-
sée , et laissez couler le mouvement. Faites tourner
le carré de l'arbre du petit grand ressort, et exami-
nez si le rouage est libre. Puis mettez en place la
coulisse , la rosette , le piten du ressort spiral et
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le balancier , et placez-y dessus le coq. Si vous avez
bien opéré , la montre donnera des vibrarions ¢gales ,
et se soutiendra long-temps dans sa marche.

Jai enseigne ( chapitre 8, n° 402 ), la manicre
de polir de nouveau la fusée , les roues et les den-
tures. Vous Jeur donnerez plus de brillant en mettant
de la terre pourrie s¢che sur le fil avec laquelle vous
leur ferez rependre leur premier lustre.

Voulez-vous dégraisser la dorure , prenez des os
de mouton ; faites-les calciner ; il s’y formera une
espece de chaux sur laquelle vous frotterez la bresse
a aviver , et la passerez sur la platine. Cette méthode
est préferable a celle du blanc d’Espagne,

A RT Vs
Maniére de remonter la Cadrature.

Aprés avoir monté le rouage et goupillé les pla-
tines, mettez le limacon des heures en place 3 placez-
y le tout-ou-rien. Que la broche % entre dans le
trou de I'étoile : serrez la vis a bec Y 3 faites entrer
Pextrémité du ressort qui tient au tout-ou rien ,
dans la coche du pivet du pilier : examinez si le
tout-ou-rien T a son mouvement libre , et si son
ressort agit avec assez de force pour le faire mou-
voir.

Placez le valet , ou sautoir sur sa broche ; faites
passer le bout de son ressort dans la coche qu'on a
formée au derriere du sautoir ¢ 3 éprouvez s’il est
libre
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libre sur sa broche 5 si le ressort W a assez de vi-
gueur pour lui faire faire ses fonctions , et s'il con-
tient comme il faut le sautoir sur son point de
repos.

Mettez la broche 7 de la cremaillere dans le trou
qui lui sert de point d’appui. Apres lavoir faite
plaquer contre la platine , passez la chaine sur la
grande poulie ; arrétez le rouage avec un peu de
papier roulé , ou avec un écarissoir a pivot qu'on
met entre les roues ; prenez une clef de vis sans-fin ,
avec laquelle vous ferez tourner a gauche le carré
de la petite grande roue. Bandez le ressort au moins
d’'un tour; prenez la petite poulie H, et apres I'avoit
envelopée d’un tour de chaine , mettez-la en place.
Faites tourner I'étoile , afin qu’elle présente a la cre-
maillere le premier degré du limacon N. Si apres
avoir poussé la cremaillére , la répétition sonne plus
-d’heurds qu'il ne faut, arrétez de nouveau le rouage;
otez la poulie de place , et changez-la de ‘carré.
Poussez encore la cremaillére : si elle sonne une
heure sur le premier degré du limagon, c'est une
preuve que la poulie est a sa place.

Il y a de grands ressorts qu’il faut bander d’un
tour, d’autres d’'un tour et demi. L’expérience ,etla
facon dont le rescort entrainera le rouage, fera
frapper les heures , vous indiqueront & quel degré
vous devez le bander.

Si aprés avoir poussé la cremaillére sur le dou-
zieme degré du limagon , la piéce sonne moins

Ll
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d’heures qu'il ne faut, ou que sur la fin le rouage’
ait de la peine a entrainer les marteaux, il faut
Oter la poulie de place, et donner un tour de bande
de plus au grand ressort qui, agissant avec plus de
force , fera mouvoir comme il faut la cadrature. Si
e ronage marche trop vite ou trop lentement, vous
pourrez en ralentir Ja marche , en faisant tourner
laiguille du délai du cote de la lettre L, et le
précipiterez en tournant laiguille du coté de la
lettre V.

Placez le pont de la cremaillére et fixez-le avec
sa vis 3 observez que la cremaillére soit juste et libre
sous son pont. Mettez la levée des quarts sur la
tige du grand marteau ; fixez le ressort de la levée

i sur laplatine defacon qu'il la renvoye sur sonpoint de
repos. Placez aussi la levée du petit marteau :
donnez-lui le jeu nécessaire, afin quaprés que vous
aurez placé son ressort, celui-ci la ramene aussi
sur son point de repos, et qu'elle puisse- toujours
étre a portee d’agir lorsque la piece des quarts sera
ramenée par le doigt.

Mettez la picce des quarts sur sa broche 3 prenez
bien garde que celle-ci soit bien fixée a la platine.
Qu'elle n’y balotte pas ; que la piece des quarts ait
un mouvement libre , et qu'elle puisse 'agir sans
toucher. aux autres picces de la cadrature. Il faut
placer son rcssm‘t_l et en faire passer I'extrémité sur
la cheville e de la pitce aux quarts que vous con- -
duirez avec une pointe, jusques a ce que vous aycz
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fait sonner les quarts , et que l'extrémité T du tout-
ou-rien ait accroché le bras r de la piéce aux quarts.
Dans cet instant il faut que le doigt appuye contre
la cheville ¢, qui est a coté des dents de la piece
aux quarts. '

Lorsque vous voudrez mettre en place le doige V,
poussez un peu la cremaillére qui, en faisant tourner
le doigr, vous donnera la facilit¢é de Penfoncer
jusques & ce qu'il appuye contre la poulie. Mettez
la chaussée a frottement sur la longue tige; ayez
soin que la surprise soit libre , et pour cela donnez-
lui du jeu en tournant la viriole ou en O6tant le
cambouis qui peut 'engourdir. Ne lui donnez pas
trop de jeu, car ou eclle toucheroit au pont de la
cremaillere , ou aux rayons de Déroile. Mettez
chaque ressort a-sa place, et si quelqu’une des
pieces ne fait pas sa fonction particuliere , et ne
concourt pas a faire fonctionner les autres, vous en
corrigerez les défants, comme je I'ai dit dans le rabil-
lage de la cadrature.

Mettez en place la batte que vous ajusterez a
la platine au moyen de deux vis a bec. Goupillez
le doigt qui pourroit glisser de dessus 'arbre, et
faire manquer les effets de la répétition. Poussez la
cremaillere, et vous verrez qu'a proportion que
Parbre D rournera, les dents du rocher R feront
retrograder le bec x de la levée F. Celle-ci poussée
par son ressort , obéissant a I'impulsion.du rochet,
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se logera entre les dents du rocher, a fur et me-
sure que vous pousserez la cremaillere C.

Abandonnez le poussoir lors que le rouage mar-
chera, les dents du rochet R rencontrant le bec
x de la levée , feront frapper un coup de martean
a chaque dent qui rencontrera le bec x de la levée,
Le rouage continuant a filer, le doigt V rencon-
trera la cheville de la piéce aux quarts, et les
fera frapper.

N’oubliez jamais de mettre la goupille & la chaussé,
et lorsqu’il n’y a pas de trou au bout de la tige du
pignon du centre , ayez soin d’en percer un. Car
si la chaussée n’étoit pas goupiliée , la roue des heures
s'engageroit contre le cadran, ou géneroit les mi-
nuteries ; -ou la piece aux quarts passeroit sous son
limagon, et arréteroit la montre ; vous changerez
l'aiguille des minutes, jusqu’a ce que la surprise
fasse sauter I'étoile sur les soixante minutes.

De la table du citoyen Arlaud.

L’expérience a prouvé que les montres qui don-
nent environ ryooo vibrations par heure , sont les
plus faciles & regler; elles sont moins sujettes aux
variations des saisons, et supportent plus facilement
les diverses secousses auxquelle elles sont exposces.
Ces raisons m'ont déterminé a joindre a cet ouvrage
la table de M. Arlaud, de Géneve, qui a été ap-
prouvée des meilleurs artistes. Vous pouvez suivre
ces calculs, soit que . vous fassiez de mouvemens,
soit que vous veus occupiez au rabillage.




CEr7E table contient quatre colonnes de chiffres ;
la premiére indiguele pnombre des dents de la
grande roue moyenne'y de la petite moyenne
et de larove du champ ; la deuxiéme donne
le nombre des ailes des pignons de la petite
moyenne , de la roue de champ et de la roue
de rencontre ; la troisiéme donne le nombre
des dents dela roue de rencontre; et la
quatriéme le nombre des vibrations que la
montre donne par heure.
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e A —— Pignon de

84 C—
G4 | 8| 13 | 16380 6 7 3
Go

—_— Les nombres ci-dessus sont
26 applicables aux 5 roues

d’un petit rouage de répé-
24 81 15 18240 tition.
! S - N ¢ R

Go 2% .. 26 - 40" 46

56 | 7| 17 | 179%6

54 7 3% 26 31 3%
T P 4 26 3T 3%

G4

52| 7| 17| 17782 f{] 5% 26 3r 35

54 Une dent de plus ou de
B moins a chacune des 5 dites
110 roues changera la quantité

82 | 12| 21| 17004 des révolutions du dernier

-8 pignon de ce qui suit:

1> 76 70 Do

2. 94 8. 73

e

3% 124 109 96
4°. 124 109 96

5+ 124 109 0906

Lorsqu'on vous portera une montre & reparer ,
ol il y manque une roue, ne la faites pas d’'un
nombre pris au hazard ; il faut multiplier un mo-
mobile par l'autre , ainsi que je lai dit N° 247;
car si vous augmentez les nombres des roues ou
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pignons , la montre ira trop vite; si vous les di-
minuez , elle ira trop lantement , et il ne vous sera
pas possible de la regler,

Pour prouver ce que j'avance ; je suppose qu'ung
montre ordinaire avec une roue de rencontre de
quinze dents , vous donne par heure 17280 vibra-
tions. Si au-lieu de quinze dents que doit avoir la
roue de rencontre , vous la faites de treize, [a
montre vous donnera 14976 vibrations. Faites Ia
soustraction ; la montre donnera par heure 2304
vibrations de moins; cet exemple vous prouve com-
bien il est essentiel de calculer les nombres des
roues et pignons, en suivant la méthode que jai
donnée N°, 247. La table du, citoyen Arlnaud est
encore plus prompte et plus simple ; vous ferez
bien de vous y conformer , soit que vous fassiez

du peuf’, soit que vous vous occupiez du rabillage,
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